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APRESENTACAO

Antes de falarmos do seu PASSAT, faremos algumas digressdes a
respeito da fabrica Volkswagen. Nio enfocaremos o nascedouro do
Y'carro lar'’, com motor projetado pelo Dr. Porsche, o que ocorreu
por volta de 1833, na Alemanha, cujo sucesso tornou-se proverbial em
todo o mundo, gracas a sua simplicldade, que chegou ao requinte de.
nem sequer usar agua para refrigerar o seu motor, fato que o tornou de
singular escolha para as grandes travessias dos desertos, no periodo da
Segunda Grande Guerra.

Mesmo depois de prestar esse carro seus servigos como unidade de
locomogéo bélica, 0 mundo clvil aceitou, de modo extremamente simpé-
tico, a refrigeracao a ar, para uso de automébveis.

Com a crise mundial de energia nao renovavel e maior exigéncia de
desempenho, pelos usuarios, a Volkeswagen langou no mercado um carro
de padrao superior e de economia de combustivel, imbativel. O seu motor
foi projetado com a finalidade de direcionar 4 sua tracio todo seu
potencial, ja que foi abandonada a ventoinha, para o sistema de refrige-
racao, que gastava muita energia motriz; passou a ser usado, neste novo
maotor, o sistema de refrigeracac a agua, com unidade selada.,

A unidade selada, na refrigeracio, ¢ uma inovag¢io de grande avanco,
€ 5e resume no seguinte principio: O radiador, quando atinge uma certa
temperatura, deixa escapar uma porgdo de dgua, que é depositada em
um reservatorio. Quando a temperatura da dgua atinge um grau deter-
minado de temperatura, um dispositivo termoelétrico faz funcionar um
e:l&t:_:-nven;ilaﬂnr que faz a agua baixar o grau de calor. Tao depressa o
liquido atinja a temg:eratura ideal, o dito dispositivo desliga o ventilador
€, assim, o motor ¢ mantido na temperatura ideal, estabelecida pelos
engenheiros da Volkswagen.




Uma vez o motor desligado, todo o conjunto esfria e se estabelece
dentro do radlador uma depressao que, por sua vez, faz retornar a agua
do deposito, de que ja falamos. Isto &, o equilibrio da pressido é restabele-
cido. Valendo dizer gque nao ha necessidade de reposigao de agua, posto

"gue o liguido nao ¢ desperdigado, mesmo quando em estado gasoso.

O eletroventilador, por sua vez, nio representa uma carga para o
motor, poiz & aclonado pela energia elétrica da bateria, que & reabaste-
cida fartamente, pelo alternador. Pode-se dizer, sem medo de errar, que
e um sistema perfeito.

Este novo motor, projeto dos mais arrojados, ensejou a0 Carro a gue se
destinou — o seu PASSAT — um desempenho altamente satisiatorio e
uma grande baixa de consumo de combustivel.

Evidentemente gque o motor do seu PASSAT nada tem a ver com o
projeto do Dr. Porsche, que teve sua época e que ainda hoje conserva um
lugar distinto para os usuarios mais modestos.

Deixamos de fazer qualquer cotejo de ambos os molores, porque sao
de caracteristicas completamente diferentes, e usados, t:g.mbem. em
carros de categorias diversas. Este novo motor, conforme ja dissemos,
. passou a equipar o carro de que cogita este livro. A Volkswagen, seguindo
- sua politica de melhorar sempre, nao parou emm suas pesquisas; assim
é que Inseriu ainda neste seu novo motor um novo eixo de comando de
valvulas, com cames redesenhados, modificando o diagrama de distri.
buigac. Adotou, também, para uso opcional, uma caixa de marchas
mais desmultiplicadas que, somada a0 novo dlagrama de distribuigao,
veio dar ao carro uma elasticidade bem mais atraente. Tudo sem
aumento de preco para o usuario. Mais adiante detalharemos mals esta
jbia de motor que vem equipando os PASSAT, a partlir de 1983. Ou seja,
o 6timo motor que ja equipava os PASSAT anteriores, com melhorias
que o tornaram inexcedivel,

Conforme ji esclarecemos no preambulo deste livro, a Volkswagen,
atraveés do seu pessoal, altamente qualificado, nao poupou esforgos no
sentido de que nosso trabalho fosse elaborado dentro do propdsito cons-
tante da Indastria, gue é bem servir aos que a distinguem com a sua
preferencia.

Esta obra cogita dos modelos mais antigos do PASSAT, assim como da
noticias do modelo 84, com suas inovacoes, e esclarece, também, as
convenléncias do PASSAT a alcool.

Com a pratica que ji temos em outras publicagdes, chegamos a
conclusao que certos detalhes existentes em outros trabalhos nossos nao
240 nec rios, & contribuem para tornar enfadonha a tarefa de quem
estuda ou consulta a obra. Por exemplo: Ninguém pode pretender
execular qualguer trabalho de mecanica, em automovel, sem que tenha
nogao de como se regula um platinado, ou como se troca uma vela que se
dpresenta defeituosa. O que realmente interessa aos gue buscam conhe-
cimentos nos livros de nossa série sio medidas e detalhes mails acurados.
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Desobrigamo-nos, pois, de detalhar demasiadamente cada operagao,
quande ela for de dominic do iniciante. Daremos detalhes, entretanto,
toda vez que uma operagao se achar inserida nas instrugdes dadas pela
Volkswagen, ou que complemente um roteiro de nosso esclarecimento,

Queremos enfatizar estas nossas observagoes lembrando que todo
servigo somente deve ser executado quando o proponente i execucio
estiver perfeitamente inteirado do que vai executar. O seu PASSAT & o
resultado de um acurado estudo da engenharia Volkswagen, e sua perfor-
mance somenle conlinuara sendo mantida se respeitarmos tudo que a
Fabrica preconiza.

Aconselhamos, portanto, levar seu PASSAT a uma oficina autorizada
pela Volkswagen, toda vez que vocé nao estiver absolutamente seguro do
que vai executar. A rede de oficinas que a Volkswagen mantém, em toda
parte, & por ela assistida e fiscalizada. Tanto que em caso de descontenta-
mento, comprovado, a Volkswagen, se informada, interfirird junto a

autorizada faltosa, para que se corrija e esclarega o havido. E uma ques-
lao de padrao.

Apresentamos este trabalho em duas partes. A primeira trata apenas
do motor do seu PASSAT. Isto &, motor e todos os seus pertences,
inclusive caixa de cambio. A segunda parte cogita das demais partes do
seu PASSAT. Limilamo-nos apenas 4s partes mecanicas.

A figura seguinte € uma panoramica do desenho parcialmente aberto,
do Motor MD 270, ja consagrado no uso dos dos Gllimos carros PASSAT,
isto ¢ 83 e B4. Sobre este motor faremos apenas de passagem um
comentario, cujo estudo mais apro.undado foge ao escalio deste traba-
Iho. Referimo-nos ao redesenho dos cames do comando de valvulas, o que
modifica o diagrama de distribuicao. Significando dizer que as valvulas
neste tipo de motor tém sua abertura e 0 fechamento em graus diferentes
da do tipo do motor anterior. Como este trabalho nio é de profundidade
tecnica que imponha maiores explicagbes, deixamos de pormenorizar a
razao de aberturas e fechamentos de valvulas modificadas, posto que
aos menes esclarecidos pode parecer que as valvulas se fecham exata-
mente no ponto morto, alto ou baixo, de acordo com o tempo motor, o
que nao ocorre. Adiantamos, apenas, gue ha momentos em gue ambas as
valvulas se "cruzam', ou melhor, permanecem entreabertas.” Ora, a
Volkswagen, depois de longes estudos laboratoriais e experiéncias, che-
gou a conclusao que o melhor diagrama de distribuicao é o que esta
adotando hoje no seu motor MD-270, conseguindo com este feito um
carro altamente competitivo, guer em uso urbano, quer nas estradas, isto

aliado a uma economia de combustivel jamais alcangada em carros do
seu padrao,

Em seguida daremos as trés fichas 1écnicas dos motores. Os dois mais
antigos e, por ultimo, a do MD-270. Note que os dois motores mais
antigos, o BR ¢ 0 B8, estao enfileirados na mesma pagina, o que facilita
verificar as diferencas exislentes entre ambos, Se seu carro é equipado
com alguns desses motores, vocé facilmente o identificara, pois a pla-
queta de identificacao esta afixada no compartimento do motor, ao lado
da caixa de ventilacao, no painel lateral.

i1




MOTOR A ALCOOL

Prelendemos, preliminarmente, aduzir alguns comentarios que julga-
mos interessantes a todos os que lidam ou indagam sobre o uso de aleool,
como combustivel.

O alcool € um combustivel que pode ser usado com é6timo aproveita-
mento em motores a explosio. Para tanto, hi que se considerar suas
caracteristicas proprias, e contornar, ao maximo, a inconveniéncia da
porcentagem de dgua que ele contém, ji que o tipo disponivel ao usuério
& 0 hidratado.

No Brasil, as autoridades no assunto, cientes das inconvenléncias que
poderiam surgir com adaptagoes, feitas por pessoas despreparadas,
somente aulorizam oficinas a converterem motores, de gasolina para
alcool, quando ficar provada a capacidade técnica do estabelecimento.
Isto porque pretende-se colocar o alcool no lugar de combustivel nobre
%ue realmente lhe pertence, o que redundara em maior independéncia do

rasil, no setor de importacdo e, conseqgiientemente, em beneficios do
povo brasileiro,

Niao fosse o cuidado das autoridades brasileiras, neste assunto, o
alcool ha muito tempo ji estaria posto de lado, pois haveria proliferado
um ‘N nimero de curlosos se prontificando a fazer a conversao
gasolina-Alcool, a custo baixo e conseqiléncias funestas. Ao contrario,
com as medidas tomadas, 0 alcool cada dia se credencia mais, para uso
de automoveis. Trata-se de um combustivel genuinamente brasileiro e
renovavel. Isto é: A terra produzird sempre o vegetal que o produzira,
e o nosso dispéndio de divisas com importagdes de petroleo diminuira.

Para se pretender fazer a conversao gasolina-alcool, ha que se consi-
derar qualro pontos fundamentais: 1%) Aumento da taxa de compressao,
para obtencao de todo aproveitamento do potencial energético contido
no alcool. Isto significa dizer que vocé poderd fazer uma conversao
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atendendo a todos 08 requisitos, mas se nao aumentar a taxa de compres.
gdo, no seu motor, val haver grande perda de energia e uma gquilome-
tragem demasiado baixa, por litro, tornando-se assim anti-economica a
modificagao. O segundo detalhe que deve ser considerado é o resguardo
das partes do motor que entram em contato com o dlcool, para se evitar
a COrTosao {midaziﬂj decorrente da Apua existente no dlcool, ja que o
alcool disponivel ¢ o hidratado. O terceiro to a se resguardar é a
danificacao, pela eletrdlise, da resisténcia da béia do tanque de com-
bustivel, que enseja a leitura do nivel de combustivel, a0 motorista,
Finalmente, precisa-se diligenciar no sentido de facilitar o motor pegar
nos dias de temperaturas baixas ou em regides mais frias, o que nao e
problema difieil.

A tudo isto os fabricantes brasileiros flcaram atentos e a engenharia
especializada de cada fabrica procurou resolver os problemas. Algumas
alcangaram primeiro seu proposito, outras demoraram mais tpmpn.
mas de um modo geral todas chegaram a um resultado satisfatorio, o
que s0 seria possivel tratando-se, como ji dissemos, de pessoas especia-
lizadas e estudiosas do assunto. Nao obhstante os resultados alcangados,
os fabricantes continuam pesquisando, para cada dia melhorar e tornar
mais comodd © uso do combustivel alcool. Assim & que a Volkswagen
langou para o seu novoe carro 84 uma partida a frio, mesmo em tempera-
turas balxas, automatica. Vale dizer que 0s carros a alcool, a partir de

fabricados pela Volkswagen, sao dotados de um sensor de tempera-
tura™ue injeta automaticamente gasolina no carburador, guandoe o
motor esta frio, ensejando a partida imediata do motor, sem precocupagac
do motorista, 0 que se tornou muito comodo ao usuario, e despreo-

cupante.

Queremos finalizar a nossa advertéencia quanto as transformagoes
feitas por ‘‘habilidosos’’ que, Inevitavelmente, sio de resultados danosos,
lembrando o seguinte: Se tdo facil fosse os fabricantes nao teriam gasto
valores tao altos com estudos e ensaios para, finalmente, modificar.
Os “milagres” de mistura, modificagoes de ponto de lgnigao, mais
filtros, resistenciazinhas em torno do cano condutor do alcool, etc, sao
em tudo Infrutiferos e demasiados pretenciosos. Acreditamos que nin-
guém conhece quem tenha um carro a alcool que tenha sido por ele
modificado. Observe, também, que varias tentativas voce deve ter
chegado a conhecer, mas o ‘‘curioso’’ terminou sempre por dizer:
“Nao gostei do aleool.”” Note e nao esquega: Na base do palpite nao val
funcionar, mas um carro a alcool, vindo de fabrica, ji é uma boa opgao.

PASSAT A ALCOOL

Conforme ja foi dito, quatro pontos sio fundamentais para uma con.
versao gasolina-alcool. Neste capitulo nao trataremos de conversio e
sim de um motor feito exclusivamente para o uso do combustivel dlcool.
0 seu PASSAT a alcool tem o tanque de combustivel revestido de um
material que nao é atacado pela dgua contida no aleool. A tubulagio que
leva o alcool a bomba de recalgque, igualmente, & fabricada de material
resistente a corrosiao. A referida bomba de combustivel & cadmiada e o

carburador tem um tratamento de superficie niquel-gquimico, sobre
camada de cobre.

Ja adiantamos, no capitulo anterlor, que o PASSAT 84 vem equipado
com um dispositlve que, por mais frio que esteja o dia, sua partida se
faz imediata, posto que & guarnecido com um dispositivo, chamado
sensor de temperatura, que adiciona automaticamente certa quantidade
de gasolina, no carburador, até o motor dar a partida, altura em que
Passa a funcionar exclusivamente com o combustivel alcool. Isto tudo
sem interferéncia do motorista. Esta medida esta tornando muito simpi-
tico o sistema, posto que ¢ usuario nem sequer se lembra que hia um
Pequeno problema na partida do motor a dlcool, nos dias frios.

A taxa de compressio do seu PASSAT a alcool é de 12:1, o que da
aproveltamento do poder energético do dlcool. Para aumento da

de compressao, o cabegote tem feitura especial, a fim de permitir

0 mesmo espago nas galerias onde circula Agua para a refrigeraciao do
molor. Para vocé ter uma idéla do aproveitamento da energla contida
x dleool, basta lembrar que quando seu motor estiver a uma rotagao
de 5.200, o gue vocé podera verificar pelo contagiro, a poténcia motriz
e de 81 cv,, quando em identica rotagio o motor a gasolina apresenta
uma potencla de 72 cv. Evidentemente que isso significa apenas

um detalhe, mas lhe informa que nas altas velocidades, nas estradas,
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as lufadas de ventos, contrarias ao sentido da direcao do seu PASSAT,
terdo menor poder de retencao do veiculo. Nao deixa, portanto, de ser
um ponto, embora de pequeno porte, a favor do PASSAT a alcool.

Aqui terminamos o capitulo do PASSAT a alcool, dando nossa opiniao
sobreo uso do aleool: As diferengas havidas, positivas e negalivas, em
ambos 08 CArTog, Nao nhegam a apontar um, nem outro, como o preferi-
vel, Um fato é irretorquivel: Sua conducdo fica mais barata e ha a
grande comodidade da obtengéo do alcool, nos fins de semana.

16

ALGUNS COMENTARIOS TECNICOS
SOBRE OS NOVOS PASSAT

A Volkswagen, levando em consideracio que uma grande guantidade
de carros de passeio trafega em regjmen de grandes congestionamentos,
por ser cada vez mais crescente o nimero de veiculos gue circulam pelas
ruas superlotadas da maioria das cidades, langou, a partir de 1983, um
motor com cilindrada de 1.6, para o carro PASSAT, conhecido pelo
codigo interno de Motor MD-270; este motor, dado seu quintessenciado
projeto, estabeleceu um avango tecnoloégico, ainda nido alcancado, de tal
porte que, a partir dai, tornou-se indiscutivel a ado¢ao do referido MD-270
para toda a linha PASSAT.

Trata-se de um motor que, em palavras bem resumidas, tem a virtude
de apresentar um otimo nivel de torque (forca) em marchas reduzidas,
sem o comunrometimento de economia e, em velocidades mais altas,
como ocorr: nas esitradas, por exemplo, mantém uma agilidade sur-
preendente, sem aumento de consumo. A média de consumo alcancada
com este motor é inferior & do seu antecessor.

Como ja dissemos, ndo é este trabalho de profundidade técnica que
permita pormcnorizar dados técnicos de maior monta, mas resumida-
mente informamos que entre outros detalhes de E:grimuramenm o
MD-270 vem equipado com um carburador de dols estigios, com tubu.
lagao de retorno ao tanque, do combustivel excedente. Seus pistbes
foram redesenhados de modo a suportarem uma taxa de compressao
de 12.0:1, para o 4lcool, e 8,3:1, para a pasolina, A soma nio 36 dos
detalhes agul enumerados, mas do novo “‘know-how' da Volkswagen,
apresenta resultados altamente satisfatorios.

Sempre com vistas na economia de combustivel, a engenharia Volks-
WAEEn desenvolveu, também, um novo cambio de marchas, com relacao
e ditas marchas, mals longas, opclonals para as versées do PASSAT LS
€ GLS. Este tipo de caixa de marchas por serem mals desmultiplicadas
Permite uma economia adicional de combustivel. Nas estradas onde a
quarta marcha é mais usada, esta economia se faz notar mais acentuada-
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mente. Nesta circunstancia, o motor passa & trabalhar em mais baixa
rotacio, mantendo, todavia, a mesma velocidade, o que © nivela a um
conjunto gque dispusesse de uma quinta marcha, ou um ‘‘overdrive’
A opcao por esle tipo de calxa nao encarece a aquisigao do veiculs, Mas
lhe da outra elasticidade.

A Volkswagen do Brasil apreseniou como Seu primeiro langamento
para o anc de 1884 seu carro PASSAT, o que fez em qualre versoes do
acabamento, que sio: PASSAT Especial; PASSAT LS Village; PASSAT
CTS Pointer; PASSAT LSE Paddock e, em carater de excepeionalidade,
lancou também o PASSAT Sport, sendo que desic tipo langou apenas
2,000 unidades. Todos os tipos aqul referidos sao fornecidos para gasolina
ou para alcool, valendo lembrar que 08 tipos a alcool, conforme ja foi
informado, vém equipados com 0 sensor de temperatura, que permite a
partida, mesmo em dias demasiadamente frios, sem preocupagac do
motorista.
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PASSAT GTS Pointer 84

PASSAT LS Village 54
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Molor — cilindros, bloco do motor ' Motor — cilindros, bloco do motor
Dados ldcnicos
Letras de identilicacie BR e 85 Lelras de identihicagio BR 88
Tipo d b i ieiee. .. motor de comBusIEO INbEInd, & QUALTD 1EMPOS, Tensor da correis dentace ... .. ... ... mecinico, por rogda tensora
P e ruw arrglecido par igl.lﬂ. INEIAIAND S00Te eiNo Arvofe de comando 'd"-" wilvulas . - de s MANCAiS, '!ifl!!ll':unt-u-m Eﬂhﬂgﬂlﬁ
duanlizing em santida longitudingd o obliqua Mancais de dreore da comands das vilvilas . ... 2 mm o
Namero de cilindros . : . Tempos de distribuicao com foiga de 1 mm nas
Dezposicio dos cllindros .. verlicalg, am linha Comego de admissio — A PMA i 3@ 4t
Didmetre — mm & ... ..... 785 79.5 Fim de admizaac —DPMB ., .., S— 480
Curso do pistio —mm ... BD lem'“mﬁ::':frirfljtnn:;hmﬂ . : 13‘: aan
CUINArads — BM® .....ooveviviinnsrnarnnsnsas 14T 1568 Folpa ot vilbwudas ... s "
Fazio de compressfio B e e TR SR T.5:0 m:ﬂ : -il. it L R et do wina 84 péca, liga de aluminio
Fotbncia DIN — cv & 1pm e e B0 3 SE00 Mmuda::m::r:im- e ala s FasL gt Eﬂ:ﬂ:adinnuu&ﬂh.lwmnlmﬁ-dn
Momento de forgs — migl arpm 10,3 4 3000 12 a 3000 s e :;:::::;:i:u&nw
Velocidade média dos pisiles —misarpm _ ... . 134575500 E::F}::l"lu T e fatdo eapecial
Octanagem necessdria .. s e TR AL L B T ::‘r;:;rm':;ﬂn & uma de escapamenio para
Peso do motor completa (com dlec) —kg . ....... 1145 nro Disposigdo ... .. ..., x IR ng:l-::wqau.umimi: em relacio ao eivo do
Ignicao eI TR A bataria e o
! B e ma s i D diroto, atrawis d
Oidim da igniglo . ., S Rt et ) Viivula de sdmisslo ., ... . ... ... .. 3:':,,:“:1“ e chon de copo
Diztribuigie — disposilive do avanga _. ... ... conlrilugo ¢ o va&cuo m’ﬂdx mﬂﬂmﬂ S R veel Hlmma
Ponio de ignigia — antes do PMA ... ...... v pag. 286 Pistoos L AL 2 malas coda vilvila
m H L b e o SRR e LR ﬂl:-ma:!”mlr_nmErmamm!.ﬁ"‘:a
Anguly de permandncia ‘ v. pag. MOS S8 pisthes . P e e f:::ﬂTnﬂr flutuantes, assegurados por anal
Velas .. ; . v. phg. 266 LI
Angis O¢ segmento . ...... ..., .
Didriplrd da rosta das wilds — mm . ... ....... M14x125x19 B e i:lﬁzﬂﬁ::muf;;mmrmwm
Afasiamanto entre oz aletrodos ==mm . ........ O,F Casquilhos das bielas ., ., ot s e 46 mm O, semi-casquilhos de DEFERES linas
Arrelecimanio . S ! 8 dgua, com eirculagdo fergada por bomba i a ARDWIA . oo s t0locada B pressio
d'agua. radiador @ ventilador cilnico aclonado . ¥ mEnheaE ... vien... loridda em ago; 8 mancais deslizantes
por Lo mostile Mancais da arvore da manivels = " 3 B..E'l'l'll-i::;,'qqui]h“'_ 54 mm & em ferro fundido
Quantidade de enchimento = fitros . ....,..... Cercade 5,10 (com aquecimanio: 5,60) Valante do el ?
{com climalizador: mals 0.58) B o il"::ﬂ;ﬂr R N - farro fundido cinzento
_ el 3 uma paga; ferro lundieo cinzento
Razdo de transmissdo da dreore de manivalas Embreagem
&m Tﬁm 4 bomba de aﬂua o ; 111 T“ e -E'Dﬂ'llrl.ll:-dﬂ e i Smpl q mancdisco & seco. olala :ip":' AT AR &
Sisboma de lubrificagéo ........................ Hivificagdoc sob pressdo, por bomba de g ) 180 s 2 ;
CAQIGNAGEns =
Cuantidades de enchimanle — litres ... ... .. .. 3.% com lroca da fHiro de dep
3,0 sem broca de lilkro oe dleo i
Razdo de ransmissho da drvdre do manivolas
om relacho & bomba de dlea . . 21
Fillra de e e s eee e e TR SUBSTTUvel RO Huxd principal
Indicagao da pressao de oleo . . ceeves e RPN G CONTGIE b
por mandmatro
Comando das véhulas . ........... . ; A firvore de manivelas acicna, alraves de uma
eaffein dontads, & drvone de comando das
valvulas

1} Alg o5 nameros de chassi BU 003480 & BT 060540, & vardo de comprassio o 7,001




Motor — cilindros, bloco do maolor

Talerfncias & limites do desgatte

Motor — eilindros, bloco do motor

PRy : loE redicado ou Kodida de L imabe o
ressdo “limite de desgesto * significa que as pegas, aproslmando-se do va e
mﬁmm. nEo devem s relagialadas. Ao vorilicar o limite de desgaste dos pisiDes, deve-sa |Tvar inELAL B BEtgasie
am cONSideracio o consuma de dleo do moler em questao. (PRga noval
AtencBo: Salve outras indicagoss, 1odas as medidas sho em milimetros. Cabegole ¢ valvuias
Medida de Lirmvibe de 1 — Suparficie de apoio Eripanamento e, O 4
instatagao dusqasie 2 — Sode das valvulas:
EPﬁ'i-ﬂ' I'Iﬂ"«l'l.:l a) admissio ArGura 20
2P = = o) escapamenly bRrgura 24
Giglema dé arrefeciments €] admissin Anguls da sede 452
T d) PECRpEme s anguls da sede &g
iura da ca TA-820C
1 — Valvula lermaostalica Lilbr;ﬁ-lﬂiu a 8L Dk e vl o el 5
) BACADAMENID difimsping ind B3 - B35
& — Tm-r-pn;n r:dc:udﬂrf viboula de RS- 4 — Haate das vlvulas
SoHbre-pressd s ! . admissan Aidmeiro 787
sobri-prissan 09 -115atm escapamanio difmera TH
Mahvula de infra-pressdo abrg ¢m caso de § — Guia da villvula/ haste da wihula
inira-presséo 0,06-0.1 am admessA0 lolga basculanie 0.4
4 — |nterrupior 1ermico do ventilador ESCAPAMANIG 08
glétrico conccta em | . B0 -95° C & — Molas das vilvulas:
desconedla em ... .. B5-B0FC miala niErma Comprimanio 18,3
comprimida
Sistema de lubrificacho carga 21,0 - 23.0 kgt
1 — Gongumd de dlao . . e ee IP1000 kM 0z-15 L Vy— A — 223
2 — Pressdo do dles (50 pf des SAE 20 camprimda
4 2000 rpm ol¢o 4 BOPC : 2.6 atm min. carga 43,0 - 48,0 kgf
Gre-prossis
3 — Vareta medidora do dleo salre-p
marca superior volurme de dleo 35 lirns T— Compressho
marca Infenar . . . wolume de dleo 2.5 litras = matar 1,51 7.2. 9.2 atm
4 — Bomba de dlec: I & — motor 1,61 8 -11atm
corpol engrenagens xi L
engrenagens S folga enlre flancas 0,05 - 0,20
L — Mola da vahvula de sobre-preasan Pisldes ¢ blelas
ga::t;-;m {na tampa da bomba de 1= Cilindro/pistia Foiga 0,03 o.a7
: 2 — Pesos dos pistdes pislius
i ia compriméda 3.0 :
N e o 7.2 - 8.8 kgl 3 —Diferenca de pesc dos pistdes num
[0 1 PR s e £ - e kg gl
&= Fillrg de Gleo; valvula de i
curte-Circuito abra oom ; ! " 4 — &) Al de COMpTesEan Supensr S - 015
T — Interruptor da pressdo oo obeg, 0.5-D8 stm b) Anil de compressdn mieriar folga ma ranhura Qs
i RIS ] :—- Anel raspador de dleo | folga na ranhura 0.15
= aj Anel de comprossdo suparnior abertprg enlrg
Coamando das valvulas
ppntas 10
1 — Furagéo da drvore de comanda das b) Anél de compressan inlErior aberiura entre
valvulas L e diametro inberno 26,00 - 26,02 ponles il
2 — Arvorg de comando das valwulas difimetia 25,04 - 25,96 7 — Poso das bitlas
3 — Furaciosdrvore de comands das
vil“ﬁ:: e folgi axial 0.048-0,118 0,18 o= gi;:;:ﬂca de peso das biglas num
e ey v ix, 5§
4 — Amvore ge comando das vilvolos desvia fdx. 0.02 9—g ¥ ik Tk A
e T AR Coaul et lu-—- p'm da. bigla difimalee 22017 - 22.023
1 ¢ % sobre prismas). B ino do pistio . . . didmatre 21,997 - 22,001
5 — Furagio para os tuchos dismetro 36,00 - 35,02 i — Bucha da bigla/pino do pistie folga radial 0.003- 0.007
& — Tuchos T e didmetro 34,70 - 34,85




Motor — cilindros, bloco do motor

—_—

Arvore de manivelas & blecs do molor

1 — Arepre = manwvelas .. .
{medida nas munhoes 2.3 o 4
munhdes 1 ¢ 5 sobed DrSmas)

& — o At
3 — Monles das biglas
4 — Mancal da biela ¢ arvore |
de manivelas | :
5 — Munhdoes da arvore de manivelas

B — Mancais da grvone di
manivelas / Arvore de manivelas

T — Mancal n® 3 da arvare de
manivelas / frvore de manivelas

B — Furagho para os cilindros

8 — Valante do mobor
(g Cendrg da Superiicie de agoin
a0 disco de ambreagam)

Embreagem
T—Embsagem .............
2 = Digco
[medids am um didmairs da
175 mim) i

3 —Pedal da embreagem ... ..... .

Josvid

doshalanciamanio
digmelro
fobga radial

tolga axial
diametro

folga radial
folga axial

ovilizogio

desved lateral

pressio de comabo

dasvio lateral
folga

kedida do
ins lnlagio
{pega nawal

mikx. 25 cmgf
4554 - 4535

53,94 - 53,95
0.030 - 0,083

0,070 =047

. 0,08

380 - 440 kgl

max. (.4
13

Lirmile de T
BEsQashe

mix. 3,06

312
023

18 g

0.25
004

LINHA PASSAT 83 - 84

Ficha Tecnica

MOTOR
Dianteire, longitudinal, quatro cilindros cm linha, biloco &m ferro
fundide, cabegote em aluminio com comanda de valvulas a@cionadas
por correia dentada. Virabreguim com cinco mancais e 0ito contra-
pesos. Relrigeragdo a dgua, com cirgulagdo forcada por bomba. ra-
diador de aluminio e ventilador elétrico acionade por termostato.

GASTLTNA

Diametro ¢ curse do pistde, 79,5 x 80,0 mm: cilindrada total 1588
cm3; razdo de cempressio, 8,3:1: potencia maxima (ABNT) 53 KN
(72cv) a 5.200 rpm; torque mdxime (ABNT)120 Nm (12 kpfm) a 2.600
rpm; carburador Wecarbrds dois estdgios, miniprogressive.

ELCOOL

Didmetro ¢ curse do pistia,. 79,5 x 80,0 mm; cilindrada total 1588
cm3; rafae de compressdo, 12.0:1; poréncia maxima ([ABNT) 60 XKW
(81 cv) 3 5.200 rpm; toryque mdxime [ABNT) 121 (12.8 kgfe) 2 2.600
rpm; carburador Wecarbrids, dois estdgios, miniprogressive.

TRANSMISSAQ

Tragido nas rodas dianteiras por engrenagens, com dentes helicoi-
dais. diferencial ¢ semicixes com juntas homoginéricas. Embreagem
monodisco A seco com platd tipo membrana ¢ acionamento mecanico.
Caixa de¢ guatre marchas @ frente, sincrenizadas ¢ re, com coman-
do. no asspalho. Relagiio cimbico normal: 12)3.45: 22)1,70; 39)1.07;
4%)0,78: ré)3,17:1. Razdo de trasmissdo de difersncial, &.11:1.

CARROCARIA E CHASSI

Carrogarias de chapa de age estampado, monobloce, tipo cupé  ou




.

E ou sedi, com 2,3 e 4 portas e cinco lugares, estrutura diferenciada,

« de¢ seguranga, com [rente e traseiva deformaveis, absorvedoras de im-
-

pactos.

EEEPEHSM:

. Dianteira: independente. tipe Mc Pherson. cuom rale tegative de Tola-
gem. Bracos triangularcs inferjercs com molas helicoidais de agdo 1i
near, amortecedores telescdpicos de dupla agdio e barra estabilizade-
TS .

Traseira: eixo rigide com tube de t- (7o, bragos longitudinais e bar
ra diagonal tipo Panhard. Molas hell vidais de agdo progressiva e a-
ecedores tclescdpicos de dupla agao.

Mecdnica, tipo pinhdo ¢ cremalheira, com amertecedor hidraullico. Di-
dmetTo minimo de giro 10,3 metros com 3,94 veltas, de batente a  ba-
tente.

3

FRE10S

A disco na frente & a tambor atrds, com duple circuito hidraulice em
diagonal e servo-freio a vicuo. Freio de estacionamento mecanico com
dcdo sobre as rodas traseiras.

.

B L L il el

£

SISTEMA ELETRICO

Bateria de 12 v ¢ 36 Ah. Alternador de 35 A. Distribuider com avango
* Sutomdtice a vacue ¢ centrifugo. Ignigio transistorizada.

DIMENSOES GERAIS

Distincia entre eixos, 2.470 mm;: bitola dianteira. 1,340 mm: bitola
trascira, 1.342 mm: comprimento, 4.290 mm; larguras, 1.600 mm: altusa
1.355 mm: Jdist3ncia livre ao zole (com carga maxima) 130 mm.

CAPACIDADE DE ABASTECIMENTO

Tanque de combustivel, 60 litros; cidrter do motor (incl. filtrd.3.01

s
|
im;
b  mailele i o

(3,51: transmissdo com lubrificagio permanentz ("1ife-time™) e i B
caixa de diregio. 0,251; fluido para freios, 0,341: radiador (com a-
quecimente) 5,11 (5,61); reservatorio do lavador do pira-briss,1,61.

CAPACIDADE VOLUMETRICA DO PORTA-MALAS®

Modelos de 2 ¢ 4 portas: 5101; modelo de 3 portasz: 3901 ateée o ni-
vel do encoste do banco trasciro; 5301, até o teto: 5201, até# o can=

to inferior do widro lateral com & encosto Lruieirﬁ dabrado e 1220
litros ate o teto.

* = Medipde conforme norma VW, com eaferas da 50 mwm de didmetro.

PESDS

Modelos de duas e trés portas: 890 kg, peso liguido (em ordem de mar- -
cha) : 1340 kg de peso total admissivel ¢ 450 kg de carga dtil. Mode- £
lo de quatro portas: 915 kg. peso liquido (em ordem de marcha); 1340 :
kg de peso total admissivel e 425 kg de carga dtil. Pesos totais admis
siveis, por eixo, para todos os modelos: G6B0 kg no eixo dianteiro e
680 kg no eixo traseiro.

CONSUMO (conforme Norma NBR 70Z4)

Motor a dlcool: 8,6 kmfl ciclo urbano, com cimhio longo; 8.4 km/1 ci-
¢lo urbano, com cambio nermal; 12,0 km/1 ciclo estrada, com cimbio
longo e 11,3 km/l, com cimbio normal.

Motor a gasolina: 11,2/1 ciclo urbano, com cémbio longo; 10,9/1 ci-&
clo wrbane, com cimbio nermal: 14.7 km/l cicle estrada, com cimbic
longo e 13,6/1 ciclo cstrada com cambio normal.
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Pos. Denominagio Quant, A phEarear nn
= e remogiof desmoniagem instalacio montagem ala.
— = - caclies S £= 4 Corréia irapazosdal 1 Wil guanio A|UStAr & TensaEn. i
a desgasie,
2 Paraluso sextavado 3 ; Aperias com 2.0 mikgh.
3 Arrovla de pressac 3
4 Pplin para cofneio ¥
tragaridial i
& Porca $exiavada i e Apgriar com 0.9 migf.
& Arrusla # B =
7 Calpo de bosracha i e
"8 Buchadealojamente &
"8 Tampa protetora 1
10 Parafuso sextovado 2 Aperiar com 8,0 mkaf.
11 Arrvela z
12 _Pnru’ruw de sextavado 4 HEH_{I'ﬂE_f_EIﬁ GLAREE Apanar com 20 mikgl.
intgrma NYCEESArio; Separar a

polia i g rerngiHT g
cafrels dantada (v
tarmbim & pos. 14]

13 Roda tenscra 1 Verificar qutl.'d.u a0
luncianamanto suawe.

14 Polia para corrcia L Podurm também sar desmoniadas @ mentadas em
trapezoudal canunle, dopets de se W brado o paralusos
15 Engrenagem da seylavAdos da pos. 10;
cOrrki dERLAdE 1 cbsgrear a posigio ae colocar @ corrgia dentada.
18 Chavels ) VENNcar quants 4o RS
aesanto Mrene.
17 Engrenagem da “Werificar & posigio ao cologar a comgia
eorresh fenlada 1 dpnlada.

Cservar a posigan das

angrenagens da correia o
deniaca, pos. 15, 17, & da polia R
da corres raperdadl, pos. 14 i

—

i 18 Corrgia deniada 1 Werilicar guania a Ajustar a vensdn
desgaslo,
18 Paraluso cabog. cm T 1 At le, wido pos. 5
20 Paral Sexl Mg 3 Apertar com 0.9 migl,




r_

Cofreia lrapezoidal, cormela dentada, instrugbes gerals de montagem

e

— Arvore de manivelas, krvore Intermedidris — Instrugdes gersis de montagem
Colocacho da correia denlada com © modor raticado = 2

Girar a dnvore 0@ maninelas junto com 3
dreora intarmediana, ae enincidirgm a3
duan marcas

(Panto dé igrigio, cilindro 1.)

Girar & Arvore de comando das vilvulas, ate
a marcacio coincidir com a tampa do cabegobe.

Colocar a codfreia dentada

Ajustar @ tensdo, girandg 3 roda 1ERS0ONA,
attavis da exedninico,

A correia doniada deve deianr-sa lorcer

pim B07_ com o polegar @ o dedo ingicador,

he cantio, #AFG A% BRQrEnAgENS 08 arvpre da
comando das valvulas & da arvars if lormiedi@ria
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Pos. Denominadac

Chund.

& obsorvaf na
remocia dasmontagerm inslala g oS Mmantague

1 Placa intermedidria 1

Dl ficar sobso as buchas de
Ajusle; cOlGCar SOM UM poUca
e gracs

—

2 parafuss sexiavadso 4

Substituir; devem ser
apertados com 75 mkgl,

Alengho!
Colocar o5 paraliskos, em
todos og casos, com Loctine 27T,

T3 volanle do melor 1

Pode ser subslilusdo
cam a motor colocada:
ratirar a iransmissio

weridicar guanhd &
dasgasie.

A supericie de enCoslo DEFE
a guarnigdo da embreagem
Aeve esiar lwre deé ranivecns,
dleg ¢ meias de conservagio:
dgdvio laberal madd, medido no
centro di superticie da
embreagem: 0,08 mm;
praminar as furds DArA oR
parafusos seatavados 8 o ping
cillndrigy: em casn do orilicins
gasios, substituir ¢ viianie,
Veriticar s o5 Genes 2SS
em boa condicfio, quands
denificados, poder®o sor
relrabalnados.

Usinagem da volante

Ajustar a folga da embreagum

"4 Paraluso sexiavade &

L

= Werilpcar & nOACaZ 56
MOCESSATIO, racupErar.
Apertar unifonmemeanta
eam 0.9 th

g Mmlﬂ-ﬂtprm [

6 Flange oe vedagao

Remower o8 reaios da junia

T Vedador da drvero 1
de manivelas
Até o3 chassis de n,™
BU 003 335 & BT
054 769, & montada
a peca n? 058 103 051,
com & 82 mm.

w A pariir dps chassis
G A= BU 033 338 &
ﬁ BT 054 770, & montada
! a pega n.® 058 103 051

0, cmﬁu&mm_

Pade ser subatituido
coim O motar inslalado;
remover a trangmissao

para tird-ie, empregar
uma chave da fenda
cammn AlEVANCE, Mas
proceder com cuidads,
para ndg ganficara
ArvOrc 08 manvalas

ifig, 1).

SubsiEuir @ encaizar oM
coom auxiike da guik

Vi 054 [10-208) — fig. 2
insislar com awxllip do angl
colacadar W DED [ 10-220)
—fig. 2

Wida lambsdm pos. 22.

E- Flfafu!-l:l sextavado 3
A partir dos ehassis
ns BU 003 326 ¢
BT 054 727, ¢ prrafusoe
inferior epquerds foi ¢
subahiuide por um

Virllcar A rosca; Se NeCeiadr o,
recuparar, Aperiar ynifgrmements
com 0.9 mugl, Jans o3 MG

com o MB

de & B mm
9 Arrugla du pressio 5
10 Flange de vedagio 1
A partir dos chasdis
™ BU 003 336 &

BT 054 727, foi alteradd
@ Buro endersar
esgudrdd — vide pos, B,

Femiwer &8 Faslos da jurita.
Agansialar um langs com
difimedrs de B mmoem um hlass,
cujo QHmErS di poScA tnr de

§ mm, deve-si feirabainar wme
arruela liss (n® W11 8858
corionme fig. 8. & hifm de fiS
intarigrir com o paino-guki

Pos, Denominagio

Cuant.

A obaardar na

remocio/ doamoniagem inslalagéo/mantagam
11 Vedador de dleo 1 Gam YW 059 (10-218) Subsiituir com VW 052 {10-203)
— Hig. D4. (g, S).
12 Paraluso sexiavado 10 Apariar unifarmements com
6,3 mkgl,
132 Capado mancal 1 1
14 Capa do mancal 2 1
15 Capa do mancal 3 1 Atencic na pos, de
o= e monisgem — fig. 7;
16 Capado a4 _t mancal § — lade do valanie;
17 Capa ¢o mancal 5 1 mancal 1 — lade da bomba de Agua
18  Casquilhg inf. dos Montar 0% Casquithos sem ranhure de
manceis 1, 2 40 5da lebrificagAo na lampa do mancal.
Arvore de manivelas 4 Marcar & POSIGAD d8 Lubrificar, cuidar do assento
19 Casquiihe inl, do prildgam; verificar Corretl Nos ressalios

mancal 3 da drvore
de manivelas

quanty b fesgasie,

Casquilho sup. dos

mancais 1, 2. 405

di fieacao,

Montar 08 casquilhos com ranhura de lubrificagdo no

bloca dr cilindrag — lig. B.

da dreore de -
manivelas 4 Marcar o posigio da Lubrificar, cusdar do sssanlo
21 Casquilng sup. © mantaghm; verficar Goffeln Nos ressalios s
mancal 3 d:.uﬁnn-u[:n quants 8 JeLgane. B lindgdn, o
dié Fdnivelas 1 3
22 Apcore de manvelas Virilicar quant & Lubmilicar os
Afd o3 chassis fe no desgEste, RO, SXAMIGAT S0 hd
BU 03325 BT passagem de dbend nog
054,769, & moniads & arificios de lubsieasas,;
peca n.o 036,105 021, medir a folga axial
A partir dos chassis
N3 BU 003 358 & BT
054,770, & moniada a
peca n® 058105021 G
{vide pos. 7). 1
23 Rolamonto de aguihas 1 Remover cam Auxilin Calocar com auxilio da
da fzrramanta Vil 051 WV 430; lubrificar
(10-202) — fig. B com graxa de uso mittipla.
24 Chaveta 1 Vorificar quanto ag T
. assenlo corrolo,
E_ Paralusg sextavado 2 I Apartar com 25 mkgt.
26 Flange de vedacan 1 M
2T _Anel da vedagio =T o Substiyir,
Vedador da arvore Para romover @ instalar:  Subsnituir;
birla 1 deampnlar ¢ flange de colocar na pranas de
vedacha. reparacho, até an batente.




Pos. Denominagia Cruani. & obseTvar na
remogio/ desmonlagem instalagio/ montagem
29 Arvore inlermedidtia 1 Remover primairo a Lubrificar 08 pontos
bombtra dé gasaling & da alajamanto.

o distripuidor; verilicar
os panios de alojamento
GUanto nﬁﬂ:&gﬁlﬂ-

30 Chaveta |

41 Junta de vedagho 1 Subslituir; warificar
o assgenls corretd.

a3 Junta da vedagho i Subatituir; verificar
o &s88ni0 cormelo,

: 4
Fig- 4 ww 058 (10-218 Fig. 5 VW 052 {10-203)




Arvase de manivelss, drvore intermediiria — instrucdes gerais de mentagem \ Volante — inatrugles para usinagem

—

S¢ necossdrio, o wolanle poderd ser usinado o retificads nas seguinies reégidex fvidg desanha)

1 = Cremalheira

2 = Suparticie de ApOio para o
Jisgo da mereugem

1= A cramalheira pode ser reirabalhada a6 1.5 mm 30 lado do mator de partida

. 2 - A superficie de apoio para ¢ disco da embreagem poce s0r usindda & retificada ate 0.5 mm. Mesta
YA = n, OPEracho, observar a sequéneis

- | 1. Remaver o8 trés pincs-guia (1) & cortar, renle
- a0 wolante, o= dols pings para wvarnficacan do

,r_-‘m pemtg 4o ignigis (¥ — vide desenba ao lada

}- 2. Usinar @ retificar o volante (maxima 0.5 men).

& Instalar noves pings (1). Para mantar o Balan-
CeaMmantd do wolante, deve-so ColGEa! Ao OF-
Higio (3] entré os pinos (2 um cilindre de
chumbo L P 08,5 DIM 1707, de 95 = 81 mm
&, ou enché-lo com 3% g da chumba.

Fig. 7 Fig. @

Obs.; A usinagem deverd abranger tants a suparficie
para apgio do disco, como & dé ARaic
da embreagen,
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Inatr. geraiz de mond

W“mﬁmnlﬂlﬂ (medidas sm mm)

Moentes das
Munhdes da bislas na
drvore de Arvork de
manivelas manivelas
& da munhko Onvalizachs & 0o moenta Craalizagio 7
midx, LK.
= .04 - 0,04
Tamanho normal 54,00 0.03 46,00 003
- 0,06 = {05 ok
- 0.04 = 0,04 "
& edid 53,75 003 45 T5 0,0
1.2 gobramedida i s
= 00s = [, 08
sanremed 53.50 0,03 45 50 0,03
o - - 008 - 0,06
3 - D04 SR
& ida 53,25 0.0a 4525 z
3.8 gpbroméd e e
Folga axial

B werificada no mancal 3
imancel de ajusie) com um calibre
de laminas.
Folga na moniagem:
0,07 — 017 mm

Limite de dosgaane:
0,25 mm

Sequéncia de trabalhg

insir. garals de maont,

————
R

Remover 8 1ampa d¢ proteclo

Solter 8 roda tonsora: remaver

8 Corrgia dentada.

Remover & polia da corrpia rapezaigal
JUID COM & Engrenagem 9 correia
deniada

Romover 8 capa da cabega da blela.
Removor o welanie ¢o molor.

Remover o flange de vedagio

Remover ¢ llange de vedacio diameire.

Femovor a tampa do mancal.

Substituigho do vedader da arvore de manivelas — lado da polin

Cesmoniar 8 comeia irapezoidal.
Rumover o tampa do protegdo.

Soltar a reda tensora; desmaontar 8
comeia denlada

Remover a polia da correia trapezoidal.

Remdver a polia da corredp irapenoidal

junio coMm A eRgrenagem peqUEna da
corrdia dentadr.

Remaver & engrenagem da earmeis
deniada.

Hemover o woedadar com auxilio
da fereamenta Vi 058 (10-219);
mentar com a VW 052 (10-204)

Remacho e instalacho da drvere de manivelas

Substitulcho do vedader da drvore inlermedidria

Executar praviamenta:
Remocio do malor

Remagho da cofféil Fagest0al

Bomogdo do carber

Remowor @ correia trapezeidal.
Romover & 1ampa de prolecio.

Soltar a rpda lonsora; remover @
cormeaa dendads




Poa. Denominagis, Ousnt
1 Porca da cabeca 0a
bicla B
L
E I:I:c da cabage da
biels® 4

L

i A GhECrear ma

FEMOGE/ deymantagem.

metalasany mgaligem

Bubstidur: lubrdficara
Bizperficie o #ntodlo e
zom 4,7 = 0,4 migt

ARENCAS Mk D05 e Maniagemn
# saligncia de hdigdp o g
reELAIe do ixagho para o
casquind dirvan licar vellacos
ofira a arvore intermedidrig —
fig, ¥, marcie @ posican =— sy 3

T Cazquilhe da capa
4 cabega da biela 4

Vanlicar guanto 4
desgasie.

4 Casguilno 30 mancal
'Illhilll

TT!.M-I rofentar

Marcar & pos g manages
S au Inf & & miela
Cofrdmpundente.

e
Bendo dficil de menge

dauacar o pigldo ca
dip &0°

8
B Pinodgpistéo | 4
7 Pistio s
L]

w

B Anel dé comprossda
Superior ‘ 4

8 Anel do compressin
infarior 4

10 Anal raspador e ofca 4

11  Bela 4

Bucha da bipla 4

Assinilar o pouipdo ae
InQrageEm & O Olosgdrg

A qQuC gorignce,

S elindro i 4 58
GnEonira o Lpgn 4o
wiplantg = fic. 1 vorificar
Quanip a ﬂllgﬁ!h‘.‘-

Cesandr u diametra do ping

Limpar: in&raldr ng resoeg-
ey ilingra;

ubibor o feeramonis pars
COmprEmE OF andis —Mig. 4;
lubrificar figeiramenlg

hfprlar 56 cam aicale
RE7A anis de segmsnty

Observar & posicio de
montagem- doladar &%
CEIMEMIdASRE Aod Jeel En
120°: madir as folgas,
lmrntcar ligeiraments
ubilEz e ufm aleCdlc para
Wrlis de ERgmanto

Remavir om conjunts
cam o pEtdg dpos, 71
Cm g e 1
ERMCrLL S8 cangifuldy
=Eara[H ] figs. G @&,

Q ping deve drinprase

R LT T o T R e
pressio do dend, A ymg
temperaflira ambienia
noreral S8 necessane,
substitule, com Auxilio
das fervarmynias

VW 212 hie o VW D1a0

Vorilicar quaenio a
L+l

Parafuso de ticasso
i £apa aa bisly 2

CHeservar 8 prasican oo
ri'u:u'ltu.gu e s claitse da

pess; & splidncia de

undicao e o resziile de

licacES BArA O SAdquilRag Qi
har wllBoDs FArA A Arvare
intermadikria — fig. 2@ medir

4 jolga Axel cor & bicla
mioriizda ma Aredere g
[!1;'||'||l.1.;.'“

Atngdn ma aesignag o
fiatiy de menidas.




Cilindros, pisibes o bielas — inslruchos gersis de maniagem

Fig. 2 Fig. 5
L Bl 8L
;I:i
rI. | - 0 ..r.._ 1'° _|__
B R R e i
& —_ — — = | wn
& 17
¥ e B LE T g
b ;
 E— — = <
T e
L= = — |
—_—T ——
. - _1- -
i oy pfeeasia
Fig-3 Fig. &

Paca n® 1 - pega n® 2137074251

Pecan? 2 - bama de ago SAE-1020

Cilindros, pisties ¢ blelas — Instrugdes gerais de monlagem

Com o pistéo montado, a2 sefa deve aponiar gara
& polip

Cibrmelra naminal do pistds am mm

Classificacas dak patns. = O
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e

Seqiibncin de trabalhe

L

Ingtr, gerais de moni.

—_— e

Remoghs o inslalagio dos pistdes o blelas

——

Exgcular praviaments:
Remocio do molor
Remocdn da coffeia trapezodal
Remogio do cabecalé
Ramaglio do carter

1 — Marcar os pisilas, para eviar
trocas @ garantir a monkagem na
poEiglo COFréla.

2 — Marcar as capas das cabagas Jdis
bialas, para garantir a Montagem
na posicho cormata & remover,

3 — Aamover a bisla & o pislas 4o
cilindire.

Na montagem, obserar o seguinbe:
a5 aberuras 4o andis dewem astar
defasacas anbre 5 cerca de 120°.

Verificar, remover @ substituif os antis de ssgmonto

Execular privdamente:
Remogio do malor

Remocio da corréin 1rapermaa

Remocio do cabegols
Remocao do cartar
Remaglo dos pistdes & bislaa

A — Yeriicagho

Worilicar a abertura gnlng HORLAS
don andis de segmonio

Pary isas, intrsduzir o ool NR
pare inferor do cilindrg, &g uma
profundidadie de ca. de 15 mm
da bosda do ¢illindro.

Anertura Limite de
anira ponlas desgazly
gm mm |y mm
Anal ¢
compresado sup, 0,30 1.0
Ancl de
comaressda inf. 0,30 1.0
finel raspadar
de dloo 025 1.0

-,

Seqléncia de trabalho

Instr. gerais de mont.

Felga dos andis na ranhura do pistio

Folga na ranhura

Limite do
O mm D\‘-‘Hl‘.’i‘lt
gm mm
002 & 0,05° 015

5S¢ a folga for superior ao llmite
de desgaste parmitido, substituir
0% Andi% O 05 pistdes.

" Mo moter do 1.8, a folga
no angél de compreasio
Supareor & 0,04 5 0,0F mm,

B — Substituiclo

5& colocar o5 andis de segménio
com pm alicale especial.

A ingcriglo “Top™, na face do ancl
de compréssio inferior @ no anel
raspador de dleo, deve ficar voltada
para cirma.

“*




Seqlincia de trabalho

instr, garats de mont,

Execulir previaeminia:
Aamogdo do mober

Ramagio da polia trapazaidal

Aemagan da cabegols
Ramogio do cirler

Remogdo dos pistoes & biglas

Remocholsubstitui, 30 doa pislaea
RemogAo/ substituicao da biela

Aesirar o angl relenior, uilizando uma
ferramenla adequada como alavanca.

Extrair o ging d0 platis, usando a
ferramenta VIV 207,

Sa necessdrin, aquacer & pisldo b
cerca da B°C

Classiticagdo dos pinos:

Fino Gr Medida - mm
nasmal agmarala 21,597 a 21,090
sobremadida vardo 21,900 5 22,001

 Beqiéncia de trabsing

Inskr. gerais de moni.

Classificagio das bielas:
Limiles das classes em g Classa

BE25  BATS
BETS  BT2S
8725 G773
BIT.S G6a2.5
6825 BRT.S
BAT.5 BE2.5
6925 BAT.5
8375 7025
TO25 TOT.5
TorS nas
Ti25 TiTG
mre TXS

WOom o~ o B R o= O

=
W =

Mota: O n{gmero da classe estd gravado na capa
da catmga da bigla.

Qbac: Uilizar, em um mobor, somente biclas
da mesma classe,

Verificagho do pistio e cilindre

- Executar previaments:

Remocio do motar

Remogdo da polia fraperaigal
Remochks d0 cabegale

Aemogio do camar

Remociio dos pisttes e biolas
Remocio dos andis de scgmente

A — Yerificagho do pistho
1 = Eliminar rosiduns de carvio das

ranhurad dé andis de segmenia,
Mib danificar ag ranhwrag!

2 — VWorificar quanio a danca.
Se 0 pistho ndo Irabatha centradn
na parede do cilindro, formam-sa
dopdaitos ém um 26 lado da sain
do pstio — prova segurs de
que & bigla estd empenada,

Megicio:
a. o 16 mm acima da parte inferiar do

pistdo, 309 em redagdo a0 eixo do ping
de pistan.




Ingtr, gorais de monk

1 -
; ‘ Seqiéncia de rabalhe

Instr. gerals de mant

Sequéncia de trabalho ==
e Letra ag identificacio, mowar de 1.5 1: BR Lelra de identificagio, motor de 1,6 1- B5
B — Veriticagio de cllindro & o & i, do identi- 2 da & int da idanti-
pistio Cilindra ficagio pistio cilindra ficacin
Miedlglio: _ —
&m 3 ponlos cruzados, standand TEAS 76,51 E51 Standard 79,48 a5 @51
TEa9 758,52 B52 Fad9 -k o
76,50 78,53 B53 79.50 73.53 853
1.3spbre- 7673 76,76 &676 I3 zo0re- 79,73 T9.76 areE
madida TG.74 TETT GIT medida 78,4 79,77 BT
TE, TS TE,TH 578 .5 79, TE k-1 ]
2= gobre- | TEOE ifm T 232 sobre-  TO.58 80,01 o0
misdida T6.09 Frioa Joz2 miedida 70,949 80,02 002
7700 T7.03 703 80,00 80,03 3
3.0 gobra- Tr.A8 51 751 A2 sabrg- 50,48 8051 ﬂﬁ:l
médida 7748 7T 752 medida 80,40 80,52 052
75D TT.E3 753 8050 80,531 it
Folga entre cilindro e plstdo
Mo inatante Limite de
da montagem: dEsgaste:
203 mm 0.0F mm

Ajustar o aparelho de medigdo para
didmatrg infeTng, no micrgmeins,
conforme a Indicagio da ¢lasse de
meadid &%

Se as medidas acusarem Tolga

igdnlica ou sSuparior ao limile do desgaste
indicaio, deve-Se SUBSTIUIT 03 Pislhes

2 o bloco do maotor,

Le o cilingro ndo apresentar sinais de
desgaste, & su'icients Irocar somente o

l ! . Distka, Neshe Case, prestar -ﬂ1t!r'l-;-i.'|.ﬁ
B¢ peso 8 difmeing do platdos

Diterenca di peso dos pistGes de
i : U PR OF: mde. 17 g.

l Observar & marcagio 0os pisties —

Bielss: vorificacdo dos mancais
Arvore de manivelss: verificacio da lolga dos mancals
¥ = =

Os blocos dos molorés posdusm
indicagds da madida dog
cllindros, marcados acima ¢a
fixagllo do Alternador.

1 — Foiga axial

bedir a lolge axigl com wm Calibre
de |Aminas.

Limile 0¢ desgasie: 0,25 mm,




ingtr. garais da moent

Flemower B Engrenagem & corneia
dentada.

Bamover & polia da COffea iraperoidil
@ 4 engrenagem pegquana di cpdaneda
dentada (por complelo)

Removar B engrensgem 4o correia
dentada.

Homipeer & flange di wedagao.

Colacar o wedadar com auxilio
i prensa,

Substituicho da correis irapezoidal
Tensdo da correla irapezoidal

A — Substitaigdo;

Saollar o suporte do allemador.

B = Tengio:

Yerificar a tensio cormela; forgar a
correla com o palegar

& — #nie 10 ¢ 15 mm

i

~ Acionamento-da frvore de comando das valvulas

o — . = —

19 X0 13 10 1t 17 15 27

e

4‘" o




Arvore de comando das vilvulas e luchos — instrugdes gerais de montagem

Denaminagio Cruant, Oibsarvar na
i riemocis desmontagem instalagio/montagem
1 Correia trapesoidal 1 Varificar quantd & Ajuslir @ lensio,
desgaaie,
2 Paraiusg sext. 3 Apertar com 2,0 mkgt,
3 Arrusla de pressbo 3
4 Polia para correla 1
iraperaidal B 1
& Porca sexiavada 1 Apertar com 0.9 mikgl, 3
& Asruela 4
7 Calgo de borracha 4
8 Bucha de alojamentc 4 |
8 Tampa protelora 1
10 Parafuso saxtavado 3 Apartar com 8,0 mkg!,
11 Arfisela 3
12 Paraluso de saxtavado 4 54 remover guando for Apariar com 2,0 migl.
intgrRg MCessAnio separar @
polla da correia
i - trapezoldal da
£ 5. engrenagam da corraia
g, . 3 denlada (v lambdm
R =3
.. 13 Rodalensona 1 Examinar quanto a movimento L 1
sunve; substituir, so =
14 Polia para cormeia 1
idal Podom ser removidas e instaladas tambdm em
naronagem da 1 conjunto, depois de e tirar o3 parafusos sextavados
cofrela dentada (posicéo 10).
Obsarar o posigiio ao colocar a corrgia dentada. .
18 Chavaeta 3 Varificar quanto a assenfio -
ferme,
T E da 2 Observar a posicdo oo
correla dentada mgntagem.
18 Comrela dentada 1 Verificar quanto a Ajusiar 3 tensdo,
desgaste,
19 Porca sexiavada 1 Apertar com 4.5 mkgl.
20 Arrusla de pressio 1
21 Parafusc cabeg.emT 1 Aperto, vide pos. 5.
22 Paral sextavado Mé 3 Apenar com 0.9 migl.
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lmﬂﬂ m- Cuant, D‘I}IHN‘IT na mu comanda v o
o " remogio/ desmonlagem inata aclos moniagem das valvulas e tuchos — instrugdes gerais de montagem
1 Parafuso Apertas com 0.6 migl.
"2 Placa de apoio B
4  Tampa do cabecobe Limpar,
"4 Junia da tampa Substiluir.
do cabegote 1 5 4 [ ]
& Porcd 10 Apertar eom 20 miogl. e
-! Arrusln 10 _ =
7 Capado mantal 5 1 Romover Bs Capas “hiﬂ-ﬂr com dlea &
dos mancais 5, 1 & 3; suparficio de atnte:
& Gapado mancal 1 L sollar a5 CAPAS dOS absarvar a correla posigio
§ Capado mancal 3 1 mancais 29 4, de montagem (fg. 2 e 3); i
alternadamaents, da apaertar 45 CaRAS dos
10 Capa do mancal 4 1 forma cruzada mancals 2 e 4, alternada- Plas Biradin
(fig. 1] mente, de forma cruzada
11 Capa do mancal 2 : (fig, 1): ajustar & capa 00
mancal § par moio da
ligeiras balidas ©onire a
face frontal da drvgre de
comando das Iﬁl-.nulu-
12  Arvorg de comando Werificar quanio a Anlos da instalacao dos
das valvulias 1 desgaste; @mpena- pechos, variticar A lalga
el e ments no mancal ayial da drvore do comando
S s caniral; méx. das valvulas; masx. 0,15 mm
h‘_ -%,_ 0,01 mem Kfig. 4. {lig. 5); lubsilicar &s
' - superficies de atrito,
Observagho:
& arvore de comandd das vilvulas do molar dé
1,51, n% 056 109 101 A, difere do motor de J
1.6 1, A.0 048 109 101, que & identificada pela e
nervura no 3.9 came — vide fig. 6.
Hola: & partir dos chassls BU 005 165 ¢ Fig. 3 GCerlo
BT 085 132, vem utilizada a drvore de
comanda das vk nS 049 109 101, .
13 Tucho g Vrificar quania Antes da ygslalagio,
a0 desgaslo. warific hga axial da
arvore de comando das
vihalas (v pos. 12);
= Iubrificar com dlec:
colocd-los corretameania,
14 Calgo de ajustagam 8 Varificar o desgesie Regular a folga das
aplicar & ferramenta willwulas.
WVIN 056 (10-208) no
anu:lm:!nl Tuehos.
15 Vedsdor da drvorg de Subsliluir.
comando das vihules 1
16 Tamga do olhal para Subatiuir, 52 estiver
arvore de comando danilicado,
dis walvulas 1 Fig. 5 Capado1®p5®
17 Junts do olhal para Subaiiiulr, MANCES MontaA.
arvara de comando
Aag valviias 1
18 Chavaia 1 verificnr o assonlamanto.,
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Cabegote © vilvulss — instrugdes gerais do montagem

Pos. Denominagio Cruant, Obsarear na Vi
remogholdeamontagém  instolaglo manlagem
1 Fimﬂmﬁ&mmmm Obsarvar a ondam e Bindrio do aperto — vide g, 5.
inbarmo apario 8 dessperis dos
fusas (1, S), Oba.: Apds & montagem,
ks (fig. 5) funcionar o molor durante 15
AlengBo: Reapertar apds  minutos, Em seguida,
parcarrer 1000 km o reaperiar o8 parafusod com
m & cada Mo00 km: o iorque préscrito,
para isso, aoltar os
paraluscs carca de 30°
& reaperti-los com:
7.5 migf, matar frio;
B.5 mkgl, motar quenta,
Arrualn 10
Cabagois 1 Remaver o8 realod dé Para centrar, colocar
|unta; varificar quanto primedro o5 perafuscs do
8 dangs ¢ empenamenio; cabegole T ¢ B; mas nio
limite de d mix:  epertar (g, SL
0.1 mm (fig. 3} Otservar g diferenca entre
o mator da 1,518 1,81 (fig, B).
Chaveta 18 Em caso de folga excessiva,
Bjustar (retificar &5 faces)
fronfais).
Prato superior da
mola da vilvula B
Mola externs da Examinar as molas das
villvula & vilvulas (fig. 2],
Mols interna da Comprimento Carga
withyula B {comprimad a)
223 mm 435 a 48,0 kgl
183 mm 21,0 @ 23,0 kgt
Pralte inferior da mole Com alicale WYy 058
da wilvuia B (10-218) — tig. 4.
Viedador da Com alicate VW 058 Lubrificar com &beg;
dbes da hasie (10-218). ufilizar a bucha de montagem;
da vélvula ] colocar Com auxilio da
VIN 053 {10-204).
Wahula de Com a lerrarmanta Lubrificar a haste da vilvgla
escapamenio 4 Wil 541, ligeiramente com &g
Wihmla de admissio 4
Examinar 8 superiicie
de assentc das vihvulas
quanio a smais de
desgagie; & necessdrio.
rafificar.
Junta do vedacdio Substituir; a indicache “oben” (= em cima) deve
do cabegole i ficar voltada para o cabegote; Centrar por melo
do% paralusos T o 8 do cabegote (fig. 1).
Dbsarvar & diferenca enfre o motor de 1,5 1& 1,6 1 (fig. &)
Guia da valwula 8 Verificar a folga basculantle

com a lerramenta Vi 685/1,




i

Fig. 4 VW 058 [10-218)

T % o NP,
T n Wk B

= T “m ol B
w?
Fig. 5 - Aperta inicial — 1,0 mikg!

Apgrio intermedidrio — 4,0 mikgf
Apaitc final = 7.5 migl

g '."i" ; "I
A T

Fig. & - No mobtor de 1,61, 0 cabagote
# a junia possuem G oriflcios
a mais do que 0 maos dé
1.5 | = vide saias.

i

Insir. gorais de mont.

Varificaclo da folgs das vilvulas
Regulagem da lolga das vilvulas

Executar préviamanta

Aquecer o motor (temperatura do liguide
dié arrefecimento acima de 3590,
Remocio do fiftro de ar

A worificagso & a fegulagem da folga das valvulas
i deve Ber axecutada com o motor aguesido
{remperatura do liquide de arrelecimanto

scima de 35°C).

Especilicacfes (motor quenie):

Vilesdas de admissdo | .

o 0,25 2 0,05 mim
Viibeulas de oscapamentio | .

045 = 005 mm

Depois de reparos no cabogote, a folga das
wikhvulas pode sar regqulada lambém com o molor
i, devindo, porkm, em seguida, sor

verificada novamente o, se neceasdrio,

S&r ajustada com o MOLOr ajueecida.

Especiiicacies (mober fria):
Valvulas de admissls . ... ... 0.20 = 005 mm
Wélvulas de escapamento ... 0,40 = 0,05 mm

A primeira verificacio da regulagem das vihulas
deve ser feita por ocasidio da manutengdo basica,
acs 1000 km. A sequnda por ocasifio do
disgndstico doa 30 000 km, ¢ dupois & cads

S0 000 km. Apés qualquer reparo no cabecots,

o folga das vilvulas deve ser verificada e
requisda depois de 1 000 km rodados. A regulagem
das vihwulas £6 da o resullado desejads, quando
E5tas paliverem vodanda perleitaments 8 ndo
apreseniarem folga excossiva nas respeciivas
Quizs; cs pds das viilvulas ndo devem, ainda,
apresontar danilicaches,

Para a régulagom da folga das vilvulas ha
talgos ajusiadores oom espessura de
2,00 mm akd 4,25 mm,

Espes- NCoddpe;a Espes- N.°dapega
SUrR Sura -
300 056109555 363 056100 568
305 0561095586 370 056109569
210 DSE10885T 375 058109370
315 056109558 3B 056108571
35 056109859 385 056109572
32 OLE109560 2390 085108573
330 OSB1089581 395 056100574
335 0SB 109562 400 058109575
340 056108583 405 056109 576
345 056109584 410 OS6 109577
S50 085108565 415 0 OS5 108578
355 OSE109588 2420 055109579
360 OS8109%8T 425 058109 580

A eapeasura esld gravada na face Inferior
00 calgo de ajusiagem. Na insialagio,
deve-ga prestar atencio para que esta face
do ealgy fique vollada pars balxo, isto &,
para o lade do lucho,

A regulagem da lolga das vilvulas deve ser
foile n2 seguinte ondem: 1.9, 32 408 2.0
cHindra.

1 — Ramaver A lampa do cabagobe

2—Fazer girar a drvore de manivelas e,
com isto, tambdm a drvore de
comando das villvulas, por meio de
uma chave, ou engrengnds a 4% vel, 8
empurranda o veiculo, atd que o par
de cames do cilindro que deve ser
djustado hgue vilado para cima
ina mesma posigio).

Atenciio!

Mo tentar girar o motor através do
parafuso de fixagho da engrenagem
i arvore o8 comando das vihulas,
para ndo forgar o corrgin dentada




Seqlincia de trabalt Instr, gerais de monl,

3 — Miadir 8 folga des vilvulas.

Y- B 4 = Corrigir @ folga das wilhnlas:
o L & — Apertar o tucho para baixo,
: com duxiio da lemementa Vil 548,
Retirar o calco de ajestagem com
a ferramenta VW 056 (10-208).

Seqliéncia de trabalho Wrestr. gerals de mont

Remocho & instalacio da drvode de comando das wilvulas

Execular praviamenie:

Femogio da correia lrapazaidal
Remocds do fltra de ar

Hemdgwer & TAMBa profeiora.

Soltar & roda IENACTA & MEMOoser
& correla denlada da engrenagam d4a
Arvong JE COMaNGD Qas valvulas

Romover a engronagoem da drvora de
COMANGD Qks wAlvulas,

Aemgwir & lampa do cabegole.

Rgmgver 35 Capas dos mancais da
dregre de comando das vikhalas,

Substituir o védagor da drvoro
de comando dag vitvulag

Na Inatalacio, observar A segeencia
da rasalho.

& medida que a quilomelragem do weiculo
aurmgnia, diminel § lolga das wilvalas, isi0
ooorfe devido A0 seu Assentamenio nag
sodes, bem como ac desgasie, dessa for-
M, & ESpissury dos discos de ajusia lor-
NA-28 EEXCEIRVA, & deve-ga anllo substi-
lui-loa poar cuiros mais finos.

Exempla:
Espacilicapbes (regulagem prascrita)

Ercapamentc Admissks
048 = 304 me D25 = 005 mm

Walgres

RCONIF RO 335 am .35 e

Folga 0u05 =m LD
s gt Sl
o 3 que a
iy prédd g

Se o8 valores medidos 88 sliuam
dontro das telor@ncias. nie
ncessdrio substitulr o8 calcos de
ajustagem. Se a lolerdncia exceder,
dorad=50 procurar um valkgr

i regulagem mddlo, Por exemplo:
0,25 mm,

Calgo de ajustagem exisbenta

4,08 mm 385 mm
Calgo de ajusiagem necessdrio
.85 mm .15 mm

{para so obtor o valor média)

b — Colocar ¢ calgo de ajustagem
necessario (A inscrigio dewt
ficar voliada para baixg)
Raoticar a ferramenta VA 548,

Para conlinuar & reguiagem, Segubr
girandc a drvore do comando das
vilvulas

Exacutar em seguida:
Fegulagem da folga das vilvulas

Exscutar PrO iR
RomogHo da commeia irapazoidal

H'H"'U'Eaﬂ da hiltre de A
Remocho o instalagéo da drvore de

Remacho e instalagao dos luchos

comando das vilvulas

Retirar, com a mao, o lucha junto com
o calco de ajusie,




-

Inatr, gerais do mont,
Seqipnoia de trabalho 2

Substitulgio do vedador da arvore de comando das valvulas

e T —

Execularl previamenis :
Remocic da oorrgia Irapezoidal
Remodcan 6 ko Ge ar

Romovet o tampa do protegan

Solbar g 1A [ENSera 8 remover & COTEA
dantaldn da engrenagem 48 arore ac
comando das valvulas

Remayar & chiEngyE 08 Ao de
comando das vahnulas.

Remowes a lampa do cabecole.

Bemover 4 CARE di mancal 1 a8
grvorg de comando das valvulas,

KAontar o wedador Com o labi
pare dening.

do &, ario, substituicio da correia dentads
s e g Substilulcao da roda tensora

Exncutar prasikmsnba:
Rgmgcan da commela raperoical

Ruenaver 3 polia da correia trapazaidal
i Domia e Agua.
Bernover 3 lampa de proteg o,

Sollar & fSdn DEnAora.

Qbsaras ME monlaGem:

GGirgr @ dreore de manivelas |ur'!F{:| M A
Arvae intermedidna, abé coincidinem A5
duai MATCES _ ,
|Ponto di igricie, glinare 1.0

Girad & Rrvore de comando das watvulas,
Al AUE @ mARSE coindiid com & 1ampa
do cabegate.

Calocar a corrgia geniada

Ajuktar o lankAD & porrgip denizda deve
g8 dyinir torcer ¢m 90° com a ferga do
polegar ¢ do dedd imlicador, na eanlro,
. ontre a3 angranagens da arvore ge
pamanas das vibvoles ¢ di v
intErmgdiana

Seqiéncia de trabalho inatr, gerais de mont

Substifuir os vedadores de dleo das hasles
das valvulas (cabegote instalado)

Exgcular préviaments:
Remogdio da corraia trapezoidal
Remocio do tilled de ar

Remocio da drvore de comando das valulas
Romogio dos luchos

fetirar as velas,

Colocar o pistdo do respectivo cilindna
na PhdA

Aparafusar & b fexivel de pressdo
W B5372 na rosce para a vela & inpetar
a&r comprimide no cilindra.

Deamontar &% molas das vibwlas com
auxilio da ferramenta Vil 541,

Moln:

Soltar ps chavetns das valvulas, gue
esliverem presas, par melo de leves
pancadas sobre 2 alavanca do
dispositivo de montagam,

Subsiiluir o5 vedadores de &les
das hastes das vAlvulas — wide
sequéncia de trabalhg.

Remocho e instalagio do cabecots
Subsiltulgho da Junta do cabeqote

Exécutar praviamente:

Rotirada do liguido de arrefecimanio
Remogio do filira de ar
Remocio da correia frapezoidal

ﬂlthr a mangueira do cabegole s bomba dv dgua.
‘ynr: manguaira do cabagala ao radiador.
mﬂuu mangueira do cabecote as rocador de calor.

0 cabo do aceleradas.
r % ligeghes no carburador.

o tulkd de escagaments no calélsr die estapa,
& tAmpa profelora.

: th‘rlﬂll & retirar a correia dentada da engrenagem de drvore de
8 lampa do cabecobe.

o8 parafusos do cabecols.
ir & junia do cabegots,




Instr, gérais do mont

Substiiulclo dos vedadores de dleo das
hastes das vilvules (cabegote removido)

Executar previameante:
Ratirada da liquide de arrefecimants
Bemog ko do filkrs de ar
Remocio da corréla trapezaidal
Bemogio 30 cabagoby
Remogio da drvore de comando das vilvulas
Aemoglo dos luchod
Remocio das molas das vahvulas

Batirar o8 vedadores das hasies das
willvulas com a ferramanta VW 058
[¥3-218).

Colacar a bucha de pléstics A sobre & hasia
da wAlvuba. Lubrificar o wedador da hasto B
com Glea e colocé-lo. culdadosamante, por
male da ferramenta VW 053 (C) na guia da
wakvula.

Mota:

A montagem sem ulilizagho da ferramenta
Vil 053 (10-204) danifica o8 vedadores das
hastes das wvihulas e, em conseqldéncia. ¢
molar gasia dkeo &M BXCEESD.

g i]ll:lldl'h'ﬂ'h:l lm.ﬂ-r.‘dnm

val'nb;.lﬂi instalacdo das molas das valvulas

Execular previamentia:
Asatirada do liguido de armelecimanto
Remocho d filtrg de ar
Remogdo da correla rapezoidal
Remogdo do cabecato
Remagho da drvore df comandd das vllvulks
Ramogdo dos tuchos

Rgrmver fl-'I- molas das vilvulas,
com auxlio da ferramenia Vil 541

Remocho & instalacho das valvalas

Executar previamenie:
Ratirada do lguido de arrefecimentg
Homagdo do filiro de ar
Remogdn da comrela rapezosnal
Remacio do cabegote
Feamogio da frvore dé comando das vAhulas
Remocdo dos luches
Remaclo dat melas das vahwias
Femocdo/subatituicao dos wedadodes de dlao das hasles das valvulas

Na instalagio, desbarbar a haste da vAlvula na superlicie de encosto das chawelas.

Lubrificar, ligeiramente, com dloc, a haste da vihula.
h‘“‘iﬂ:ﬂrl vahula

Retificaghe da vilvula

Executar previamgne:
Rétirada do liquido de arrefecimenta
Remacio do filiro de ar
Remocdo da correia irapozoidal
Romogho do cabecote

Remacio da drvore de comands das vilvulas
Remocdio dos tuchos
Remoglo das molas das valvulas

Jsubstitulclo dos vedadores de dleo das hastes das valvulas

Fomogio das viilvilas




Instr, gerals de manl. Dincla de trabaih Iretr. geraks de mont.

ftencan!

A valvolas de esraparmenio NUNCE T
s fotilicadas ou [MAREAS.
Lamenis podde-a8 etmarihG- a8

Em casos d& uma comrela retificaclo das seces dasvalvulas, ndo & necessério esmeriihi-las.

Durante & operaclo, evitar a lormaglo de
ranhuras nos assoentos, levantandd
amiudamentie a vilvula da sede @ girando-a
alguna graus, Semgre por igual.

A5 wilvulad de admehind Doderho A
rotilicadas ¢m uma maguina espacial au
tameadas.

Atongho!

Limpar, cuidadosamente. todos os vestigios
de pasta d& esmeriihar, depois da operagis.

Valvula de admissdo  Valvula de escapa-

Sede da vilvuls — relificacio
mERio
Executar préviamente:

A — 24,00 mm 2 31.00 mrn & Ratlrada do liquide de arrefecimento —

B— 78T mmo 7.95 mm @ Remagdo do filtro da ar

= - B8R0 mm a7.50 mm & Remogdo da cornna trapezoidal —

: _aEn g5 Remoclo do cabegote =

> Remoglio da drvore de comancs das villvles -
Remogdo dos luchos

Hemogio dos molas oot vaivulas
Aemogao/substiluicho dos vedadoresde Oleo das hasles das valvulas

Ao rétificer a wiivula dy sdmissao Sades de vihailas qualmadas, ou com sinals de desgasie, podem ser retificadas, desde

a medidn i ndo devd e infuios que nio sejam alterndos oa kngulos de correclio e & largura de aasento. De outro mado o
a 0.5 mm. bism de ser subslituido. Os anéls de assento das valvulas nio podem ser

08 COM 0% recursos WMonicod usuais de uma oficing.

-_'d'_-"i

Valvulas — ssmeriihaments

Ewecufar priviimenta:
Ratirada do Eguide du anelecimanto
Famodgin de filee de ar
Bomatao da coreid ITADeIs
Aemogac 4o cabacoie
Remocan da drvoie g6 comands das chivulas
Bemogdo dos tischos
Fomocio das molay dog wavulas
Hamachs /subatituicis ot vodpdarks S8 alug das hastes das viboles

£ = Cantd infrior do cabogole d = 33,720 mm O
P — Angulo de correcio Superios a— 00 mm
440 — Anguls do assento da vilvula f= 2,00 mm

Hemogio das vAwuias




s

o = instr. gerais de mont. Motor — sislema de lubrificagho/ instrugdes gerais de montagem

— e —

Exame das gul#s das wilvulas

: 2
Exscutar prviamania: ﬂ

Retirada da liguido de arralaciments e 3
Bemocie do filire de ar —

Ramagho da corrgia irapazaidal

Romogan do cabsgold

Remaogdo da Anvore de comando das vatwlas

Ramagho dos tuchos

Aemocdo des molds Jis valvulag

Remocio/substituicao dos vedadores do Gleo das hastes das vaivulas

Ap verificar vazamenlos atraves 4as
wvilvulas, nio & sidicienta aaminilhar ol
rgdificar as valvulas @ sedes: & praciso,
tambsém, comprovar o desgaate das guils.
Easa varificacio ¢ importante am so
tralando de motores com muilo
tempo da uso.
1. Ramower 05 résiduds com Bm
escariador de impeza.
2, Colocar a nova valvula nd guia.
A extremidado da kaste da valvula
devera colncidir coma
Eriremidade da guia.

3. Determinar a fodga basculanie,

Guia da Guia da
walvila walvula
de admissae de asca-

e parmanio
Folga
ah mAxima 1,0mm 1.3 mm
= % % basculanke
Diametra 8000 & B 022 mm &
interno
Aeparo do cabegote
Exegcutar praviamanti:

Retirada oo liguido do arrefeciments
Remocae do filirg de ar
Remogio da correis trapezoidal
Remogia ¢0 cabecole -
Hemogio da @rvore de comando das valvuiag
Rematio dos luchos
fio s melas das valvaias -
Remocho substituiglo dos vedadores de oleo 135 hasies das valvulas

A recuperacio do cabagote compreende s seguinbes oporagles:
» retificacio das sedes das viivulas,

« gxame das guias das valvilas,

« gsmerilhaments das vilvulas o

= retificacis das valvulas,




Obaarvar na

Pos. Denominagio Quant.  remocho/desmontagem  Instalagho/montagem
arati idora do i Mrrcaghenda 'I'II‘-E"IEI
: uﬂmﬂd-:m&'l-';& min.: 251 mix.: 351
5 Tampa do bocal do
enchimanto
Subslituir, 58
3 Mﬂvﬁmrm 1 Sus
mta temsors Observar as indicegbes
4 Filtro de ded 1 Soltar com £ s Ragee,
& Paraluso de 8 Apariar com 2,0 mkgl.
sextavadd Intarfid
6 Arrusla de pressio = |
T Junta de vedagid Subatituir,
Fungt'.ntm‘nldiirin 1 Bemoenr 02 resiog
2 I da junta.
9 Imenupior da luc 1 Apertar com 1,0 mikgt.
Indicadora da pressdo
dn &lao
10  Bujdo de drenagem 1 Apertar com 3.0 mkgi.
11 Anel de vedagio 1 Subatitulr.
12 Parafuso de sextavade 20 Gam chawve da 5 mm & Apertar com 1,0 mkgf.
imterno com arruela 180 mam de COmpr.
Cirte SMOver 05 fesios Limpar; por o molor
" 4 ; El junda = am lunclonamento; verificar
s hil vazamenio.
14 Junia de vedegdo 1 Substitudr.
Bocal da sucgiio da 1 Remover, utllizands
L bomisa d-:ﬂlan uma chave de fanda
CoaThD alavanca,
18  Elem. filtrante i Limpar, s estiver sujo.
17 Parafuso desextavede 2 Apertar com 2,0 mkgl.
Interno
18 Arruels de pressdo 2 a
19 Parafuso sexlavado i Apertar com 1,0 mkgl,
20 Arruela de pressio 2
‘E! Tampa da BomMba 1 Ratificar, 98 houwer
da Alao com sinaks de desgashe.
tubo de suegho

Pos. Denominagio

femocio/ dasmoniagem

Qbearean my
inatalagio/ montagem

I g2 Engrenagem da
bomba dg dleo

73 Arvore de comapndo
da bomba de Sleo

M Codpo da bomba
dea HEeg

insltr. gerals de mondt,

Teste do interruplor da luz indicadora da pressao do dleo ¢ teste da

presadio do Skeo

1 — Romovar o inbaituptor da fuz
Indicadora da pressio do dea;
aparatusd-lo no aparelho do teste,

2 — Aparafusar o apareiho do teste am
lugar 84 Interruptor da luz indicadara
¢ pressac oo Oleo, no cabegole:
congGiar @ mgada do provas ao
inberEptor & Bo pdlo posHiva
da bateria (+].

3 — Lipar a ignéclo,
A lampada de provas deve acende:;

5& nilo for o caso, subslituir o
inbarruptos,

4 = Pdr & motor em funcicnamenia:
aumentar lgnlamenie o niFnorg de
folagoes @, com isly, 8 préssis do
dbed; a lampada deve 58 APEZAr GUANDD
8 pressio do Sleo atingir
0. 3=DE At

5= Conlinuar aumentands & ALMens de
rOlACaEsS
Com 2000 r.p.m. o cam & &ea
& BOSC. A pressss do oleo deve

EsiAT acimado 2.8 ahm [Olog do li|;||:l
SAE 30).

75




Seqiiéncia de trabaiho

Inslr. gorass de ment Saqiléncia do trabalhe Insir. gerait de mont.

—_——

Remocho & inslalacio do chrier Remocse & lnslal "
Substituicdo da junta de vedagdo do charer o nstalaclo da bomba de dleo

Exacutar praviamenba:

Rema¢lio do carier
Romacis Remover of parajusos de fix aGaD.

Acoplar o Suporte para mator Vil 0al

(10-223). il

Lowantar o mobor, atd aliviar of —e -
SOEIAL. Desmontagem & verificacio da bamba de dleo

Aomavor &5 pOrCRS nieriones de
lixacdo 4ok coxing de apoid do
matar. Anles, marcar & goRIgan
de montagem dos cAIGoL Ao

Roemocdo do cartgr
supmie 405 agregacos. ""'.-I'ﬂ-:-;in da Bomba de &lea

i ExSCular Dr evinments:

Remowr 05 4 paralusos de fixaglo

do supafte dod sgrogados; anles, Desmoniar a bomba de dleo
marcar a posicho de monlagem 4o &
suporie dos agregados & canroceria, - Verificar & lolga daz engrenagens das bomba:

AbRinar o suporte dos agregodoes

Remover 4 chapa g8 cobarlura 0
transmissdo.
Dranar o dléd g molor,

a@ — Falga radizl {lancos):
005 — 3,20 mm

Desaparafusar o8 parafuscs de fixagdo
do carber oM A extenslo para
paralusos de sextavado infermno, de

5 mm por 180 mm de comprimanto.

Subgtiir & junla de vedacho.

Instalagdo:

E #fptuada na ondem inveraa
& da remogao. Ponem, stentar pars
8% insbrygdes gerais de monlagem.

b — Folgs axial; max. 0,15 mm




ros. Denominaghio

L1 1

sl

Disérvar na

PRMAc desmonlagem

imskaipcio/ monisgem

Ports Sextavadi

2

Arrta de presss0

3

Apoin

4

Bragadcira

5 Bra;

il || ek B | P

Calgo g borracha
& matal

ARErine,

Tampa do radiador

-

Porca sextavacs

]
8

Arriela do pressdn

Arrudli

1

B g | P | B | == | B

Caigos de barracha
& mixlal

"

A

Paratuss di cabsca
lenticular

Arrueela 5

Chaga condutorn 1
de ar

Chapa sugefiar 1
condulora de ar

Paralusg sexlavado

-
-]

Arfugla

Parafuso sexiivado

Arruia de preatic

Arruain

Arruela de pressio

Ventilador elerricg

Angl condutar ae or

b B H

Mangueira inferiar

k|
i
d
4
a
Porea sextavada 3
i
1
1
1
1

Mangusaira superiorn

Drenar o llquido do
arrefecimenta;
substiluir, 50 astiver
danificada

o

WwT s @ 2WIP AT W

1
3 21128 B

8

Obs.: 1) Deade os welculos
COm N de chass

BU 003 783 e BT 071 245,
YBm sondo inslalado &

nerruplor n® 823 550 481 A,

B&M o nlmero gravado na
tarcaga metdlica, aends
identificadg peld seu
Tormato, gue difers dos
demais interruptores

o o o
028,

BT 076 038 (B-471) &

BT 78 500, :Eu de

Protechs n. 5T 86 A

fol substitulca polns capas

Drear o liguide de
arrefecimante.

O ventilador & alivads

entré 50 95°C & desalivado
gntre BS ¢ 9000

Aned de vodagio i

Subglatuir.




: inagho Cruani. Obsarvar ni Motor — sigt
e SHnam remocho/desmontagem  inslalagdo/ montagem #ma de arrefecimento/instrucées gersis de montagem
38 Radiador 1 Denar o Hauikds
da arratecimenid;
remaved completa,
incluings as chapas
da condugie do ar,
2o Porce de Chapa 5
Pecas ndo conslantes da
ilustragio —
)  Reservatdno de i
1 =
e i ¢ 2217 TESYW  vENWHKE SN
31 Manguelra do 1 Subsiituir, 5o edtiver | { |
resgrvatdno de danificada. |
compentisio B
radiador i
80
g1




Pos.

Denominagis ruani.

Cbservir na
remegdn dksmantagem inglatagdo’ monlagem

—

Corraia irapazatdil

1 Examinar quanta a Ajustar & tensio.

dEsgaata.

Parafuso sexiavado

Arpuila de prossio

Folin

paraluso sexiovatio

L]

Al de presaio

Tampa

wl-lml'.hhl:-l'ﬂ-

Angd da wedagan
da tampa

S nEtiaLir,

Anel de vedagio da
pomba d'agud

SubslEluir.

Valeula termostdlica

1 Vanficar o
LTS T et L

Bragadeira

Junia de vedagac

| SubStiuir.

_Bracadeira A9 x 22

Bracadeira A 5 x 2B

——

15

16

Mangueira

Drenar o liguide de

arrelaciments; examinmr

Quiantse & danos; sulbstibuir,
] aa nacessdio,

Paratuss de
saEiavida INTErnG

Paraluso de
saxiavado inkErnb

'3

Artuwgia

Calalor dé sdmissic
Cam CATDUrador

Junta de vedagao

1 Substituir.

2|8 B

Zengor da bemgpera-
tura do sistoma de
arrslacimena

Aperar com 0.7 mkgl.

@

Flange de conaxda
dias mangueinas
(aguasimenia)

ﬁ_ Eliminar os restos da junia,

=

Junia da wedagho

1 Substituir.

27

Flanga da mingueira
{arrelecimeanta)

Eliminar o8 resios da junia

'y a
& a N e

Pos. Denominaglio

Chuani.

Oibssrva na

remagdo/ desmantagem

instalagio/ montagem

Paraluso dé cabeca
emT

Porca sextavada

Arroely de pressdo

Armuela

Farafuso sextavado

Parafuso saxlavada

Arruala de pressis

e | B | Bk | e | | o=

®| B|2|E8|828)18) 8

Tampa da bomba
d'4gua com robor

-

Werificar =8 o aixo
funciona com suavidade,

Remover o restos da
junta de vedagio.

Corpa da bomba
dégua

Remover oa restos da

junta de vedagio.

4

Junta de vedacio

A — Ao radiador, &m cima
B — Ao radisdor, embaing
€ — Ao aquecimento (trocador de calor)
D — Ao squecimento (trocador de calor]




Seqibncia de trabalho

Drenagem & anchimenio do sistems com liquido de arrefeciments

sistama & enchido Fabrica VW com liquido do arrefecimento — mistura de agua @ '
Ew“i:u_-, e mu danos odginados pela corroalio e formacho de cal, etpvnnda, além disso,
o ponto de sbuligho da dgua. b

iss0, & mistura no deve ser trocada Por dgua comum, Nem mesma AdE meses o8 calar.
';.ﬂm:m. nu:: paises de clima quants o tropical, esta mistura contribui, devido a séu elevado
ponto da ebuliciio, para 8 seQUIanGa de junclonaments do molor, mesmo ém regimes de irabalhg
BEVErod.

A drenagem do lquide do sistema de arrefecimento deve ser gxpcylada desacoplando-z4 A%
mangueiras nos pontes indicados na figura abain.

Paralelamente 3 esses servigos, deve-se, nos welculos dotados de sistema de aguecimenio, abrir
s vihauta de conirole do $is1ema.
i i ada, ou saja,
Para o reenchimento do sistema de arrefaciments, deve-Sé utilizar & mistura recomendada,
Sl‘r.ﬁ ;_a Aditive Proletlve ADE D50 000 o 75% de dgua limpa (potivel).
Imporianie: remover & tampa do radiador com o molor quants, fazé-io com gxiremo cubdada;
:-?rnr a \ampa devagar, alé o 1.0 estagio, esperar a salda do vapor @, a0 apds, rémover
a tampa.
eanchi , dive=ae & motar do weiculo em funcionamento a 2 000 rpm, para promaver
Eamn::hlmmmm a4 u::arqm vazios do motor palo liquido de arrefacimento.
i motor it & temperatura de trabalha finiclo de funcionamento do ventilador),
mf;-"f ;.pqi-c dam:pngq;i:wwﬁth uma hora, completar o nivel 0o liquide do radiador, instalar

& 1ampa & verificar (completando, s necessdsio) & nivel do liguide no resérvatbrio de compensacio.

Atenclio: redeterminagio nto Ros Praros para a substituicdo do liquido do sistema
< ﬁ?ﬂ;ﬁﬁmm. speragio :Tur: deve sor faita sempre que houver nmlmﬁﬁ =
glgum réparo ng molor, envolvendo & remogio das mangueiras do siatéma. B FEL
o lquido drenado, nossas ocasibes, se nio estiver mulld sujo. podera ser recolhide
[para sar POSIErioImEnts réutilizedo,

seqiibncia de trabaiho Instr. geraks de mont.

Substiluigio da vahmula termostélica

Exacutar proviameante
ﬂrtnagem g0 lique3p de arrefgcimantos

Dasenroscar & tAmpa.

Ao instalar & valvula termosttica, : =

deve-se cuidar para gue a valvea ndo o T T ey o
obsirua as passagens do Hoguido de e '
arrefesiments. Fara 520, & valvuls == e S | _I
deverd ser colocada na bomba, TRty

na posicho mostrada na figura ag lade e

Executar previamanie:
Ezcoamenio do liguido refrigerante
Remogdo da wboyla MWrmosiitica

Aguecar & wilvula em Banho ddgua;
contralar & tempEralura da Agua com

farmdmatro.
[ Inicie de aberiura ca, de 3070,
Curso de abertura min.: T mm com 490,
}j Medida “a" N mm.
Medida "B 3T mm.

[ 18-003 !

Remosdo o instalagio da bomba ddgua
Subatituiglo da [unts de vedagho da bomba d'égua

Drenagem do liquide de arreleciments
Remoglo da correds frapargidal -
tar b3 bragadeiras,
ar @8 manguaires,
03 parafysos de likacio,

o anel de vedagho.




a.'qIH:ﬁ:li de trabalkha

- ———

Subatituicho da tampa da bomba d'agua com @ rolor

Insk. gorais de moni

Execular anies
Drenagem do liguide de arrélecimanto
Aemotdo da Goaréad irapezcadal
Remogie ¢ Inaalagha da 1ampa da bomia ddgui,
Copo da Bomba diagua

Dosmntar & palii
Tirar 02 parafusos $exIAVALDE
Subsiiuir @ junia de vedacac,

Exama do sislema de arrelecimenic ¢ da lampa do radlador

Evenluais fugas no sistema de arrefucimente rodem ser localizadas straves o wm
.ﬂp.‘,lrl!lhl!r de teie para repdiedorcs
A — Sislema de arrefecimento
Codochr O aparelns e teste sabre & bocal g enchimenio 0o FAdIAGor.
Goen g bomba manual 0o aparelho de tesie. gerar wng prissde o8 eerea de 1.0 alin,
Sa 3 preasso nao dimingir, @ sinal gue o sisbyma ndd apresanta Tugas
B — Tarmpa do radiader
Colocar a tampa do rediador no aparethd de feshe

Com & bomba manual do apargie de loste, gorar uma sobreprossio de 0.8 —
1,15 atm, pard 4 aberiurd 08 valvpla, 5S¢ & vAhvula de sobrepressdc s¢ aDrif entra
desie limite, € prova gue o luncionamenis € perfgita

pe i

M* Defnominacht

LR T

S

OHERRrvRC g

1 Tubo de prossda Vil e h
2 Deposilvo auxilar SHER
3  Pinooe prossas VW 411
4  Pwo e pressio W AlE
5  Piaca VW 402
& Pecamermediania VW 412




Bomba d'bgua — instmugdes geraia de montagem

A ﬂﬂm“iﬂ‘ cu“’“;ﬂjﬂdb & ofdem para I-I,E'ﬂ'll:\';-ﬁ.ﬁ' das POGaES.

{ibservar na
Pos. Denominagdo Quant.  remogdo/desmontagem  inslalacia/montagem
1 Cubo dapolia 1 Hemoser junio com a Instalar com as ferramentas
frvore/rolamenio, com VW 402, 4069, 423 & 412 (1ig. BL
gs ferramentas WY 4032, A Arvore dave hoar oom
S8ER (lado 1) 8 411 2.5 mm de saléncia em
itig. 1) refpgdo ag cuba
2 Tampada bomba i Expminar guanio 8 dands,
d'dgua
3 Arngeelrolamenio 1 Litilizar as l&rramenias instalar com VW 402, S868
VW 402, 5668 (lado 1) {izdo 1) e 408 (fig. 4]. A lace
¢ 411 (Tigura 1} do ralamente deve ficar
Verificar guanto &0 mio micsmie plana da face 4a
funcionameanta EUaVE Larnia
4 Vedadod 1 Ramover junts com a Examingr quanis a danos
drvore/rolaments, com  Montar com VW 02, SEEE
as lerramenias VW 402,  {lado 1), 4165 & 412 (lig. 3)
SEER (lado 1] £ &11
{fig. 7). E o rolamento,
0 &8 farramantas
VW 402, 5668 [ladao 2)
e 411 (figusa 1.
% Rotor da bomba 1 Famoer COom A3 Varilitar quants a danificachas
d'agua ferramenias Wil 402, a sade da encosio do vedador
SEER (lado 2) o a1l Irstalor com leeramanias
ifig. & VW 402, 5663 |apoinr na Banda)
& &0 (fig. 51, Emere o rokor
¢ a tampa deve axislin uma
fedga de 0.5 mm

Seqiéncia de trabalha e T—

- Pos.

Bomba déguas — deamontagem menlagem

Ca e g W . T -y o i = in

Fig. 2

Remover a Arvoce/ rolaments da Lampa Ingtalar o vedador na lampa

junto com o cuba da polia.

Fig. 4
Remover o rotar a ;
W Ar ;
firvore/ rolamento. Instalar 8 &tvora/ rolamento, ol
ol Blings & facg da tampa [561a)




Fig. 5

walm o rolgs na imfr
gievando o masmd ter uma
entri A EmgE.

Olamema,
folga de 0.3 mm

Fig. 6

instalar @ cubd da poila na anvare.
O eubd deve ulrapassar & Srvorg em
25 mm

Geqiencin pars execucho de analises ¢ diagndslicos no sistema de arrgleciments

Ponteire do indicador da temperatura do liguide de arreteciments no camps vermelho

Obe.: Antes g Iniciar 6% brabalhes, verficar 28 ha obsiruclo no e e &7 oo radiador,
Provocadd por deposito de impurezas, condutos de ar 80i1og, lardis adicionais, otc

O métedy agui Seguide & o Seguinte:

Preasugle-28 & dxislincia d& duas irreguldrilados possiveis. Examana-sc a5 duas. d8s quais uma
Berd Yerdadeira @ a outra false. Exclui-se a falsa & conlinua-se pesquisande & verdadeira, que, por sud
war, pederd dar erigem & duas sulras suposias irregulercdades, tambdm uma FAlsS & ouira yordasdeirs.

Dessa forma, do wha mansira ordenadn, poulelinements, pesquisa-se 0s ponios do
sistema, até S& #nconfrar 8 verdadeira causd da falha

Tal métods de perquisa lacilita sobremanelia o3 irabalhos de manutenclo g regangs,

Imporante: Mos voiculos noves, com 0 aquecimenta da malor, hi (Ormacin de vapores no

sompamimento oo mator, precedinte de produtos de conservagio do veiculo.
- Esses vaporas devom sar considecadoss normais.

o nevel oo Hgusee e arrefeciments ng radisudor, ]-

tRemover & tampa com cuidade. pos fd pressiio no sistema,

raciador devers es1ar chiic até 8 bards. O nivel no resevatdnio de compensacio nio deverd ficar
ixo da marca de minimge

-

}lhel g lguedo de airglocimento am ardem, Mived de liquids abyiag da mascagio e minimo,

i B

Completar o nlvel no fadiador 8. se necessdnio,
lambeim no resareatdnG de compensacio.

|

Sr 0 motor em funcicnaments & esperar qud o indicadar de temperatyra atina o campo vermelho
IBmpa do radiador inslalada). Verdicar, ra 1ampd do resorvatdrio de compensacio. ro tubo de

D PATA & mangueira de ligigdo eo radiador, 28 exisio fluxo rdpido de liguide ¢ bolhas de
Para o rexarvaldrio. Em cass positivo, o liguids fere.

CORKRLA conlingg




Seqidncia para execugho de andlises o diagndslicos no sistema de arrefecimento

O liguido ni herve

D Mgl Ferve.

1

i

irreqularidace noe sansdr de tempardiera

Insialar um Novo SEnsos ¢ wirificar a8
a irrggularidade ContniA

Varificar, vigualmeante, 58 o venbilador funciona

Seqliéncia para execucdo de andlises ¢ diagnésticos no sistema de arrefecimento

Estabilizader de lensdo do indicadar com falha

Subsiuir o estabilizador de lensao
Warificar a indicagiio do mnstrumenia.

i !

Verldadaor ndla funciona

Vantiladar funciona

T

Irrogularidads eontinua
na fRixa nermal

Indscagao do instruments

+

v

!

Causa prsyavel
— radigdor aniupido

) S

b talhE de
fabricagdn

Bomba 3'dgua

irregular

Bubstiluir & Inslrumeants
ingecador.

el

Find

O inefrumanio dewe oscilad
anire dois lflr;ﬂ'ﬁ- anbes
da liima waimelia

!

FisA

i

[ A vélvula termosidlica, na somba d'dgua.

ndg ke

Warilecar sg o redikdor aquecy na parte inkénior

-t; radigifor Dquice ] O rediador NEG BRscH.

1

l

lGnﬂw.ir:' do cabo magsa Iroua,
aminar a inagio §¢ Cand mASsE [Marrgm|
4 mm{ dp cantral de distribuigic eldtrica
inado a0 painal diantwro {Esquema Elnce,

0 imterrupter Wrmecs

de comando do ventil agor

O Tungiana

Subslituir & valvule
fermaostitica,

Fechar o circuity go:
I| bornes ¢ inlerruplorn

Flid

Ligacao & masea O™

Ligacao 4 massa ndn "OK' _1 "

i

Indiceciode | Indicagiod
tamgeeralue g l&MpEfAlufa
ainda ngrmal
exciuIsiva
v¥
continua Fi

Rofazar a ligagic & massa. q
i

Eantinua

FIw

Inficagio de rnperatura Indrzagis de
algvada lemperatyra normal
Fii

I-Cl_we-ﬁll lador nao 'unciona O wenteiador lungiong

e

Substtuir & intarraptor
L1Elr|"|":<|;;|

v F

Rell de comando do ventilader nao lunciona
(na caniral aldnic).

Reémover o relé. Fochar o Sircuito entre os
bornes 87 ¢ 3. por fmyso de e cabo ausiliar _J

o -

“wm
i Lt
s "
-:1.__.‘:;_'.
e e
NE o
Sl
B I | .o
ot 5
e T
g

[

O wontiladar =
Ll T= BT T Te T, B 0 venzilacor funciona

1

Verificar as conextes |
do relé ou substitui-io, |

!

Fird

=

Cauvses provavels:
» Cabe do lerminal 30, para encaize do rekd,
inburrompick,

* Labo da central eléirica as matar da vanhlador
il LR T TS )

= Caba go maier oo vEREIANDY § magss
i CEMFAN GlEtnica, milerrompigo

& Vinblagar danilicads,

| = Samne a8 irrdqularigades,

I

Fi

23




Seqiéncia de trabaiho

Insty, gerals de meanl.

Remogho & instalacho do reservatorio de combustivel

Remaogho
Remover a 1ampa ¢o mededor

Desligar ¢ wba Nexivel dé combusiivel
12) = bechar

Dosconectar o cabo de massa (MAarrgmi
a o cabs do medidar {2).

Destigar o tubo figxivel de réapire.
Soltar a cinia de Toaclo e rémover o resenvalono

instalacho
Fixar o tubo Hexivel de combustivel & o lubo
gdi resplro com novas Dragadeiras.

Remocho & instalacho da bomba de gascling

Remogio
Cesligar o8 tubos flexiveis de comBustivel & lacha-ios

flemover 08 parafusos de sextavado Intermo @
ratitar a bomba junlo com o flange intermedidrio.

Irutalagis

Aportar o parafusos de sexiavado inlems

com 2,0 mkgl.

Fixar o8 tubas flexhmis do combustivel com novas
bracadeiras

Romacio. inatalaghe e limpera do

Pl

elemento lillfanle da bomba de gasolina

Vevilicar a commeta wedacio da bomba

| e Prarafung A londa £/ Arfudli

Tampa
Butha
Elarmento filtrante da bomba de gasaling
Angl de vadagan
— Corpo ga bomba

95




> & Imatr. gerals de mont.

—

Fillre de gasoling — instalacio posterior

Dasde o4 weiculod com nomorcs c@ chass: BU DA 554 & BT 082 116, o filtro de gasoling. que ora
insialado no rEEervAldnG 08 combusiivel, foi substituide polo tillrg ZBA 281 275 (#nd. 31.485), instalada
atualmente antes da bomba de pasolina

Para & inslalacio dp filiro gm veiculos de fabricacdo anterior A0S Acima mencionados. deve-50
procoder da seguinie mAnsira;

1 — CoMar ac Mo & mangueira dé bofracha que liga a tubulagho & bombe de gasalina

3 — |natalar duas bracadéras n0 2EA 201 193, uma & cada axliemidadd da mMangqueirs.

3 — Coneclar o filtra, obdarvando o Senlcs de MNuxs 8, em seguidd, Apanands A Bragadeiras.

Imporianie:

O fillre supracitade deve ser substituido a cada 15000 k= Ag substiful-lo, ateniar para & posigdo
d¢ montagem (vide sela irdicaliva do luxo)

Tabelas de carburadores

Milor — Ledras de identificagas B8A BR

GCarburador Solex 35 FDEIT ") 35 PDSIT 1)

Espocificatdes de requiagens ¢ calibres

Denpminagis

RN o e e et o i S U A 27 T

Calikre do pulvirizador pringipal ; 145 X 140

Calibre do gr do pulverizador principal 100 [

Calibre do pulverizader da marcha-denta 55 50

Calibre do ar do marcha-lenta . ] .. 180 180

Calibre do pulverizader da gesanna adicitnal - 50 &0

Calibre do ar scicional e ; R 1 1] 100

Eruiqw:lmtﬂln " g B i e SO 1 SO0 1040

Vazio da bomba g8 aceleraciye — omifgurso o L., L 0.B0=0.15 0.2, 15

Walvula-gstilee e iy mmE Ih LI ]

Junts sob a vilvula-ostibgda .. ... .. . . i mm 1.5 15

Pagodabdia .. .. . .. .. T R S e T g 13 7.4

-Mu da véalvula-borbolela do scelarador R  |  PR | B L R 065015

Aberiura da valvula-borbaleis do abpafader .. ... . ... mm 456015 46-0.15

L

R P e .. mEE 14 8 Y6 14 a6
T
M2 e ratagies 2450 + 50

rem

; BESr MOnEC0r omosdrie n? 058 128 015 - AC 1
i df aproximadamente S 000 carburadores (nY 062 109 015). montados desde o8 velcwlon com
D= dg chassi BU 002 975 & BT (45 715

Ob#.; &) O calibre do pulverizador principal X 140 @ o calibre o pulverizadar da marcha-lenta 50
530 identilicados pelos noe 021 149 405 9 113129 415 B, respactivamanty
bl Para reposicho, deve-se ufiizar aponss O carburadar 056 129 015 AG,

Aemogho o inslalagio do carburador

Para qualquer trabalho o monlagem
do carburador. desconiClarn, sampng,
iguigiras de pri-aguecimento do © CHING MASSH 8 DATENA.
burador &, conssquentemzne, &
& do liquido de arrefecimento,

S0 previamente romower 3 tampe
o da mole espiral ermica

abalador

imipre, as ligacdes des rubos
eom bracadairas,




Carburadar 35 PDSIT — instrucies gerais de montagem

Pos. Denominacio

Qbsarvar na
reEmocio desmontegem

ingtalacios montagem

Parafuso de fixagho
da cAmara 4o
abatador

Apgriar com uniformidade,
mas ndo com forga excessiva

Camara do abatador

Assegurar a ligagio do tubo
flaxivel com bBragadeina;

virificar a suavidade do
acionamento da valvula do
ARG UL mERT,

warificar @ livee DRSS AR A
nas Turagdes,

Junta dé vetagho

Substilug.

_' Angl da vedagao da

Werificar & sSpessura
di amal,

Vahula-estilete

Examinar guania
o estanqueidade

Atericdo no peso.

SuBatwiir,

Substiluir,

B o @gBs I 6 S8 RUNS &8

e |

Examinar a.pmuqem
alrawls do furg

Substituir, wF

Verilicar quanta a danos.

Subslituir




Pos.

Denominagio

Obsarvar na
remogdo/desmontagem  instalago/ montagem

27

Calibre do pulveriza-
dor de marcha-lenta

Parafuso de regula-
gem da rotagdo da
marcha-lent

Porca de réguiagem

Moda

Brrugla

Parafuso de lenda

e | =i | =i | =

Tampa da bomba

Diafragma da bomba

Varificar quanto & danos.

i

Mola

Véalvula
glatromagnética

Tubo Raxivel
de uniflp

Verificar se nio estd
danificade

Corpo do carburador

Verfihcar a vilvyla-borbolela do acolerador
quants o fuRciGhamento Sunve; veriicar a livre
passagem nas furaghes.

Flange iolanie

Substitulr, Se esliver
danificado.

41

Mola de pressic

a7

Corpo do carburader

Em caso o dancs, subslituir

O carburador complies,
varificar s hd prasrgem
nes furos.

Farafuss de requlagem

da misiura de
mancha-lania

Faraluso-fenda

4%

Mola espiral rmica

Porcas

4

Haste de comandg
d¢ abafador

48

Hasle do comanda da
bamba dé acelaranis

44

Parafusos de lixagio
d flange

100

PR PR

Bincia de trabaihe instr, gorais de mont
Deamontagem & montagem do carburador
ExEtular poEamenbe: A — Regulagem da aberiurs da valvula-borbolela
AomaGho do carburador — do abaladaor

1 — Desmoniar parcialments o atalador
Aautomalico

? = Agariar a hoste de comando (diafragma
it vBCisG), alé o Dalembe.

3 — Abnr, fprosimadamente. ateé a metade
a valvuia-oorboleta do acelerador.
Fuechar a vahwila-borboleta do abafador,
Al que a akivanca de arrasto encosta
ng batente supenor da haste de comando.
Mesta posiciio, medir a felga da vihula-
ngrboi¢ia do abalador com broca
eapiral

4 — Ajustar a aberiura da valvla-borboleta
do abalador pelo paralisn rogulsdor
CAFA O AERPESAVE 8 vACUY [vide S8IA)

B — Reguiagem da abertura da viivule-borboleta
do scelerador

1 = Feghar & vilvula-borbasin do abafadar

2= BAkGir A 10IgA A8 vAlvulA=-BOMDOIEIA B0
acelerados com uma broca esgiral

d == Agusiaf @ atsgriued @8 vhlvla-Borboieia
da acelerador, girands AMBbAS 4% porcas
da hasle de acignamente do disgesilivo
do abafador gutomatico,

101




SeqUéncia de rabaho Instr. gurais de Ml Seqéncia de irabaiho instr. gerals de mont.

_ —

o Exame ¢ reguisgem da bomba de aceleragdo — verificagio da vazlo
Exgculaf piosiamento: T — Veriticar a allura do nivel de

Instalagdn do carbarmbon gaselina

1 — Calacai & viicubs Anbhk uma
supeeficu: plana & hahizonial
Dhvmixar o mpbgr o Do e MEni o
par 1 minuio

# = Dgsmontai & chmara do abalador
Tugas cOM & Mad o lubkg 3o
alimeniacio do gasohng, para
impedir a enlrada de compuslivel ma
Lipplan Ao carburadon.

£ Com & bais insialada, medr & altura
dAa rival et gm CAliBng o
prolundidane. MAD aproxsmar muito
2 maste de medicdo 4 parede do Corpo

4 == {Zorrigir @ aliura 4o nivel de
gasalina alléranas A eLpeisula di
anlE Aebaied da valvyla-csiage

Pl £ gﬂ!.t-lll'l.!
— gEcesivampnle aiad - COIDCRT jLInias
miais lings

— pECESEvAMEBnte alio cologar panlas
mas GraSRan

Prra carngir defeilos da progréssividade
da acelaragdn, pode s

MCESEAnG WeTINCAT B COIMIgIr 8 vazdo da
bomba de aceleragio.

O dispositive medidar VW 118 pode st
whilizade com o Carburador indlakado
Ou Fremovido,

1 = Deixar o molgr funcionar curto
1empd, para ASSEquUiar
guanfuipde suliciants de gml-nn
na cuba do carburador

Z = Aamosir o filrg o8 ar.

e MBI N U‘lemfhﬂmi da
atalador. fixando-a com a pca
bloguaadora

4 — Coneciar o ubo para lomads de
gasoling sobvé o tuba dé injeqas

E — Acignar a vilvyla-oorbolets do
acelarador. Alé sair gasoling palg
ubo d& 1amada.

B — Mdanter a provets graduata sob o
wbo de tomada de gasoling, acionands
5 visris, complalamanie, o wilvylas
orbolela do aceleradar.

T — Dividir & quaniade de gasaling
npeiada par cinco, Comparar o valor
encontrado com o espacificado

84 — Lo @ vazdo ndo estiver dentro das
prescrilas, girar 3 porca de
Peguiagem.

& — Dimifuir 8 quansdadse injeada
b = Aurmantar & quantidade inelags

103




insir, i ! ¥
Seqléncia de trabalho nsir. gerais de mont Seqbncia de trabal i :
Reparache do abalsdor sulomalico — L da
substituicdo/ regulagem do anel intermediario do abalador sutomatico sgulagem da marcha-lenta do carbursdor
S . — -
Fiemawer o litrs de ar. R ————— ,
: O dove 287 1Teilld 6o parafuso QueE cormesponde, ngs demais
Diesmontar, parsabments, o carburddores, &0 paratuso de regulagem da abertura da vihvuln-borbolots do amleradu:.

abatador avtomatico;

gubatiluic o anel inlesmedianie Mo carburador 35 PUSIT, esse paratuso sorve apenas de batente para a vlvuls-borboleta do

acclerador que, com o motor em marcha-lénia, deve permanecer complelamente lechada, sem ponam

Regular o abafador automatica; o nas paredes do llange correspondents. para nao danifica-las

% Irks Mmpncas devem Gl 0 process s para a régquiigem da marcha-lenta & o H-guinre:
1 Entalhe de rogulagem — abalador 1, Rosguear complelamante o paraluso de

R L e e regulagemn da mistura da marcha-benla

{2} &, &m S&guida solla-ko

2 - Emlathe do regulagom = argl

i Aie ‘-FFI!IH.INIU]H'I-EI"II!F: 2.5 valias
3 — MANCAGE M p bmpgrtainde: Munca apeiar gxcessivamenis

do abalanor o parafuso 2, oo o cone poderd

ser danificado & & parafess imphlizads.

2. Pir o mator ém luncionamenty a
asparar gue a valvula-borbolets de
abatador abra completamonte.

Pars 1840, dévi-50 eSPErar gue o malar
BOQUeca; Depoit, Acionar um poyuco

@ acelerador, para liBgiar o sislema

do abaledor aulomanso.

& Girar o parafuso 0e regulagem a3 marcha
lenta (1), abé laker com que o molor aloa
a rolacio especificads (900 2 1000 fpm). * i £l

:ﬂ'““w-illlmm o dne:ami.';:{:plenla podera apresentar dificuldade em molores cujos carburadores
uma abertura fa valvula-torboleta do acelerador, com " :
complelamente abertn &0 o abafagdor aulematico

Messes casos, o carburador deverd ser removido pa 4
- para varificacAa
o8 seguinies itens. MICACAD & 50 MeCesiarid, regulagem

1. Abartura da vilvdy borbalets oo abatadoe
& Regulagem da abertura s vahvula-norboleia do acelgradaor

| — Emaine para &leluar & regulagem
2 Enlalne de regulsgem {coincidéncial

Oba.: Regulagem ds marcha-lenia em veiculos equipados com climatizador i

; ﬂ.iﬁ,‘:’“ﬁ QU sarve o Latenie para a vihvila-borbolets ao acelorador, Alterar a abertuss
_ . 8, alé que o molor alinja 1100 rpm. Parslelamente, aluar 1MBem no paraiuso
mr:;wnlurm da mistura da FAFCHE-leMe, pard conseguir um funcionamento uniforme do
obor assim reguiado nao deverd calr abaixo ce BOD o eam o climatizadar acionids

Em cass d& fathas no abalador automatico,
varlcar 1a3as as PRCES MoWeis Juanld
4 suavidsde de lyncignamenio
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Tabolas de carburadores Carburador 32/35 TDID — instruces gerais de montagem

Moter — Letras de identificachio By = —
Carburadar Solex a2/ 35 TOID b
Especificagdes de reguiagens s callbres
i Denominegio 1= estadgie | 2% katdgio

Debusor - g R : PR ' ) 3 ] T

Calibre do putverizador prncipal .. i i e 127.5 X 140

Calibre do ar do pulverizador principal g T 140 140

Calibre do pulverizader da marcha-lenta ; 45 -

Calibrg do &r mdiclonal da marcha-lenta . o 130 izl

Calibre da gascling adicional do sisteme de gioaressividode - Sy = 0

Calibre g0 ar do sistema de progressividade | L 3! - » 100

Enriguecimenio ... L S g SRR S 57,5 ]

Calibrg do tubn injelor i i o A PR a5 -

vazio da bomba de aceleragio — CMt/CUrsD o .. 0.90=0,15 -

Vahulg-astilele .. ... .. : : i, Fran & 1.75 —

Jufis sob a vihule-estilele . ... : S , mm 0.5 —

Piso EHa B e S, ; ] 7. —
Mivel cda gEBOlR ... oooo e eevemnees THTHEACEN -

Aperturs da valvula-boroolela l.‘l-l:r acelerador com & do abalpder

lisimanio Mfechada . ...... . ...0... ... mm 085+ 003 —

Abariura da valade-borbolila do shalader e e e e T T TS -

Calibre da mistura da gasclina da marcha-lenta .. A &0 =

Octanagem requerida 74

Marcha-lenta HF de rolaches 850 = 50

il




Qbaereat na
remagac/ddamaoniagem  inalalacho monlagem

YWerlicar quanto a danos.

Varificar quanio a danos.

r-'-a_ra. & vorificagao, lgar & ignigho, desconsciar o caba
& introduli-lo rapatidamente cerca de 3 a 4 mm ng
terminal da valvula, Com isao, o nicleo deve ser atraldo.

Subsiiluir, 30 estiver
danificadn.

Oibsarvar na . Dgmominagio Cruand,
Denominach Quant.  remogio/desmonlagem  instalacio monlagem
£os ¥ Paratuso de regulagem 1
g Aperiar uniformamante MR 0N
Paratuso de fixacha da shicls marcha-lenta
: chmara do abafador B Ndo excessivamente Calibre do pulvesizador 1
or
balados 1 Assagurar & LaCaS 35 tuba ;
z CRmAmTRe fiexivel com bragadeira: da marcha-lenia
varificas as furagdes quanio Faraluso do 1
& passagoem bire. A fechamento
3 Junta de vedagho 1 Substitulr. B Paratusa de fenda 4
e - AT
] .
5 Vilvula-estilels t Examinar quanic i Diafragma da bomba 1
# pstandguestade. :{l hiola 1
g Eﬂa 1 AlEnsas NE pEso. #I Faraiuso 08 reguisgem 1
7 Eixoda bbia 1 _.—t-l- da mistura adicional
8 Parafuso sextavado 1 I :::L:m-lma
] ar 1
1: Aral uv::::t : . eletromagnitica
1 fas da agua "
n Eﬂfﬁuﬂn 1 ) 3 Flange isolante 1
|h
] 1 IE
12 ::nwmﬁmﬂﬂ i 38 Paraluso do fenda 2
térmica . 40 Cafibve da misturh 1
13 Angl intermedidrio 1 = da gaselna da
14 Junta de vedagis 1 Swbatitwir. marcha=lenia
15 Parafuso cilindrics 3 .
18 Tampa o0& cadmars | Examinar 3¢ hil pASSAgE™
do diafragma i atravibs 90 furs.
1T Maols de pressao 1
18  Junta de vecagio 2 Sulbiatiluir. .
18 Dhalragma de vACuD 1 Vatilicar quanto a danos
Corpo do carburador 1 Verificar a8 furegdes quanmo
= i # pasangem livid.
21 Flange do carpuradar 1 Verificar 83 vllvulas-borDoletas do acelorafor quanio
ag funcionamento suave; verilicar 4 livré pasasgam
nay furagies.
22 Bujao il —
& Anel de vedagiio 1 Substitur, .
24 Calibre da ar do 2
pulbeerizador principal 0
25 Calibra do ar do 1
SaEtEma da
DIOGrassIvI it =T
26 Calibre da gasoding 1
adicional do sistema
de progressividaca - - =
27 Calibre do pulverizador 2
principal -
28 Calbre do ar adicional 1
da marcha-lenta




Seqliéncia de trabalho

Instr. gerais de manl.

Desmentagem o meniagem do carbuarador

Execular praviamaenie
Remocio Jo carburacor—

1. Verificaclo da vazio da bomba de
aceleragioc

Para a verificacio, procedar conforme
discrmanidt . D=8, no gnianid,
ohservar o valor especificaa para eslte
carburader: 080 = 015 em'foursd

Mota: Caso a vardo ndo osleja dentro Cos
prescrigdes, sxaminar o diafragma da Bomoa
& o fubg g8 inpegac; limpar eslas

pecas ou SUbSlilul-18s, 58 neCessaric.

2 Verificacho & regulagem da allura da boia

Para a verificagie ¢ regulagem da bdia,
dewe-s¢ confaccionar um gabarito
conlorme o desénne BDamd.

i

E L rd

LIS T
|

| .

I —

=T

L Agr JRUPE 2

Chissa dis gos 121

A verdicacho & feile 08 saguinls MAREIrE:

BiSla retangular

a) Werificar a altura ga bdia com &
auxilio do gananto,

A bdia deve enquadrar-ie enirg a8
medidas 37 mm (minimo) @ 3% mm
{maxima) @0 gabaribo.

o} Carrigir a allura, medianie o dobraments

da chapa qua s8 apdla na hasle
da vilvida-pstilete [vide sélal).

-
- ]

'
| e
- : :F_.-
L. Ty
s s
H
St _ o ™ .
h‘l L
- . a -t
m
ey

Baia cliindnca

&) Verilicar 4 allura Ak Boia com
¢ gaberito
0 canio do rebordds supergr 48 _1]{'IIE
devie enconlcar-sa antre &8 medidas 15,5
men (mindma) & 17,5 mm (maxima),

Efatuar & mediche em ambos as lados
da B6ia, 8 gual deve estar alinhada

B} Cassigil & altura. mediante o dobramenia
di chapa qua se apdis na hasls da
valvula-estilete [vige sela).

e 1
r. |
| Fl
) A
e T Ry
s s J
.-'.--.""\-a- e st -
e O 4;:5
; i M ':"E“:H
o e ___.-'.
, -\,“_.;' _ﬂ_ E.u_\.*ﬂl -
s i I
b

Obe.: Mo momenis da medicio, deve-sa
Inechinar & cArmara 9o abatador
aproximadanments 45% para evilar
gue & bdis comprima a hasle
axigtenig na vilvola-eatileto.

Seqiéncia de trabaiho Inet:. gersis de monl.
Desmonlagem & montagem do canburador
3. Regulagem da valvula-borbolets by Requingem da abarurs a8 vilwsla-
do acelerador (1.9 eslagio) -borboleta o aceicrador para pamada com

& maiar frig (vAlvula-harholgla

m BAsicA Iwula- 1
S . ity e do ABaiador lotalments fechads)

do acelarador (valvula-bornolela
do abaledor Iclalmenlo abarla)

]‘« T cdk Ui
Varificar a abarturs da valvola-borbabila
20 acclerador com auxlio de umil broca
ou um cabibeg de & Q65 -~ 0,05 mm

Se necessdrig, carrigir 3 Aberusa, medianie
. o deslacaments 3o chapa (1)
ApErar ou $oitar o parafusa de encosio d0 ACIBRAMENIo 00 SaGiims
1, alé que & vilvula-borbolets do acelorador
Hu:h lochado totaimentc o furo infariar
sigtema di FESRIVelad: [0 maior
dog injs furon g;np?rngrmiwnar!e:l

4. Valvula-barbolets do acelerador [2.° estigio)
Se possivel, ndo alterar a regulagem,

Casa tenha $uo desregulada, dive-Se
proceder conforme segue:
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Seqiéncia de trabalho

instr. getais de monl.

Desmonlagem & monfagem do carburador

Soilar @ ponca o travameonto & o parafuso

do encosio, alé qut @ valvula-borboleta Mechd
complelamante Apds, apariar o parafuso

dig encosta om 172 wolls. Aperar & porca

dE (rgwamenio 8 assequia-la com linla

Mota: Apds & reguiagem. oDS&rvar 38 8
watvulp-borboleta nac esta prenderd i

5. Regulagem da abertura da valvula-borboleta

do abalsdor

a) Desmontar parcialments o abafadar
AutomMALICD.

B} Fachar completaments a valvula-borbolela
do araiador. abrimdo simulianeamante
& wilvula-borboleia do acelarador

¢ Comprimit com wma chave de fonda
a haste de comands (diafragma @é wASua),
alé o balenta,

d} Acionar & valvula-borbolela do abafador
no sentids de lechad, até a alavanca
de arrasto (ah encostar no batente
suparior d& haste de comando,

112

&) Mesta posichko, medir a folga da walvula-
Jsorbolila do abalador com wma breca
espiral de 2 3T = 0,15 mm. Se
necassdnc, comgir @ aberiura, tercendo
B alavanca de anrasio (a), ald abler
O walor especilCato.

. Regulagem do abaledor sulomatico
(A5 Irds MArcas devam coincidar.)

1 — Enlalfg na carcaga do abafador
aulomanca

¥ — Entaine no anal intermedidno

3 — Enialhe na camara 90 ADAFASEr
aviomético

2 — Entalhe o& reguiagem (coinckcdncia)
4 — Entalhe parh edatuad & MeQuingem

Mola: Ma instalachko do anal intermedidrio,
dgwe-i obsarvar qué o olhal
g mola bimeldlica estaja sobrepo
nd Blavanca de arrasio

Desmoniagem & montagem do carburader

7. Regulagem da marcha-tenta

O motor deverd ¢slar aguecido & temperatura
normal de funcionamento (temparaluta

dia dbeo: B0Y) & a valvula-barbsleta

do abalador totalmentd aboria.

o) Fechar complelamente o parafuss de
regulagem da misters adicional da marcha-
=lante (1) @, em segulda, abrir am
aproximadamente 2 voltas.

) Com o malar funcianando, fechar
cempletamonie o parafuse de regulagem
da mistura [2) ¢, om seguida, abri-io
lenlamante, sté que soja obtida & retagin
especificada (200 a 1000 rprmi

£} Cazo niio tenha atingide a rotacio
progcrita, deve-s& abrir mais 174 de velia
o paratusd oo regulagem da mistura
adicional da marcha-ienia (1) @ repetis
& oparacho do itém 2.

Mota: Nio apertar demasiadaments os
paraiusos de réguiagem (1 e 2}, para ndg
inutilizar o corpo do carburador

Limpeza do carburador

Desmontar parcialmente o carburador,

Limpar & cuba do carburadar,
O CANAIS, o8 calibres ¢ pulvgrizadores
COHTY O COMpRim o,
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30-002)

Obsarear na
ramagio Jesmoning s inslafag o/ mantagem

Fos, Denominacio

Exama do platd
Examinar o3 gxtremos dia rné.‘ll:la do
digfragma. Sinais de uss abe 0.3 mm
oa profundidade 530 ermisslees

——

1 Paraluso sexiavedss [ Sonar Altecnadamente
(em cruzl. uma aké

duas wollas

Apsriar altarnad amgniz
{2m cruz) com 2.5 mkgl

2  Arnpeia de proessio 6§

me realas onlra

3 Plasd 1 A&mavEr & S&ixg i Examinar; limpar a

mudangas superiicie de conllo nd
MArCar a wolumle:; werilicar quanio &
PGy G FOnLAGEMm- s« PUsGEEkE 58 & superficie
{fig. 43; fixar com a S e Bem planad,
farramanty W 050 apresentandsg Winces ou
[10-201) — 1=g. 1 suleas, palir oo asimnd-la;

ligar coem & ferramenta
WY D50 (1030} — fig, 15
AtEACAD A posigdd

de mentagem (1. 4).

i Al BPETto & O SUPOTE quanio
frincas. Examinar a firmaza

g apresentanem ligagbes de
frouxas ou danificadas devem

4 Discode embraagem 1 Bpmover 4 caia de

MAUEANSAS =
varificis

o gusgasie

Examinar as &50F1a8; & cusd
du disco deve deslocur-sg
ItvEmMEnie nas csiris A
grvorg priména sem folga
lalzral axagerada; uxaminar
0% rebites; vonlscir i o
QERC O AP ESEnta
empanameanio (fig. B;
lubrificas b5 ESiriAs A
arvore Drimana; conirar
com a arvere primana

(fegy. 4].

114

Flg, ]

Ewaminar a superficle de contato do platd
guanio a frincas, pontos queimados o
desgasie. Ouandd o empenamenio nig
ultrapassar 0¥ mm, o plaid ainda

piode sar montads.
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Comands da embraagem — inslrugies gerais de monlagem

116

g A observar na
Pos. Denominagio Quant.  remocio/desmoniagem imstalagiof monlagem
"1 Suporle 1
5 Caboda embreagem 1 Varificar quanto a danca  Ajustar a folge do padal,
& a0 funcionameanio. girandd a3 podcas "a”.
&% pOFCAS A’ Folga do padal: 15 mm.
anies de remogdo
do caba.
T3 Trava 1
4 Eixg do pedal 1 Engraxar.
5 Molade recuperacio 1
- @ Pedal da émbreagam 1
7 Porca sextavada 1
B Arrusla 2
8 Parafuso saxtavado 1
10 Alavanca da Observar a posigio de
~ embreagem 1
E 1 Remover 8 caixa de MN&e lavar, $omenta limpar a
mudangas seco. Colares ruidoags
devam sar substiluidos.

Examinar & funslonamento.

Untar ligeiramente com graxa,

Engraxar,

i | ok | | ok | g | | o | =
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Seqidéncia de trabalho

Substituiche das buchas do pedal da embreagem

Deamaontar o padal da smbroagem,
Bemowvér as buchas

Hola: Na mantagem, unlal com vassling.
Executar depols;

Ajugie aa lokys A0 pedal da embrasgen.

Inglr. gerais de mont.

Instrugbes gerals de maoniagem

Substituigho do cabo da embresgem

Soltar A% porcEs Sexlavadas.
Executar Gepols:
Ajuste Qi folga do pedel da embaeagem

e s =el =

Remocho e instalagho do garfo da embreagem

Executar previgmenie:
Remogic da iransmissdo
Ramooio do gar'o da embresgen

Ha instalagio, obsorvar & posigEy 09 aldvanta do embrese.
Exegular depos:

Regulagem da folga do pedal 9@ ambreagem.

‘-,\ ] :T 113 14 12
B S e
1 H‘"‘. 1 g | |
4 P e — |
o SoPEN Y TS o 1o ey
A ke ", , |J-'-*—-.
g P i v s
1 LN - | - ¥ e .}
!I.'.I ¥ I. il it T & "'lin‘
W I L 7 } | —p—
s 8 : s A e . S | e =
b F m E’ k| L T T e e, /
il :.r.‘:'{ ?1 e j =t ; "] [ :
=t )
- e | =l ‘ | ! | |
1] |
1 | |
] } o) )l | | | ] L4 | |
2070 30 24 17 1 2 M B3I TEWNN OGS ¥ E FE T4 D
Pos, Designachs Pos, Designagan
1 Alavanca seielora dos garfos 16 Engrenagem da 1.2 veketidade/ pinhio
2 Coxim trasaing 17 Manga de engrenameno das 1.7 e 2.2
3 ‘Wedador da tamps da caiza 43 Javance i W"d"_“m* : i
gelgtore dos garfos 18 Corpo sincronizadordas 1.5 ¢ 2,
& Buoecha posterion da fampa da caiza da "'_“m"j
slavanca selelora dos garfas 19 Engrenagem da 2.3 vgl fpinhdo
5 Tampada caixa da alavanca selolon ) Engrenzgens da 3.2 velosidane
0% Gartas 71 Engrenagens da 4.2 velocidade
8 Hucha antenor da tampa da caixa da 27 Manga de engrenamenta das 3.9 g 43
alavanca seleiora 9o garos velaCitades
T Interruptor da luz dos fargls de re 23 Cowpo sincronizador das 3.2 ¢ 4.8
B Colco de ajusle 03 tAmpa da caixp da velacidades
alavanca seletors dos garfos 24 Folamento dianieing [roletes
8% Porcasextavads M 24 cilindricos) da drvore do pinhdo
10 Aolamentd Wwaseiro (esleras) da Ralamento contral (agulhag) da
@rvore do pinhio drvorg primdea
11 Calgo de gjuste do pinhio 5° 26 Vedadar da drvore primibris
12 Rolamento ras [=50) Ja ARVone prim. 27 Defletor de ahoo da grvore primdnd
13 Tamps da caims de madansg s &8 Colar da ombreagem
A4 Arvore primiria 20 Bucha-guis da embreagem
18 Arvorg do pinhdo 3 Eixe dogarfo da embreadqem
31 Carcega da lransmissso




Mecanismo de mudances — instrugdes gerals de montagem

Ag pocas extio numeradas na grdem de desmontagem,

171416 15141819 20 2122 23

24 12 13

A obServar na

Fos. Denominagio Quant.  remocioSdesmontagemn  instalagdo/momagem
1 Botéo da slavanca
e MudanGas 1
2 Coberlura 1
3 Porca sexlavada 2
4  Arrusla raparoidal 7
9 Alavanca d¢ mudancas | Retirar juntocom acoifa  Lubrificar com graxa que
de prolecio @ o apoio contenha MOS, (bissulfato de
eshdrico. malibdinia) a8 supenticies
de contalg enlré 4 plavenca de
mudangas com A haste
dit ligag &0 @ com o apain
aslérico.
Insizler junto com a coifa e
O Apgin. As elevagbes
Eriangulanes do apoio ealdrics
devem ficar parn a frante:
regular 8 alavancs de
midandGas.,
6 Coila de barracha 1 Ingtalar junbo com a alavanca
de mudancas ¢ o apoio
e5itrico, de lorma gue 3
alawanca fique inclinada
para iris & a5 Glevagoes
triangulares do apoio fiquem
para a frembe
T Apoio esfdrice 1 Instalar junio com a alavanca
Je mudancas, dé fonma que
514 figua inclineda para iris,
As elevapdes friangulares
devvermn hicar para a franfe.
B Anel de encoslo i
8 Farafuso sexlavado 2
10 Arrusla 2
11 Chapa-guid da alavan- 1 Consulie as Insirucdes para
& de mudangas regulagem da alavanca
de mudangas. Posiclo de
instalacio: a guia mais
comprida, am Arguio, Tica
& direlia
12 Paraluso avio-travante 5
12 Tampa de protegio 1 Vedar a superficia de contaln
da hiEsle de ligacls COMm & CRMOCEria com
vada-juntag,




Seqiiéncia de rabaihg R
4.
Remocio e instalagho da alavanca de mudancas
Retirar o boldo & a coberura. 1 &)
Remover % porcas Sexlavadas & ralizar a alavancs. 3. 4 5
Relirar @ coifa de berracha & ¢ apoie eshrice, & 7.8

Exccular depois:
Regulagem da alavanca de modangas

Reguilagem da alavanca de mudancas

£ Ouant. A obsfrdar na
o i remocio/desmontagem  INSIRIACADS MOnapem
11 vedsdor de dleo 1 Cigm WY 050 [10-215 Sub&ltuit com VW 02 10-203)
— Fig. (. ifig. =
12 Parafuso sexlavado 10 Apertar undfarmomante Som
8,5 mikgf.
i3 Capa do mancal 1 1
14  Capadomancal 2 i
15 Capa domancal 3 1 Abeng 3o na ;1-:31; u_lf
MENTNGEM = g. ]
18 Capa domancal 4 1 mancal 5 — lado do volante,
IT GCapadomancal 5 i manggl 1 -~ ado da bomba ge agud
18 Casquilhg inf. dos Meniar o5 casqueings sem ranhura de
mancais 1,2, 4 & 5 da ubiticagas na tampa do rmancal
Arvore o8 MAanvelas E Marcar & posicho do Lubrificar, nuudmlm:- assernitz
e = moniagem: veriicar cofrelo nog réssalios
- E‘:ﬂ-ﬂﬁ::rﬁ“ guanls a dosgasia, du lixagia:
da manwolas i
20 Casquitho sup. dos Montar 08 casquilhos com ranhusa ge lubrificacla no
mancais 1, 2, 48 5 oco de clindros = fig. 8
da drvee de .
manivelan d Marcar g posicin de Lubrilicar, cuidar da assanto
: mealogem: verificar goriglo nos ressalios
= ﬁ:ﬁ";ﬂ:ﬂﬁﬁe ANt A Sesgaste. de fixagdo.
o mareaoiiig 1
¥ Ardono do manieelas Werificar quanio a Lubrficar os
Al 0% chagsis de n™ desgasia. BPOIOS, Examnar 88 hi
BU 003335 8 BT passagem de dien nos
54 TG0, & monlada a orificios de kubrificagio;
paga n® 0556.105.021. medir & falga axal
A partir ggs chassis
2% BU 003 336 & BT
054,710 & monbada &
paga n 058.105.021 O —
(v pos. 7 |
21 FAplamento dé agulhes 1 Remaowhr com auxilio Colocar com auxilio da
da feeramanta Vil 051 WY 435 lubrilicar
(10:202) — lig. 6. com graxa de use maltiplo,
24 Chavela | ) Vierificar quants ao
assenio corraly,
25 Paralusd sextavado £ Apertar com 25 mkgl.
#6 Flange de vedacic 1
2T Anel de vedacio 1 _ Subatituir.
28 Vedador da drvore Para remaver @ inslalar: Substiuir;
intermedidria 1 desmontar ¢ llange de colocar fd prensa de
volmga, reparagho. até ac batunte,

- Rulirar a cobartura

Soltar a8 porcas sexlavadas & deslocar o
Bpoio aaldricd [selas), de forma que a
algvanca de muedancas, quando ¢m ponio-
morbe, ligue inclinada carga de 59 para 10ds.
Apertar 4% porcas sexiavadas,

Engrenar i 2 valosidage e saltar o pinalusos
sExiavados o0 ixacdo da chapa=guin.

Dealocar & shapa-guia (sclas), de ‘orma gue

il algvanca possa 58r mosiila

lateralmenie corca de 10 m 15 mm,

medides md botdo da slavanca.

Ehilﬁa.-gl.l a2 para a direila: mas h.'llga
Chaga-guia para esquenda; menos Tokja

Apartar o5 parafusos sexlavados,

Ag welopideades davem sar facimente
#ngrandveis ¢ 4 alaveancs Seve desloca-ae

sem prender. Dar especial atengdo ao
blogueio da marcha--né.




Remocio e instalagio da tampa da calxa da alavencs selelora dos garfos

Az pecas estio numeradss na ordem e desmaniagem, Executar mnbes

Remocao O35 iransmissdo

Romogho ¢ instalagho da tampa da caiva de mudancas

Dpiagons préviag:
RemOCio da ransmissio
Rempcioe da lampa da caixa
da alavanca selalora dos
garhoa

Fixar s frangmissdo compleia no auporte Vi 307

— — i — == = i
: A abservar na ; : . A CBEETAT NS
Pos. Denominagdo Quant.  remogho/ desmontagem instatacio/ montagem ! Fog, Denominggdo Cluan remagios desmentlagem instalagis montagem
1 Porca sextavada 10 ___ Apertarc/ 2,0 migl. § Tampsdacalzade 1 Ao substituir aa pecas Antes da inslalacio, aplicer
#__Arruela 8 FisE ARG A carcaca da transmisadn, veda<untas nas superticies de
3 Tampa da caixada i Ao inslalar, encaixar a rplaments do pinhdo. unido da tampa da calxa de
alavanca seletara doa gatremidade da alavanca no tampa da caixs dg mudangas com & Carcagh da
garios encaiee das hasies mudancas & ralameants de  ransmissdo. Para ndo
deslizantes que, para tanto, afuthis da engrenagem danilicar ¢ vedadar da arvore
daworm oalar, Wodas, o da 1.8 welocidade, deve-se primirin, colscar sobra a parte
= .Fﬂn|¢.m,:ﬂ'|¢_ dﬂ'.Elrm'rnﬂ.r. ANEES A Eslnada desta um ﬂ-ﬂﬁﬂﬂﬂ ae
4  Calco de ajuste 1 = Racalcular, 58 necesalinio. 5 desmontagem. a posicio  espaguete (de chicotel de
T Junacevedsghe 1 Ebetniramedr. - Lo e s | Bl
& Porca sextavada M8 11 Aperiar com 2,0 migl. 10 Carcaga da 1 7 Pl gl o i
ransmit%ao com Sy
rruelp 11

| ngwa moniagom, a posicio |
| do pinhdo dove s

- mECanismeo diferencial

& Fiﬂuil

rmaninda
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A — paraleso de 8 mm
B — paraluso de 10 mm

peterminacio do calgo de ajusie @ da junta
de vedache entre a lampa da caixa de
misdancas ¢ & lampa da calxa de alavanca
seletors dos gariod

Esle sarvico deve SOr fOEIA300 com

& MAXIMS cuidado, porque a5 eSpUssUrls
oa |u‘.'|.1e| ([ %ﬂﬂ.{.ﬁﬂ & oo E-B.lt,'-ﬂ i ajushE
inflyen na posigio da Grvare go pnhdc.

A — Daterminacio do calgo de ajusts

Crgvg=50 delerminar & espessura dg
calgo de ajsts S&mMpre que g6
SuDaIIUIF UIMA O&5 Soguinles peqh:
» rodamanio rageirg (esieras)
da drsore primirin,
w rglamentn iraseing (eaferas)
da grvarg do pinhig,
w EAMipE dB Caiad G0 AAvanca saleiore
ok Garfas ou
e IAMpA 08 caixe 08 mudungas.

1 = Fixar & pralongadar Wi 3820
a0 reldgio & este 4o Suportc YW SEES T
Colocar sulre uma supenlicia
rigorosamenta piana o Rjusiar o reogio
am D, com 3 mm de 1ensan pdvia

e

2 - Determinar a medida “a" — aHura
do rolamenta trassiro (esloras] da
Brvode Drimana om relacao d
:upﬂlﬁ-:'ﬂ..‘ i Lamipa da c5iea de
rardangas (bar o8 nomeros vermelhosl.

Atengaa

0 rolamenio deve esiar encaado alé
o batante.

o

A DEltrmindr & medida "' — Bllirn

do rolamenio de ¢5feras da arvore do
pinhio em relagdo a superficio

da tampa do crlxo & Madangas

{ler 0% Aumeros vermelhos).

Alencho!

O rolamanio dowd 455 antacaco ate
o Ballante.

4 — Detarmanar a medida ' — altura
da sueperficie dg juncdo da tampa
da caixa da ailavanca satelora dos
garies em relacis 3 superlicio
de apgin para o calge [lor o5 nomengs
wadmielhos)

Caice de ajuste — determinagio

BE~c—p | Espessura iHl’.lmnru il piga
| do calga ‘,' du reposgas

D44 — 048 045

074 311 330
1,48 = 0,53 0.50 o4 311 39
054 — 058 55 014 311 392
0,59 — 0,63 0,60 014 311 333
0,64 — 0 68 068 014311 304
058 —0.73 .70 014311 395
0,74 — 0,78 0,75 014 317 TS

Exempla:
it = 0,30 mm i = 030 mm
o= 242 mm A8 mm
& — 2,58 mm tc=258mm
—b=242mm
& = .46 mm

Conforme tabaln: & = 045 mm

B — Juntn de vedaclo — determinacio

& pApRSAUrA da junta de vedacho

& datarminada em funcas da Bltuia
resalivig oo rolamenio frasaied (esberes)
da drvore primdsis — medida s

| Espessura
|}

Madida "a" | da punts g BL% da pech

0,20 0,26 030 mla 3 235

0,27 — 0.5 (0,480 o144 307 237
Exemplo:

A - 3.0 mm

Confarme tabela "g” - 040 mm
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Posiclo da breore do pinhlo: determinagio
& rejusie

Ao eleluar & subsiecio e pachs qus

influem diretamenie no ajuste da Arvoro
da pinhiie, & necessidrio cetanminar Sud
posigho antes da lroce.

Sa, somente depois de desmoniRde 8
{ransmisslo, nOLAF-S8 & AEc ety g pde Sk
subsiiluir @ carcaga da iransmisado,

o rolaments de pgulhas da 1.2 velocidade
au © rolaments de esléras 2o pinhid,
dgwe-g88 Compelan, novamenie, 8
trangmizale com as pecas velhas, abd se
determingr a posigdo d¢ wabalho da drvore
do pinhdio, Esta meama posicad devera ser
mantda quando subsliluidas 85 peLas
necossarias.

A — Poslclo da arvere do pinhio
= delerminacio

| — Ramower o diferengial

2 — Regular ¢ anal da ajusie oo
dispositive de modigho universal
Vi 385 com 3 medida "a”,

a — aproa. 50 mm

3 — Gompletar ¢ dispositive de medigas
conforme indicado na figura,

Colocar o calibre-padrio (R — 48,70
mm) sobre o dispositivg i medigio
@ djwstar o reldgio em 0O, eafm 2 mm
de lensdo prévia.

Vallar a1é o balente o anal de ajeste
deslocdwel.

4 = Colgcsr & pigguala magnatica ni
supirficia da extremidade da cabeaga
da pinhdo & adapiar o dispoditive de
medicio & carcaga da Iransmissio,

5 — Colocar & tampa lateral oy Carcaga di

transmisalio, com 0 anal extemnmo do
rolamants da calxa do diferencial, &
ApEriEr a% porcas com o hergue
prowisio.

Mo bater sobre 8 tampa, pois o
relégic de medigho poderd se
desajustar,

i = Atrawds do &nel de ajusle, deslocivgl
frcasiar 0 2.9 disco do centragem
o anel g ralamanio, e gue o
disposilive nde tenha jogo lateral,
mas ainda PORAN SO0 it o oM
i R

=

— [3fAr o difpogilive de medicds a
QESErvar g indiCACA0 MmAnmg
do relogie, Anotar o valor anlids, Egte
wabar deve A& Aproximada a0 maximo
guando forem subaivuidas a5 pPeTas
mancionaday, que influsm na posigao
a5 pinkas.

B — Reajuste da posicho da arvore de
pinhio (apos subslituichs dé pecEs)

- Encaixar ma tampe da csins da
PRl AnGiES & @naiae do pinhdo, j&a
maonizia previamanis, Som o crlod
o apuslo
& Aperar levemeante & ianca (2 a
mixgf

2 = Colocar @ lampa da caika d¢ mudancas
JURS Com & arvgré do pinhis na
CRAGAGA Oa [ransmissao & fizar
com 4 porcas.




Tampa da caixe de mudancas/cals de mudangas — desmoniagem @ montagem

A numeracie corresponde A ondem d¢ dedmontagen.

Para desmontagem & monlagem, fixar O MSCANSMO, pals IAMPA, &M UMS MOrda com
mordenies de protecio.

S_—

Pos. Denominagao

Cuanl,

A absdevar AA

remacac/ desmoniagem

insi@lacao/ moniageam

{ Arvore priméria
[compléla)

1

Codecar na tampa da caixa
S8 MUdAnGAS & COlOCAr 2558
nd carcaga da transmissdn.
Ingtalar com & travesas

VI 106 [30-211) — Fig. 9.

B Ping-trava

Fizar a fampa da caixa
dé MudANGAS AA MOrss
& desencanear oom um
tocaping adeguido,

5 Garra de arasle
das 12e e
valocidades

10 Eixo da engrenagem
i margchasfh-nk

Femaver com &
ferramenta VW 2G50
{tig. &).

Iemialar (lig. 11).

Ramaover (fig. 51.

1t Engrenagem
corrediga da
marcha-d-ré

12 Garlo da marcha-A-né

A absarvar ia

14 Arvare 0n DINNE0

13 Anel S&no &6

rolamento firas, (esforas)

da drvors do pinhdo

1

dlcomplata)

Desencrivar aa tampa
da cuixa de mudangas,
juntEmcnle com o gado
& & hasbe geclizanie das
1.3 @ 2.9 yelaciaadas,
usando as ferramantas
VW 409 ¢ 421 {Tig. 7).
MRS ddwvird #58ar
gngranada nenfuma
wilptidiasdy

Encalxar na tampa da coixa

de midANGAS, jUntameEns

com o anel interno do

ralaments traseire (esferas) da
krvore do pinhio wsar as lofa-
mentas VW 401, £17 & 478 (fig. 8).

15 Hasbe deslizante
oy arlo diass
1.8 ¢ 2.8 yelocidades

~18 Tampa da calxa de

Mudancas

impedic que engrigd

RO QCARIGO da remogio
da érvoreé do pinhio,
balpndo-a levementa.

Encaixar na lampa da caixa
ge mudangas junld com a
drmore do pinh&o. Para isan,
colocar o garfo na manga
g2 engrenamenio g verificar
&8 & haste 58 dosloca
ivramante (flg. 8.

Pos. Denomlnacio Quanl.  remogdc/desmontagam  instalacio/montagem
1 Pinp-trava 1 Desancamar ¢om
tocaping (feg. 1).
2 GEarfodasi*F@d= 1 Remover & garfa, Ingtalar com o bordo
valGGilades engrenar B 3.2 valaci- mabar valtads para a
dado alrawis da manga 4.2 velocidade
dé angrenamento (vids
aata branca—Ag. 2). A
haste deslizanie deve
PEIMAEntCer Bm ponle
Lji2x(e 8
3 Porcasexaveda 1 Manter @ 3.8 velpcidaie  Apedan com 10 mkgl.
M24 angranada & angranar Para (910, bloguear
lambém & marcha-a-ré B caAlxa de mudangas
{lig. 2. sela prela). da forma que foi feito na
Colocar 1009 0 mesas remocio.
nigMmS A CArcaca da
{ransmissan. fisando-o
com qualio paralusos,
& %alar 4 parea
saxtavada (fig. 3).
4 Apgl do rotencie do 1 Remuowvar,
rolaminto ras. (esloras)
da Arvore primaria
£  Arruela de encosio 1
& Rolamenio frasairo i Bemaver $om 0 Cobocar ate o batente. com

(osforas)da Arnoad

primarna

axtrator 5070 [iig.- 4}

as lerramaenlas Vil 285 o 510
{lig. 10); Ao substituir,
rgcalcular o calgo e a junta de
vodagho da lampa da

calxa 0a alavanca

seieiora dos garios.

Fligura 1

Figura 2
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Flgura 3

Removar & porca sextavada da drvore do
pinhdo, apda engranar a 3% velocidade
@ i marcha-g-na.

; ﬂéﬁ_

Figura 4

Removar o rolamanto lraseiro [esterns) da
dryare promana, CaAlcando & oulre extrama
da Afvdre com & fravessa VW 064 (30-211),

Flgura 5
Remaver o eixe da engrenagem
cofridiga da marcha-g-ré.

Figura &

FRemover a garra de arraste das 12 g 22
valotidades; para Tanks, dévi-se
Conslauir um ping de ago 1020, conlonme
mosira o gefonho zbaixo

0
#g
o5
I
L
|
| 4125,

Figura T
Remaver & &rvong do pinhde.

Figura &

Instalar a drvore do pinhio, juntameante
com o anel inters do relaments de esferas;
loga em sequida, instalar o sixo e a
engrenagem corredica da marcha-a-né.

Figura 8

Instalar & drvore primarla com avxllio
di lerramanta V& 064 (30-211).

Figura 10

Inatalar & rolamonic Iraseiro (esferas)
da arvore primana. Calcar o outro exlremo
da drvore com a travessa VW 064 (30-211).

Figura 11

Colocar o plno de fixacho da garra
da arraste.
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Substituigio das buchas da lampa da caixa da slavanca seletora dos garfos

Substitulzio do vedador da lempa da caixa da alavanca seletora dos garlos

ExEcular srbas:

Hoamagdo ¢a Iransmissao

Fiemeogio da tampa da caixa da alavanca

selatora dos gariog

& numaracdo corfésponde 4 ordem para remogicdas pegas.

Forany

L

m 8 1 v 3 7 12 35000
A obgervar g
Pos. Denominaglo Quant. remocio/desmoniagem  inslalacho/monlagem
1 Calge de ajuste 1 Determinar & espessura, se
NPCUSEErio.
£ Porcast-lavada 1 Dar apero somenie Gepols ge
ingialada 8 transmis=ao,
M&o parmitir o gire <o anal
coterno do Coxim tressing.
3 Arruela 2
4  Supore ransversal 1
5  Coxim traseirns 1 Desencaixar com as Encaixar com as lerramentas
. ferramentas VW £01, W 401, 412 9 455 (hg, 8)
&08a e 218a {fig. 1)
Pode ser subsinulds
com B trensmissio
inslalpdia.
8 Interruptordefuzdos 1 Apariar com 2 mikgl.
fardes de nb
T Alayanca seleiofa i
dos garie
B Bucha anterior i Desenchinar Lom um Encalxar aké gue nivele, com
tocaping Boeguado A% ferramentas VW 401, 812
[Fig. 2J. & 421 (fig- 7).
& Vedador i Extrair com a

184

fasramanta VW BRI
[feg. 30,

Encaizar alé qud Aivelo, com
A% farramanas Vi 4l]'|. 412
& 421 ifig. &)

& observar na
Pas. Denominagdo Cuanl. romocio/ desmontagem ingisl agko. montagem
W Bucha pogbaniar 1 Remcover com as Encaixar alé gue nivele,
ferramanias VW 401, com as ferramontas Wi €01,
-l.12ﬂ 438 (fig. 4). 412 & 434 (lig. 5.
11 Tamph da calxa da 1 Ao subsiitulr, fetanminar
alawvanca selalors novamania o calgo da
dos garios wjusbe 1.
12 Mola posicionadoia 1 Instalar com pma chive

de fenda (figs. 9. 108 11).

Figura 1

Aamower o coxim traseing.

Figura 2
Remover & bucha anlerior,

Figura é

Figura 3

Bemaver o wadador.

Hemower 8 bucha posterior

—




Figura 5
Instalar & bucha postariar,

Ha=gaF

Figura 7
Inatalar & bucha anterior,

Figura B
Inatalar & caxim PRSI,

Fig. 2 - Posicio de montagem

I a0 di mola

1: Clonar a% hasies deslizanies
#m ponio=maorto.

2, Colocar o calgo de ajuste, fna tampa
74 caixa de mudangas: antes, porém,
UALAT G558 PEGE COM uma quantidade
minima de graxa de Ifio, para fixd-lg
Na PoSGio corrati.

3. Tonsionar pelos extremas a mola
posicionadora e colocd-la na tampa da
calxa da alavanca sebetora dos gartos,
encanando dois lercos de sua largura.

Fig. 10

4. Instalar @ slavanca soielora &
POSICIONAr LU0 hasts ad borda da mela
Iwide g, 10). Apds os servigos até
Bl execuladon, colocar a lampa,

& meia altura, na posicdo corngla
e mpnlagem.

1. Tampa da caixa da alevanca seletora dog
garfos

2. Mola posiclonadora

3. Alavanca seletora dos gardos

4. Haste deslizante da marcha-g-ré

5. Haste deslizanto das 125 2.8 velogidades

6. Haste deslizante das 3.4 ¢ 4.3 vilocidades

Obe.: A montagem desta mals 58 iniciou deade
@ valeulo com a ndmerns de chassi
BT 01 217,

g B

£

-y

. SRLLY
iy

4 1 R

Fig. 11 - Pressionar com uma chave de fenda.

5. Utilizer uma chave de fanda @ argntas
8 haste da alavanca seletora, abé COMSEGH
BACAies-1a fGS caRAS recepiores das
hastes deslizantes (vide fig. 11), Neste
Mamanto, pressicnar & tAmpa and
B posids forela de montagom

Obs.: Na fixagio das junches da transmssio,
desde o veiculs cam nomers de chassi
BT 092 609, vdm sendo utilizados
pardlusos soxltavados, em substituickn
B33 prisiondiros da carcags & &s
corredpondenes porcas Soxtavadas,
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Carcaca da tranimiss.d — instrugdes gersis deo montagerm

L 5 E 25 IWHE BT VIV0T BRI NNE T2 2N W

Bl |

A pbservar na

Pas. Denominacio Cuanl. ramogde’/desmontagem  instalacdo’ montagen
i Bujlo magnelico de 1 Aperar eom 2.5 migl
ascoamento
2 Bujic de enchimenia 1 Apertar com 2.5 migl.
3 Mola de retencio 1
esguaerda .
4 Mola de relengac i
der@ila b
5 Chapa di ietencio 2
6 Colar da embrogagem 1 Mo bavar, Miio lavar; lubrilicar a
superficls de deslizamento
com holykaie.
7 Porca sextavads 1 Aparar com 2.0 mhgf.
8 Arruala 2
8 PFParafuss séxtévado 1
10 Alsvancas da 1
embreagam
1 Angl de retengao 1
12 Bucha do encdslo 1 A salidncia devers encaixar
M CATCRGA.
13 Paraiusso de sspiga ] Apariar com 1,5 mhkgl
COfM arrgela

Pos. Dencminacio

Dudn.

A ocbaerdar na

rEMGeE0 cl:_':a.mu:.nlng,a:ﬂ-.

ALl Bg &S/ moniagem

14 Garto da embreagem 1 Impregnar &8 supecicios

et dix conlatn aom Malykote.

15 Miola de relomne 1 Dislocd-la sobre o garfe.

1§ Porca sextivvada 4 Aperlar com 1.5 micqi.

17 Arruels da travaments 3

18 Bucha-guia do colar 1 Lubwrificar a superficie da

da embreagem deslizaments Com graxa.
Posipio de instalagso:
Tura para gscoamento de
B e Glea valtada para baixo.
19 quud-_ar da érvore 1 Extrair com & Instalar com a leframenta
primdria ferraments WV BE1 VW 281 b (feg. 12).
{fig. 1)
#0  Defletor de dleo da 1 Ramowar com as Inslalar i:urr:- :l_in-rr:tmia-nr:t
&rvare primiria ferramoenizs Vi 431 VW 284 (fig. 11).
& 207 g, 2.
21 Rolaménto de agulhas 1 Remover Com a inatalar oo as forramanias
da dreore primédria farramants VA 207 VW 205 & 295a (fig. 10)
[lig. 3).

22 Pino eillndrice 1 Reemover com allcancs. Q pine cilindrico deverd aer
intreduzide no robaixa do
anal extenmd do ralamento,
Digvard ficar sobressainda
apenas a cabega do ping
[aprawx. & mm)

23 Arruels de encosto 1

24 Anel externs do i Remaver com as Imatalar eom &% lerramanias

relamento diantaing ferramentas Vi 295 9 VW 295 & VN 062 (30-205) —
{robetes cilindricos) da VW 05D [30-205) — fig. 9. Coinsidir @ fure para
drvore do pinhdo fig. <. & plng Cilindrico 22
Aemgegr proviemenie A ranhuea lateral divg ficas
o ping cilindrico 22 valteda Pard A oalvs de
mudingas.
25 Buchado garlo da 1 Figmicver com A Ingtalar com as ferramentas
Embreagem leframanizs v 771, W 431 e 207 (hig. ).
VW IT1M15 0 um
extratar kukko 21-3
[fig. 5).
28  Bucha do motor de 1 REmMOVEr Com a5 instalar com & ferramenta
parlda ferramentss VW 2280 SEBT/S (fig. T}
8 VI 483 (Tig. &)
27 Carcagsda 1 A Substiluir, delermenar
fransmissdo previamante a posicia ¢a
fdrvore do pinhio.

Ajuslar novamante a
PG g congs.
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Figura 1 Figura 4

Removar o vedador da arvore phimara. Ramoser o anel gxterns do relaments diantears Ficura 7 :
(rodetes cllindricos) da drvote do oinhio 9 Figura 10

Imstalar 2 bucha do motor de partida Instalar o rolamanio de aguihas da drvare
primania.

-k\\ I 3 u}'
LT A

"I-..
i
ey

Figura 2 Figura &

Remowvar o deflator de dleo da drvore Romower a bucha do garfo da embreagem Figura B. Flﬁurﬂ. 1
primAria.
Instalar & bucha do garfe da embreagem Instalar o deflelor de Sleo da Arvors
primaria.

Fig. 3 Fig. & et
- B
1:'rI-'|-+!||r||r T e e B S ST oo che % Lﬁ:l;:g-li!rc?ﬁ:ﬁ;lﬂmlm o ru’u.*nc:m Figura 12
L 03 cilindricos) da &mvong
do pinhjo. Fazer concidic o robaixe com Insialar o vedador ga drvere primiria

O luro para o ping cilindtics, A& careaca
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Figura 13

Posigio ¢¢ montagém da alavenca da
mbraagem.

Desmontagem o montageen da Srvora primasia

Operagias pravias:
Remover a iransmissén
Hemover & [ampa da caixa de mudancas
Remover a Arvore primadria

A nurndracdo Corresponde 3 ordem para remotac A DeCAs.

2=}
i
Qugerviar nd
Pos. Denominagio Quant.  romocio/desmonisgemn instalagio/moniagem  Observagies
1  Anel de retencio 1 Wide tig I,I'r;;l. 1 Colocar o anel de ralenciio antes

de calibrar o calgo de ajustagemi2),
Préssionar (man. 2 000 kgh a
sagranagem da 3.8 walacidade o o
CONgURD Sincronizadar contra o Anel
R de rgtencdio (8] - igura &
2 GCalgo g¢e ajusiagem 1 Caliwrmr, doepois dn m;l_,uh'j_g&n da
anel de retencds (0 - tgura 7

3 Aolamend de 1 K
agulhas da 4.4
_ welecidade *
4 Engrenagem da 1 :
d 2 welpgidade
5 Anel Zincronrador o
das 34 e 4.8
valpcidades
8 angl de refenglo 1 Wide figura 7 .
7§ Conjunto 1 Remover junta com A Instalir com as lerramentas -
sincronizsdor g gngrenagem da 3.3 W a0, 409 ¢ 454 [N, 4]
39 a8 4.0 valocidades valoGidude, com & Pesican dé instalacda: o
Ieramenta Wi 40 chandro dos denles deve ficar
(figura 3. Para vidlado para a engrenagem
desmontagem & da 3. wiiocidade.
e AlAGLm,
8 Engrenagem da3® 1
wedoEidady 3
9 HAslaménts de |
agulhes da 4%
welocidade
10 Pos-chavez 1 Vide figiea 5
11 Afvaore priming 1 e
Gis.: | A4 Iramsmissoes mONlANas OBEs0E 'F'"Eru'i poysuRm 3 sramenagem g3 2. veinc dadn a3 Jf.i:':_-r-'u"'ll-.l iy data

de 18 parg 1H gonles

? Ddgle oy veiculor com nimares de chegy BU GO0 © 07 017 965, a drced primdra wafve o
rebqian e 098 mmode prolundidade, petto & regila 38 anaipip 80 caley S0 3 ePlaEem, ¢ b ShmuASEs & %18
da plopgrmgnby pars o feno chawats W 13 9371 Sue Leavs © FElehSs Salca

3 Dwede ne veiLuicp com pUMErSE S0 SRaSm BI 0P EA3 & BT (43 516 g pugrerascs SN SpSuRAN oSS SAAE
O ArEQes pAIMANA, SUS BOLLUIA 1D daenky poigol 1B SRS

4, Dozde 82 veirulis (om rdmeros do SREs KU 004 688 & AT 080042 & Grvede Sremand 8 MBAMESEE R FESISE
48 Azaplo do calgs o€ SpwilSgem. A Sadada lpi dhersss pe 20050, mm Akok 2420 1 mm Tambam o chlfs o
BrUALegeT 50 AlErEas i P &0 sem pory PR 0003 MM 0D Bawt BV A& Sidie pAimsla pEssod § 37 094 310 10a £
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Maonkagem
Desmoniagem

[ e Figura 4 Figura &

a1 Figura 3 Instalas & canjunio SIACrAATAA0r gds 32 ¢ Pressionar o conjunte contra o anel de re-
Figura : 4,8 yplogidades tengdc anierigr
Remowit ¢ angl de relencin Anerior. Remove: ¢ conjunio sincronizader das 3%

g 4.8 velpoidades, junto COM A efgronagem
da 3.8 velpcidade

Figura s

Poaado de inslalagio do pino-chevels.

Figura 2

Remowlr o ansl de retencla postariorn.
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Werificar a folga axial da engrenagem da
.5 B HANdE, Cim Auxiie & um calibra-
agr de Aminas, e reguld-la. selecionando
wm calgo de ajustagem adequado. A falga
podErd oscilar enlre 0,10 & 040 mm, o
AR, ﬂ-&l‘&-ﬁ&. Lampre, proCArar manter
& folgh no minimo,

Para g8 ajuste, 3do formacidos calges com
&5 SEpessSuUras seguinies: 3.5 mm, 36 mm &
3.7 mm.

Atengio!

Prossionar a engrenagem da 3.2 velocidade
& O Conjunbs sincromzador conbra o anal
de retengio (fig. B), antes de efeluar a me-
digdo da folge.

148

A abservar na
Pos. Denominacio Quam.  remociofdesmontagem  instalagdo/montagem
1 Saemd-angl anierior 1 Desancaizar junta com a  Colochr com as feframentas
do rolamento de angrenagem da 1.9 VW 402, 412 & 426 (fig. 100
psferas da drvore velocidade. com as
do pinhao farramentas VW 402 ¢
A08a (g, 1).
2 Calgo di ajusie 53 1 DhlErminas, ndwvamanio,
quando subsiiiule;
tampa da caixa de
mudan;gas. relamenio de
ealeras do pinhdo, &rvdie
30 pINRE0 & SON5A,
rolamento de aguihas de
1.3 vplocidada,
3 Aglaments ge 1
aguihas da 1.9
velocidada
4  Anal inemng oo 1 Instalar cam as lerramenias
rolamanto W A1, 426 o 402,
agulhas da 1.3 Cuando substilulr, &
velocidade MeCEsAnio delarminar
novaments a posicED
&0 pnhio.
5 Engrenagem da i3 1
viloidage
& Angl gincronizador 2 Waga limite de desgasis
das 1.2 e 2.¥ na desmoniagen &
velpisdades montagam da sincronizagio
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Arvors do pinhlc —desmonlagem & montagem — insfrucdes gerais de monlagem

Operahes provias

Removar & Lransmissio
Romover a Tamps da caixa de mdancas
Ramovar & Grvdes do plahko

A numeracho corresponds & ordém para remogas des pagas,

13 % A W s 5 B 7 & & B o2 2
T
T A chaerar na
Pos. Denominacio Quant.  rempcdo/desmontagem  insialagdo’ meniagem

7 Cenjunta
sincronizagdor
lcomgleto]

1

FRemaver junln com &
angranagem da 2.°
wibatidado, ¢ ag
TRIFAMENTAR WiV 400 &
411 1.‘ig1,|ra. b
Desmontagem do
canjunko

| RENREAR COm A% PErrAMEnLaS

W 402 412 e 416D

[Fig. 9. Ppsigdo do montagem:

O Canal pard o garkd ng makia 8
A BETFIA NG CONRa RICrameFRooe
devem ficar woltados para &

1= valecidade

8 Engrénagem dz 22
valocidade

9 Rolamento de
agulies da 29
witocidane

10 Anel de relengio

Veja figura 3

Wi ligura B

11 Engrenagem da 3.2
walocidede

12 Engfensgem 4 43
wizlocidads

Remaver com Wiy 807 ¢
417 [tigura 4}

Remaver com as
ferramenias VW 402
o &1t [ligura 5)

12 Rolamonts de reletes

cilindricos da
Arvgeg do pinhdo

1

Instalgs Gom a3 ferramenias

WA A0Z & 411 Ilng ¥l

Fosican da montagem: o rebongo
larga deve ficar valtada para &
e ] (AT ]

nglizar ¢oen as lerramentas

W A0 e 411

SULHRIAr CAT A MAS O rolamento
gi reluties alingness 45 ponnaa
ihguia G Posicio de moniagem;
& febarde larga déah oo vollado
DErE B cabeca S0 pinhae.

14 Arvore oo pinhig

148

Posapde (lade) de moniagem
inddifErenta

Arvore do pinhilc — desmontagem & montagem/ femamsntas

2 TELE
N." Degignagdo Farramenias Doservaches
1 Placa Vil 402
2 Ping de pressio Wi 408 e
3 Ping de preasio VW A1l
4 F‘m}n inlermadidria Wi 42
5 Tubo de pressdo VW 318D
& Tubo de préssdo VI 426
T Alicate para andis de relengids U0 cormente
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Figura 1 Figura 3

Hemover & engrgnagem da 1.2 welocidadeo
juniaments com o semi-angl antérior Ao
rolamentio de esferas da arvore do pinhao.

— Etl:‘ﬁ

Hamover o anel de relencic anierior

Figure 2 Figura 4

Homower o conjunto sincronizador das 1.8
& 28 yelocsiades. I||..Ir'l|!-E.|'|'IB|'|‘|E COdm B
angrenagem da 2.7 velocidade,

FBemover a engrenagem da 39 volodidade

Desmontagem

Daamonlagem monlagem

’ 13-304
Figuea 3

Remover a engronagom da 4.7 wilotidade

Moniagem

Figura B

Inalalar & ongrenagem da 47 vyolgoidado
suStentandn o rolaments com a maos. O
reborde large da engrenagem deve ficar
vallado parg & cabdta do pinFfiks

Figurn T

ingtalar A engrénagem da 3.7 volocidade
O rebordo mais largo doewe ficar voRtada
Fara @ engrenagem da 4 # velocidade

Doterminagio do anel de retengdo

Figura 8

Determinar a medida ™57, com o calibrador
de laminas, conlorme & figura mosira, Es-
colher o anal na {ebela da proxima péging.
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Medidn 5" Aneir] (B3pGIsural
Menor que 1.6 mm N 12 378.1 (1,5 mem)
:ﬂu‘:“ o 014 311 287 (1.8 mm)

Figura 9

Instalar o Conjunto sincronizador das 1.8 g
23 yelocidades. O canal para o garfo na
MANGE & & BSIFiA N CONpO devem licar wal-
tedos pary a engrenagem da 1.8 velgpcidade,

pELT

Figura 10

Inztalar o Sumi-angl intemng  Antérior do
rolamento o esieras da d@rvare do pinhio

Sincronizacho — desmonlagem & monlagem/ insinicoes gerals de monlagem

1.8 @28 welgtidades

3.9 g 4.9 yalocidades

Pos. Danominegio

1 Mangade
gngrenamento das
1.2 ¢ 29 wilopcidades

1

2 LCorpd sincrgnazador
das 1% & 2% velocidadsa

1

Obsarvar na

Quant.  remocio/desmoniagem  instalacios/ montagem  Dbservagies

C cangl para o garko dewe
ficar wollade para o Mesma
Lo qui A ranhura g8 esifiads
o corpo singranizagdor,

A ranhura do estriado dovwe
ficar vollada para & MESms
Lpdo Ao CAnal para o Garts
nE MENGE,

Z FRebdm

4 Mole dos rebéns

5 Manga de
BNgranamanio das
3.9 ¢ 4.9 valacidadas

B Cofpa sincranizador
cdas 1% e 4.2 velocidades

1

As abarluras devem Hear
gesencaniradas (a b30Y).
A ponta dobrada deve 58
#ncaixar no retem (figura 1)

Pasighn da montagem
indilgrania,

A parie inlerna chanfrada
A Nicar w0Iada para a
3.4 valggidade,
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Figura 1

A extremidade dobrada da mola deve
58 BncC@ixasr no reldm. A% molas devem
tor a8 aberluras dessncontradas,

Verificagio dos andis

Prossignar 0% angis sincronizados sobro
0 cone das engrenggens @ verificar 4 me-
dida “a” com um calibradgr de IAminas

|
Mededa &~ |
L de |
i b Je
Al FegE navh desgasie
18 ¢ 28 yalps T
P 1.1-1.7 mm | 0.6 mm
38 ¢ 49 velo- i :
cidades 1.35-1.8 mmi| 3 E mem

e —

Executar anies:

Substituicio da

iampa da caiza de mudancas

Romogio da ransmissio =
H'Bfllﬂ'li-a.ﬂ' Od CRKE df muEancas ¢

drvore do pinhao

& numeragio cormesponds & ordom de dedTionlagem das pegas.

A aBLEMVAr A
Pos, Denominida Quant.  remogdc/desmoniagem  instalacic/montagsm
1  Rolamento trageiro 1 Remaver, UBAnde &% Instalar com as ferramentas

[esleras) da Arvore ferramantas Vi'd 255 & VW 408 e 4721 [Rig. 7).

g pinhiio 2554, Aplicar sobri as Em caso de subsliluiclo,
eateras pm gami-anel determinar novamenke
int&rna do ralaments & sapeasurs da calge
g 15 da ajustagam "5

¢ Pardluse Scutavado 1 ~ hpemarcom3Smugl.
I Arrgela 1
4 Alavanca dé inveraio 1 Ajpuslar conlorme mnslrugdes
£& marcha-a-ré {fig. 6}
£ Pinc-guia de invershs 1 Remavar, usands alicate Inatalar até o batente.
4 marcha-g-rg adequado ifig. 2, ooy el
& Haste deslizanie i Vieja instruches do
da margha-g-ré instatagho (fig. 5. :
T Haste deslizante das I Veja instruches de
3.8 g 4.7 volocrdades inatalac@#o (fig. 5).
8 Ping-iravs das ' | Vigja instrecdes do
hasles deskizantes instalacko ifig. 5),
2 Tampio 2 Iniroduzi=la & ratird-lo Viajm inglrugdas de

pelo furo para a haste
[fig. 3.

instalacdo (fg. 5)

e s e —




A pbservar na
Pos. Denominagio Cuant. remocAo/desmontagem  instalacio/montagem
10 Tampdo 1 Para rgmover, execular  Veja ingiruegdes de
uma roscn di & ou inatnlngio (fig. S)
8 mm {lig. 4}, 1
11 Bucha-rebim de 3 Vija instrugbes de
rEnaments __instalacao (lig. S).
12  Mola do rotém de 3 Vaja instrugdes da
ENrenamenta . instalacao (lig. 5).
13 Tampéo z Veja instrectes da
it 3 instalachio {fig. 5).
14 Tampa da caixa i Em ¢aso do substituicio.
ds mudangos recAlcalar:
— o calgo da pinhaa 5°
— @ calgo de ajuste

= A junta dé vedacio da
tampa da caixa da
dlavanca selotora dos
Garfos,

Extrair o rolamento traseiro (eaferas] da
Arvore do plahdo.

l;qinur- 2 Figura 4
Emovar O pEnc-Guia de imversdo da Ramgy
o kP ar o tampda.

Martagem
A numaragio cormaponde 4 erdem
dé instalachs das pecas.

Figura 5
Instalar At pagna, imprégnadat em Ses
para transmissio.

As pegas 30 B dévem $ér colocadan peio
{urd superion (para o thmada 12).

B3 montRgenm 0&s pecAs 6, 9 e 15, montar
af buchas abaixadas polo lado oposto,
nislizmndo, para 550, uma chaned dé fend.
Inslakar &% hasies deslizantes na posicAo
da ponto=marto, A pega n? 15 56 deve ser
instalads ao s&r menlada a casn G
mudances

1.2 Oba.: Desde ¢ chassi BT 006 23T,
vam sendg inslaladas buchas dé
Protegao nos furas de Algjaments
dos digposiiives-ratém da
engrenpmenio das hasbos
deshranles das 1.9, 2.3, L5 ¢ 4.9
velgCidades.

L5 Dbs.: Desde os velculos com ndmaros
g chassi BU 003 180 e BT D50 TG,
vitm $ends inalalsda & mala ne
retdm de engranamenio da hasle
doslizante da marcha-&-né, so0
6 A2 014 311 841 A em substituigis
adent® ZBA 317 641 A,

Ajuste da alavanca de Inversio
da marcha-a-ré

1 —Instalpr & angranagem CoOrredics 4a
marcha-& ré, juniamente com S0U iKa
& colosdr & aldvined de e sio com
o garlg-guis.

Figura &

2 == COloCai 0 paraluso sexlavaso com
& arrisls. Pressesnar & slavanca de
inversao na direcao indicada pela
S0r1a o lrduzin o parafieso ol
& BAalEnTE

3 == Prassicnar a alavance de enversao
contra © parafusg ¢ alrouwchr ¢5e pld
QU S8 QUCE O encCalde do comesn da
roaca.

4 — Apertar o parafuso com 3.5 migl
Engronar ¢ desangranar vanias vezes
A marcha-f-ré & COMProvar a
suavidade da funcionamanio do
mgcanisma d¢ innefgdg, em 1odas
A5 DOSEs Did,

& — Remover, novamanta, & Bngranagem
deslizants & o eixo da mancha-d-rd.

Flgura 7
inatalar o rolamenle de esleras da drsone
50 peRTEd.
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L

Diilerencial: rmh & iMI‘.ll.lﬂlﬂj InAFUE SEE GETRiS dE MOonLEgEm

—— -

A numiracho coftespomdt i@ ordem para remogao das g

j

Pos Designacio Cuant.

OBy na

FRmGAD

1 Pasalusa sexiavado 2

Blaquaear & HARge de
ﬁfflflllr'&ilﬂ para selngr,

2 Flangs a& propulsio 2

FIEL] HEH e T

Apaitar eam 2,0 miegl,
chres de Dloguaear o
flangs do propulsdo

3 Guia do pinkhao de
#enEmenio do

Desde os velculos com
n.™ do chassi BU 03 B18

v loo | me e &0AT 71978 0 & fxhgng
do esriado 1ol alterads
de 25.6.0.25 para
271028 mm

4 Penhdo de 1 ) e

BEIGNAMARTS 6

velocimeing

& vegador laleral da ! (esencaimar com uma Cabotar com 3 lgrramania

trangmigsla (durgatod

alavanca (fig. 2). Pode
a1 Bubdtituida com A
fransmiszdo instalada

WV 085 [30-712) — Tig. T
Este vedadar tem,

&m yrn lado, wma ranhura
circular condines, & nEo dene
sar confundida oom o
esquerdo (peca 6.

Desenchixar ¢om uma
alwvunca (fig. 2}, Pode
Sér substilusdo com a
IrANSMIgEAd inslalada

Cobpcar com a lerramenta
W GG (AD-212) — Tig. T.
Eszte vedadar poasaui,

em um lado. wma ranhura
gircular inlerrompeda & nio
deve s&r condundids com &
dirgite (pega 5).

B ".."r.'cl'.l:’Il,'-ll.'l-I l&hiEral da 1
ransmissan
lesgquerda)

T Porea sexiavada 0 i

8 Arroela [ [i]

3 Tampa do 1
diferencial

13 Angl de vedagde 1

(esencaizpr com 2
alavancas (ligurs 3

Apertar com 2.5 migl, =

AD SUBLLEIUIF, Seve-S8 Apusiar
novameanty a coroa

11 Conjunio dilerencial i

12 Anel exlerno da 1
rolamenic da caina
o didaroncial
[l Ssaqueergo)

12 Calgo de ajuste 51 X

14  And! exlérng do ]
rolamanto da CHimd
do ditgrencial

ViR dasmantagem e
maniagem.

Cresencalzar junts com
51, Miio mighurar ou
frocar com o anal do
|ade oposin. Linlarar &
YW 244b juntamente
com a base de pressdn
consiruida na propria
oficing — hg 4

Caloear o calco 51
negessAnio ® inpialar

com as lerramentas VW 285
& W D62 [30-2058) — figura &

Angiar & egpesgurd
falld misturar G iracar
com 32,

Dwtgrminar ngvamenis,
i NACEESArI0.

DesEnCaiRAr jURDE Som
B2 Mg misturar ou
103G AF om0 gnel

S0 lads apaite.

Anoiar B MApELLLTE B
a0 mislurar ou trocar
cam 51

Colacar com 32 & as
ferramentas Wi 265 a
NS G2 [30- 20850 -
figura 5.

(ST E T T, T
58 necessand

Needi di rita)
15 Calgs d# ajustic 52 X
'|E. Carcsca iy 0

Iransmissa0 oo cainn
a6 Mislpngas




Figura 1

Blpquear o ﬂﬂﬂ'ﬂﬁ a8 propulsas & mmpver
o perafuso seatavado.

Figura 2

Remaver o vedador ¢om uma alavance
adequadn

Figura 3

Remover o twmpa leteral da iransmissio
Coim duas BlavanGas

F.gura 4

Remaver o anel ealerng do rolamento da

caixd 4o deferdncial, puila com o calpa,

com a ferramenia VW 2240 & A chapa g¢
pressdic. Mo misiurar os andgis dos rolamenios
ou o8 CAGOS df um Tada ¢ oulho.

(LELETE T T, ]
& %
XA >
-

SIS -
l-""'. r
‘?H
=

ot 3

Figqura &

Colacar o ancl exlarns do relaments da
CBixA oo avtergncial junio com ¢ galge 57
na lateral da carcaca.

Fara régmover csandis exigmnas dos
rolameniog da caa do diferensial dsve-5s
CONAIAE wing base de pressdn. de age 104G
conforms moala o desenho abaixo,

30-205
- ; Gt
# L _ﬁ,.hl'h E.'JJ ,:" )

Figura g

nstakae na tampa do dafenzsgapl o

S pmtornde b piplmEnTg 13 C31X8
o ddarencial pentamenie com &
0 R

Seqidéncia de trabatho

Fagura 7

Irtslmtas & wpdadoer 1atciol 38 IrnSmoSLnd

{3 vearaner of lado direito passul uma

ranhurs circular conitinua, © de IRdg geguandy
W FRR e iEberrompeldc

Instr, gerais de mont.

Pos.

Vedador (aleral da randmissdo: substiluigho
G & IFANEMIREAn NSTAIATA.)

Sahar 4 seme-areane amiculada do flangs
dé propuliho & péfdurd-la cOMm atEma

Remover o flange A2 progulsso 1w ?
Femaover o vedacor b a6

Enchgr oom QIALE NVersAl O espaco enire
oi |abias do fevo wadadar

Blencia!
O vedadores esqueido @ girgito S50 Gilprenieg.

Diferenca:
viedpdor direito: rafRura Sircwiar continug
YeOdRM eSduile: ranhura Civy i InErrgrTili

Conjunio diféréncial: remocad & iInstalagho

Execular ames:
Hﬂl‘nﬂ{l.ﬁﬂ da hhpn=imissio
Hi: TR0 ¢ lf|‘.i-|-il|i:ll;|1'i..l GUS g as,
ohedecendd B ofdem de AELMHMEGEM @ MoRlagem
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Conjunte diferencisl: desmontagem ¢ manlagem — instrugies gerals de montagsm

A numaracio corresponde 4 ordem para romogiio das pegas,

Elesignacio

Camnd.

Obsarvar ns

FEMSEE0 S dedmon Ligem

instalagdo/montagem

Faraluso sextavado
com arruela gda

presado

Apartar com 5.5 migl.
alernadamente [am cruz)
Ob4.: Désde oF welculos com
n de chassi BU 004 74

& BT 0Bf 408, os paralusos
04 409 9135 foram swbsti-
\uidos pelos paratusos

D14 409 135 A, que devam
S&F apertados com 7.0 mkgl
@ substitulidos sempre que
forem removidos.

Coroa

Retirar da caixa do
dufgrenGial com um
toCafand (Tugura 3)

Aguecer a 100°C & usar o8
paralusns espiga (g, &)
A coroa é formecida em
Conjunlo com a Arvons

a9 pinhdio.

Ao subsatituir o coOnEno,
ajusiar novamants o5

calgos 51,528 53

Anal de retangia

Eino das saglites

So as engrenagens
satililes foram instaladas
Corretaminie, o Sind podora
ser deslocado com
suavidade (fugura S

Engrénagem salélile

Colack-l8% & 180° &
localiza-las corretaments,
girands o lange de
propulsdd (Higura 4).

A ob3arvar na
Pos. Designacio Quant, remogic/desmontagem instalacio/montagem
1 Buchadearrasteda 1 Remover juno com a3 Ingtalar com as
angrenagem sem-fim pegas 2 e 3 (figura 2] ferramentas VW 412

a¢ acionamenio da

& 519, Para i550, colocar

velocimetrs uma arruela de 1,8 mm
de aspassura
2 Engrensgem sem-lim 1 Rismover jurle com as Caleear junia eom
g acionamenia oo picas 1 ¢ 3 (Ngara 2§, apacgal

velocimoalra

10

Ergramagem
planataria

Apds a instalacds. colocar
o llange de propulsio e
ApErtar o paraluso
sexlavado, pard facilitar

& colocacio das satélites,

Obs.: Deads o8 veiculos cam
n.™ de chassi BU 03 18
e BT 7135, o &
ntémg do estriado Iod
alterado de 14,05 — 0.3
parg 25,55 0.2 mm,

3 Holamenio da caiza
o dilerEncial (Ladd

Remover com a
ferramenta VW 2953

Para inslalar, aquacar
a 10075 o usar 5

11

Porca de lixagio do
Aange ae proguisio

Oba.: Dasde o8 w#iculos com
n.™ de chassi BU
Q3 B18 ¢ BT 71 905,
O @ exierno da porca
1o aherado de 26,5-05
pera 280 4 0.5 mm,

12

Caiza do difgrencial

Ag substituir, ajustar
MOVAMEnie 8 cofa.

da coroa) @ um axtrator kukko ferramentas Vil 402, 412
20710 [figuea 2). & 519 Quando
substifuir, ajustar
novamenle & posiclo
da Coron.
4 Rolamento da caicn 1 Remaover com & Pars InStalar, dguscer 3
do diferencial (lsdo ferramenta Vi 285s 10605C & usar as
oposio & coroa) @ um extrator kukko farramantas W 402, 412
210 [figura 1). 515 ;Ao

substitulr, ajustar
MNOVRLMENIa & COnda-
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Desmontagem

Figura1
Hamower O rolamanio da caixs do
diferencial (130 Opos1a A Soroa)

Flgura 2

Bemover o rolamenic da caizs dg
diferencial (lada da coroa), JURCAMmENTE
EOm a3 PECES el

Figquea 3
Romovsr & COroA COM UM [aEamna

Figura 4
Girar o plamelinia, até alinhar &
atalite no urd 80 &ixg.

Figura &
Lolocar & &ino das satefines,

Figura 6

Colacar a coroa,

Fiqura B

Instalar o rolaments da caiza do
difgrencial {lado da coroal.

Figura 7

Insfalar o rofamenio Ja Calxa 9o
diferencial {lado oposic & coroa).

Figura 9

Instalar a engrenagam sem-fim &

DS N0 GO velocimatng juntamenle
com a bucha de arrazto. A profundidada
e encaixe prescrita & aicangada
colorandg-Se yma armeeta (&) de 1,8 mm
de aapessure (N 11 898.1)
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Inglr, gerais de manl.
Sagléncia do irabalhg Pos.

Subsliuigho das saldliles ¢ planetidias

Execuiar anies:
Hemocio aa fTranamisalo
R-l'l'l'rﬂ'l:.'-lﬂ da caixh do diferencsial-
RElirdr 0% Angas da ral:an:-&n B extrair o #ixg das sardhtes. Remover as Engrenagens e 8
do diferencial Qg 10
Sulbatituigho dod rolamentod da cslxa do diferengial
Execuiar anies:

Aemogio de Transmissio
Remogho da caixa do dilerencial

Extrair a bucha de arraslo, a BEnQrenagem sCm-[im de gosbnamenta 4o weloimelira 2 o8
olamentos 48 caixa 4o gilerancial, 1a 4

Hermaover da tampa do diferencial @ da carcaga da iransms530 05 aNais axternss dos
rolamentos da caiva do diferencind & o8 cAlGos G Ajute §1 8 57

Depots de trocar o8 rolamenios, 8 corca deve ser rEausiada -

Subatituicho do conjunio corga & pinhio

Exggular anles;

Aemogio da ransmissdo
Aemogho da calxa d¢ musangas
Remogin da Arvare do plihdo -
Cwszmontagem da arvorg do pinhag
Remogho da caixa do dilerencial

Soitar o8 parafusod MEXIAYAJOS & rémover & COra da caixa Jo gitgrencial 58 6

Dapois da subsliluicio das pecas, majustar 8 posicds, determinanda noves calgos de
gjusia 51, 52 & 53

Ajusiagem do conjunie pinhéo & coroa — indicacbes gerals

Indicagdes gerais

A auslagem do pinhio & da coroa & lundamentalments iMPOrIEnle pars MARTET & LOFRAF
SUBVE O MOVIMENIS das PeGas acionadaras das Semi-arvers. inclusive para a sua duragdo.

Por isso. durante & fatwicagdo, casam-se definilvamente os grupos pinhdo ¢ coroa: nedsa
ocasilio, examina-se, cuidadosamenle, o perieilo engrenamenio dos denles & & AUEBRCiR OB
ruides ne funcionamenio em AmMbes o8 Senlidos de rolagho, nas MAEUINDS SSPECIER B8 1E5te.

Para &8 consequir & mAxima subvidade o matcha, durdnie & Sjuslagem o DINRAO Geve Ser
desiocaco axialmente €. por SUA veZ, IEvaNtada a Corod, 316 3 posigan imile de engrenamento
corm g pinkiy, de mode que possa existir uma folga de flancos entre dentes, denlrg day
Lalerhncias préseriag.

O desvic © em rélacho & posiclo tedtica B & modido e inscrite na circunieréncia externa
o corga. O pinhde & 3 ¢0i0a somenie podem ser substituidos om conjunio,

[33-027]

51 — Calgas de sjustagem {lado da coroa)
52 — Calgos de ajusiagem {lado oposio & ool
&3 = Calgos do ajusiagom do pinhdo

r= Dedvio om relacio & medida 18dnies B O desvie r & indicads sampne em 1100 mm.
Exempio: “25" significa r — 0,25 mm

A — Medida Wwdeica da posicio do pinhas - A — 48,70 mm

e — Fesultado da medigao efeluada com a haste calibradora universal de mediclo ¢ calio
de midicho colocado, de 4,00 mm de espessuia

A BjuRtagem obiiliva Sempre reENSOnirAr A posiclo idcal Que PETMtE B MmaxXima susvidade de
MArchi, conseguida nd rmdguina de teste da Fabnica,




O qué deve ser ajustada

Mos cosos de frabalhos de mdnliagem na o Je medanCias, S0 & necessino efgduar a ned-
justagem do pinhdo ¢4 coroa, ou do conpunio pinhao & corod. qQuando forem subsiinuidas pe-
cas quie influam dirotomenie nossa ajustogem. Fara ovitar trabalbos desnoceassrios, consuls
tar primeing a labeia Abaixo.

Deverdo Ser Ajustados G A0 Q8 duslagem
Pinhdio. Pinh&o, (detarmingr antreé & Iampa da
através din S EvES 51 & 5%} =— taixa de mudangas
posicad dé de desvio i lamged di Caina
mentagem pre- i3 ALAVANCH SRdpiors
delarminadn =— dos garfos = v

reEmaecls ¢ inslalagdo
A TAMPA 38 Caind
di mudangas

Pegas substilulveds

Carcaga da rangmissig % x

Tamga Jo
ditardncial "

Rolamants 8 SAiXE &6
difgrencial x L

Conjurte pinhds & Corga x =

Caixa do diferencial x

Folamenlo de esloros da
Arvore do pinhko A X

Ajustagem do pinhio — ferramentas

Rolarmanio de cslords da
arvore primara 5

Tampa da calxa de mudanges % =

Tampa da calza da alavanca
seletora dos garfos x

Rolaments de aguihas da
engrenagem da 1.2 valocidade %

M5 Dunominagis Fiarrarmsenls Observaghes

1 Aferidor de mediglo WY 385/ 1

2 Andis de centragem {2) g0 disposilivo Wil 3852

3 Ponta de medicko Vi 385513

4 Prolongacio do reldgio conlesimal W 385/15 8,3 mm de comprimenta
5 Galibre padedo Vi 385,23 B~ 48,70 mm

g Placa magnética VW 38517

T  Necrdmatro Limite de medigic 0-28 mm
B Reldgio centesimal =) E De usa comum (limite de

madscdo e 3 mm}
8 Pegade linagio VW 287/8

ES




Ajusiagem do pinhio

& repjusiagem do conjunle pinhlio & coran,
conforme a5 Instrughes abaixo, 56 & noces-
séria em cesos do substitvicho do proprio
conjunlo pinhis & coroa Se substiluidas
oUlras pecas que influam |gualments na pa-
siglo o0 pinhdc, & ajusiagem deverd a7
faita tomando-so como base & posicho de
monlagem Amerisrments  determinada

Fara & ajustagem nocessita-se d¢ um calge
g TEAhd exdlamente Lma SLpesaura e
4,08 mm (pega de reposigio 014 311 400),
Obs.:

Hesoimand amos regandagr um calco com -
ta espessura ospecialmonte para ial finali-
dade, quardando-o sémprd com ¢ disposi-
tive de medicio.

% = 4,00 mm

1 — Montar a meva drvode do pinhdo com o
calgo de ajusiagem de 400 mm de as-
pEssura & colacd-la com prensa junls
com o segundd andl intesne do rodta-
mento de esferxs, na tampa da caiza
de mudangas.
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2 — Aperiar a porca com comugado do 2-3
mikgl,
LHilizar mordentes de probegdo,

& — Iatroduzir a tampa da camxa de mudan-
GEE oM A aredre do pinhdo na carca-
a4 o fivd-la com 4 porcas

Alengaol

Para a medigla, & importante que o rola-
menls do esforas esteja introduzido abd o
batenie; 5& necossdrio, BPEriEf AOVAMEALE,

4 — Montar & pica de fimacho VW 29778 na
tampa da caiza de mudancas, encai-
xar o soquete de 36 mm 8 Bleguedar a
arvare do pinhdo por meie do parafusg
recartilhade.

Ditferencial — transmisséo &s semi-arvores

5 — Maontar a lampa e apenar as porcas
(alternadamente, &m cruz), £om & con-

g prgscnito. A famMpd deve astar
woItada para cima.

6 — Colocar 8 placa magndtica VW 385,17
sobre a caixa do gitgréncial. Montar o
BUpOTtE whiversal para rebdgio centesi-
mal VW 38T & colatar o relégio junio
com o profongador VW 38278 (22 mm).
Acarmar o pdnleiro do reldgio no zerg,
considerando uma lensdo inicial de 1

T,

7= Monlar a bucha de fizagso VW 521/4
g “om a bucha VYW 52178 no lado
apaato & tampa.

#—~Com a bucha de fivaclo VW 52174,
maver o diferancisl de baixa para cl-
ma. Lér a felga ne reldgio centesimal
¢ anctar {ex.: 030 mm).

Atencho!
Durante & medicle, ngo girar o diferencial,
para evitar ¢ assentamenio dos rolamen-
tos @ a conseqlente alleracdo dos resulta-
dos B i io.

8= A Wensdio inicial preserith para o8 ro-
lamentos & ¢onsoguida adicionando-
& pm valor constanie [pressio de
montagem) as valor enconirado na

g do.
Exemplo;

Reavitads da medida 0,30 mm
+ Pressdo de monlagem 040 mm

W mem
Este wvalor somads b espédsura do
calgy codocadd na carcaca (1.2 mm)
a8 4 espessura fotal do calgo 5 folal,

Daterminacis do S total .

S toial = Calgo de ajusta-
gem instalaciio 1,20 mam

+ Resultado da
medida 0,30 mm
+ Pressiio de
montagem 040 mm
{valor cons-
nanbe)
5 total 1.80 mm

10— Remover & tampa Desmonlar, ssb

F‘lﬁﬁaﬁl. O anal externa 4o rolamenio
8 coloCar um Clgo na espessura que
Correspondn ac nosultads da mediia
- a pressfio de monlagem prescrita
{030 mm ¢ 040 mm = 0,70 mem). bng-
talar o anel ¢xtorne & B p-Bypial B

11 = Werificar o torque de fricgdo. que, na

mifimo, deve ser 3¢ 25 cmhgl. em ro-
lamenios de roletes conicos novos,
Mag, anlgs, lubrdicar a8 rolamanios
com dieo hipdide para engrenagens.
A medigio do torgue do fricgdo nao
& necodsdria quandd s trala do rola-
MEnIas [ ¢m uso.
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Diferancisl — transmissio As somi-drvores

12 — Insialar & 1ampa da caixa de mudan-
Al

Ajusiagem da foigs de flancos dos denfas
{Tempa da caixa de mudancas inslalada )

1 = Montar o suporie univarsal W 38T, o
prolongador VW 388, a bucha fixadaora
YW 52174 & o rellgio centesimal com
protongacie (plana da & mm) — Wiy
3g2/10.

Pl do da montagem:
Madida a = B8 mm
Angulo & = cerca de B0

2 — Montar a pege de fixaclo VIV 257/8 na
tampa da caiza de mudancas, colocar
o soquete de 3§ mm e bloguear o pi-
nhdo, afravés do paralute recarilhado,
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3= Wirar & coroa até o batenie ¢ acerlar o
pontere do relbgio i 2ero. Yirar para
Iras & ¢orca = lar a folga de flancos
dos dentes indicada. Anatar o valor.

4 — Zollar 8 coniraporca da bucha tenso-
ra no diferencial, dssim como a pega
de fixaglho no pinhdo. Repetis & proce-
dimanic de medida ainda irés wezes,
sempré depois de ter virado & coroa
outhes 90°, Somar o8 quatnd resullados
da medida e calcular o valor médio da
folga de llances dos dentes.

Atengho!

59 nesta medicio of valores obtidos dife-
rirem mais de 0,06 mm um do ouirg, & sinal
da monagem defeituosa da coroa ou que
o proprig conjunio pinhdo-coroa ndo estd
&m grdem, Meste caso, axaminar s& & mon-
tagem & correta e, se necossdrio, substituir
0 conjunty pinhdo-coroa.

Delerminsgio da folgs média anire
of Mancos dos dentes
Exampia:
1.2 medicio 0,40 mam
+ 2.8 magiciio 0,42 mm
+ 3.9 madigio 0,42 mim
F A8 medicho 0,40 mm
Total 1.84 mm
Folga media dos fancos — 1,64 mim =4
= 0,41 mm
——

S — Regular na haste YW 385/1 o anel de
Bjusie da haste (medida “a™.

a4 = Cerca de 50 mm

6 — Colacar a tampa da carcaca junto com
@ anel externo do rolamenio no aferi-
dor VW 85/ g completd-io com as
péCas da lustracdo. Colocar o calibra
padréo VW 385783 & ajustar o reldgio
centesimal (limite de medicio da 3
mm), conslderands uma tensdo inicial
de 2 mm, no T80,

Girar para Irds o anel de ajuste movel, por
mas do pafaiuse recartilhado, atd o ba-
tenia,

SN

ﬂ'%g_ x
%

ST

1

L |

T = Colocar a placa magnditica VW 285/17
sobre & Cabeca oo pinhdo & innoduzic
o dispositiva de mediclo na carcaca

8 — Aperiar a3 porcas da tampa cofm o
conjugado prescrito. Mio bater a tam-
P& para ndo desajustar o reldgio.

VW 3852

T x.. Tﬂﬁ __ﬂwm1
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99— Atravis do anel de ajuste mivel, pu-
xar o 29 anel de céntragam para fara,
Ak que o Glapositive e mediclo -
iu:u'mh. masg ¢ deine girar com a

10 — Girar o dispositivo de modicio, atd
que a ponth do reldgia foqué na pla-
ca magnética o o ponbeira do relégia
chegue a sau desvio mdximo [(ponto
de reversla). O valor medids & "¢,

Finalmenie, dupois da remocao 0o disposi-
tivo, warificar novamenie se o ponteire go
relégio, com o calibre padefs VW 385722
colddado, estd no zero, considerands uma
teneR0 inicial de 2 mm. N3O sonda assim,
repetic & medigio.

mu;;dllmmldnwwﬂ

Si=e—r+tu

8 —resullade da medicio [desvio maximo
do ponbeirg)

r = deavio (indicado na corod &m centds:-
mos da mmj

X = espessura do calgo de ajustagem quo
tinha %ido colocads para & determi-
nacio de “e (4,00 mm)
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Moste case, colocar dois calgos de mjuaia-
gam (4.3 & 0,15 mm).

Atengda!

0 calgo de ajusiagem de 0.15 mm de espes-
zura dove ser insfaimdo, sempre, eniré o
calgo de ajusiagem gresss & o anel infterno
dg relamenty g gsieras do pinhda.

5o fornocidos calgod de ajustBgem com
&5 $8gUinles espessuras:

Feca de Ezpessura
rEpogigion® {&m mm)}
Mg 31 N [ |3
014 311 400 4,00
01 311 401 4.10
014 311 402 4.H]
014 311 409 4 30
014 311 404 4,40
14 311 405 4,50
04 311 406 4,80
M4 311 207 4.0
014 311 40B £.80
o4 31 409 4 O
014 311 £10 500
ofd 209 419 510
074 311 412 5,20

Dwwido &s tolerfincias dos calgos de ajusta-
fem, ¢ possivel =8 medir qualguér cipessu-
ra para 51

Fazrer & medigho de contrale

Montar 8 rvarg do pinhdo com o calge da
llu.:tlgm 53 e efeluar a medigio de con-
tabe.

Se¢ fol eacolhide o calgo de sjustagem 53
adequads, o reldglo déevard indicar agara o
vitlor do desvio r snotads, com uma tode-
rincla de = 0,04 mm.

Instrugies gerals de monlagem

N W R 1.“".._-..

.....

]
T3 v & 8 12 M 4 1¥ 1§ 15 18 18 B A1 F1 4 2-

Pus Designacan Pagina Pos, Designagio Fagina
I Barpluse sexiavado 354 11 Paraluso saxtavaso Al
2 Tlange de prapuiaan -4 14 Coroa 35-8
4 Wodador lat t.rH.rH-m (Esguyrdg] 394 s 15 Ansl os mrunq:.;l:u R
& WVodador lat, transm [direils) 3.4 18 Eixe cas satélitos 258
5 Acionamenta dg velucimetrs a9-4 17 Engrenagem satéhiia 3-8
6 Tampa de ddesencial - 19-4 16 .i'_l'lﬂn..'ll.'.l.gum planaiana S0-8
T  Bucha 8¢ arrasio 394 19 _f-"{rr-l:-.l g fixacio do Range 3-8
8 Engr. sem-lim do velacimetrg 2. 20 Caixna do diferancial 308
9 RAolamenio da caixa de satdlites  39.8 #1 Carcaga da transmigsdo 3-1-1&
10 Calge de ausiy 51 30.4 i
[ 11 Calgo de apuste 52 334
I 12 Buydo do escoamento =
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Sinnslio e redss dlinisires, SemE-Anmr aricaada Suspensio das rodas dianteiras, semi-arvore articulada

roda, cubo da roda — i 0] [0 ]
Coluna da suspensho, relamentos da roda r nalrugdes gerais de moniagem A (lxsarvar na

Pos. Dapaminadas Cuanl,  remegio/desmontagem  instalagio/montagem
7 Falalusd sexlavado 2 ApErar com B I"l'lk1'|1.
3 Anal 0f pressio 2 '
d Cilindro fluiuante 1 Mo sollar o= lubos
MlExives 4o frdig;
pendura-los na
CAFTCOia, por mand de
’ s GANCRO 8 Do demp,
5 Arfugla i
B Faralugs do cabega 1
Ehats
7 Disca do fnksd 1
8 Parafuso sextiavedo 3
9  Anuyla de pressao 3 T = B
1% Chaps de cobariura !

11 Porga sexiavada 2 Marear (riscar] a Subsiifai-la, aperando-a oy
FORigaa da ponterg du wom G0 ¢ 0.3 mkgf,
articulagas. Anses e obscrvande & colncidéncia
sOllar s porcas g marcacio. Moshe caso,

RS & rieceaihnio i uia

d uarrlr.-aqarn S0 QuUaRTS RAd
forem mpnladas pegas
nowAK) —fig. B

12 Parafuso gextavado 2 :

13 Chapa de retorco i

14 Semi-Arvore arficulada 1 Bphcar uma e camada

compleia de pasis d¢ Molsass
na ponia do |ixo.

1% Contraping 1 LI ZEr o Son A

MRYe,
16  Forca coastelo 1

17 Bawra de Iiu.a_i;.lu da

airacan

Ew1r®ir o exbalor
—fig. 1 — (e uao

EOMT).
18 Porca sextavada 2 Apertar com 2.5 mhgl. ==
19 Angl de pressio 2 ] ¥
2 Placade caiga 3
el Cubodareda 1 Remover o SUDare da CoMCHT M prensa,

Goluniya da susoensio
desaparalusor ¢ discs
da frein & & chapa de
cobertura, Tirar & cubo
da reda com auxilio aas
terramenlas W 412,

l i A0 2950 ¢ 2 1rilws
paralelos. & nacassing,
e R T oWy o 2z 23 34 & 3 i SIF. 4 N exirair o anel interno @o
Pos, Denominagdo Cuani. A oba3arvar na rolarmenio dy esferat
LM 0 ERfrElor gk

remacholdesmontagem  instalagdo/ monatgem

1 Porca sextavada

i Solar 54 guando ¢ carfe  Subslitul-la, Spertands-a

esliver sobfe 38 BUAS (30 QUBNGD O CaITG BLlnge
rodas. Do contriric, sobre &% Suds Fe0as| com
havard perigo de 19 = 2 mgf.

acldenie.

176

20519 8 g farramenta
VW 2050 — figs 28 5

oo il das Bo ramenlis
VW 412, 437 519 & &03:

@ &nil interne da rolamenio
& apokids — fig. T.
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Suspensdo das rodas diantelras, semi-arvore arliculada

Pos. Conominacio Cuand, A observar na

remocios desmontagem

insialaghko/montagem

Suspensdo das rodas dianteiras, semi-arvore arficulada

22  Angl relenlor B8 x 2.5 2

v estar corretamania
EncEinRSn.

23 Rolamenio de &sfcras 1 O rolamento & destrulda
na exirAGAC: 1rAT nA
pransa com guxilio das
ferramientas Vi 409,

432 & 519; desmontar
primairg 05 EMEHE
relentores — fig. 3.

A partir g6 chagai Remawer o rolamenta

BT 010 048 com auxiilo das
terrarmdnias VW 407 o
068 [40-70); deamantar
primedio o8 andis
rateniorus — fig. 4,

24 Coluna da suspensdo 1
compieta

Instalar um rolaments nowe
com auxilio das ferramentas
VW 411, 066 [40-20) @ 402;
colocar aké encosiar no
angl retenter — g, &

Instalar o ralaments com
auxilio das ferramenias
VW A11, 066 (40-20) ¢ 402;
calocar Atd #ncoalar na
anel retentar — fig. &.

Fig. 1 Fig. 2

Corm auxilig o extralor kukke 204/1
{de uso comum), axtralr & barra e ligadio

--""'l'lﬂ-i-_

Femower o cubo da roda de suporie da
coluna da seapenado, com auxilio da prenan,

da diregac. izrramanios ViV 412, 420, 255a ¢ 4o
irlhos-guras.
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Fig. 3
Apos lirar oF argis relenioogs, rgmewar

o rolamants da astaras (ats o chxag
BT 010 D4E)

e =5 1,

e s

Fig, &

ApdDE tirar 0f anas relentores, remoued
G rlgeniEndn coam gl das loeramienlas
W B80T @ 068 [&0-20)

Fig. 5

Exirair o anel iniermna de relamento
& etlaras, oom 3 fterramenia VW 7855
& o oxiralor kuxks 20010,

Fig. &

Instalar @ rolamento (A, com suxilic das
lgrfamenias VW 471, 086 [40-20) o £02

—

Fig. 7

Com puxilio das hedramontos ViV 412,
432, 519 ¢ 402, colocar & cubo da roda
ma rylameants de esferas 0a coluna da
fussEnsic

Fig. 8

Dibsivandn 4 colntaddneia da MArcacas
realizada antes da desmontagem, apseiar
e B0 - 0,3 mhgh.
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Suspensdo das rodas dianteiras, semi-drvore articulada

Suspensdo das rodas dianteiras, semi-drvore articulada

Suporie dos agrégados, eslabllizador, brago da suspensdo dianieira, ponteira de articulsclio —

imatructes garais de monlagem

Pos. Denominacig Quant,

& gbservar na

remogan/ duesmoniagem

inslalacAs montagem

1 Porca sexiavada
__ uto-lravante

Substilui-la, aperlamio-a
com 1,5 = 0,3 miegf.

"2 Parafuso sexiavado

1 Podch saxlavada 2 Substilui-la, aperipmsdo-n
com 6.0 + 0.3 mhgt.
4. Ponteira de aticulacic 1 Werificar quanto a Obsorvando a marcagio
desgazie. som A & ulilizands um alicale
alavanca articulada tipe bomba d'dgus, coboecar
VW 281a — fig. 1. & pegh na posigio cefa —
Marcar & pOsIcan do fig. 7.
flange da articulagao
nd brago da suspensic
dlEnbeara,
5 Paraluso saxtavade 7
B Chapa do reforco ]
_ T Pouca sealavada 2 Apertar com 2.2 = 0.3 mkgl.
B Arruela de presaio F]
8 Pasalusd Sextavads 1 E
10 Bragaders do calGo 1 Ma monlagem, cemprimi-ia
de Basracha ExIerna par mein da alicate lipo
bomba de sgus. )
11__Paraluse sexlavado 1
12 Bragadeira do cakio 1
@it Borrashd inleing
13 Estabilizadar 1
14 Calgo de borracha i
intarna
15 Calge de boeracha 1
galyia
16 Arrudhd Ue prossan 2
17 Paialuds sexlavads 2
17a Porga sestivisda 4 Subsliiui-la, aperiando-a
com 6,5 = 0,5 mkgl
18 Brago di Suspansin 1 Verificar no dispositive  Desdsos
dianigira VW 543 [com jogo de mm:.:.n:mem
BEesisfios]) a8 astd BT 017 B%
torcido ou empenadoe  BL O 218, ha
—lig. 2 i g
de refcgn
weldadara
riia
freagie A8
ponbsire de
R,
19 Bucha do brago da F; Extrair na prensa com Colocar na prensa, com auxilio

Suspensac dianlaira

Buxilis dasg lerfamenias
WY 409, 519, 432, 4
e 402 — fig. 3,

das ierramentas Vil 412,
542,519, 432, 401 & 402;
sparafusar primeirg 8 bucha
fA pega-guia Vi 542

{ligs. 4 @ 3 ou introdugir

com a ferramenta VW 542, am
combinagho com um parafizso
e 0 exiraior kukloo 50471
aplicar uma heve camada

de vaseling ou 1&lee
indusirial — fig. &




Suspensio das rodas dianteiras, semi-arvore articulada

& ghsorvar na

Pos. Demominagho CQuant. romogho/dcemontagem slAlACAL monlRgem
70 Porca sostavada 1 Subatilui:la, apertanco-a
gcom 2.0 migl
21 Arruula 1 e
© 22 Coxim do molor 1
231 Pafaduds sexlavado ¢ anlicar Lectte 277 ¢
aperiar Som T.0 migr
T4 Arrusla 2
25 Suporie dos agregedos 1 Desmontar junbe com g Com suxilio do dispositive
B Ao Suspensdo deo apgio VW 17 g um
QiAMBIfA & O MAGHGH iy MARGDIAR
estabibzador ou em PELALAT O Supone comalels
conjunlo compiaio Com juenig Gom gk o g
& AMSaF & A IrAnSmissas,  Dransmessio
Com Al da
dispesitivo de apoic
VW ETT ¢ oum macace
e mEnohras: Jedenar
sspacind atengcac na
orfEEm Mass adequada
v @ desmoniagem
26 Coxim gianlero do 1 * Tirar na prenga, Gom Lolgdar ni prénss oom

supodia dos agregados

AuixifhG dB8 faTramantas Ao oas ferrameantas
WA AT 434 4B 2
e 4l — flg T

VW41, 599 e 407, aplicar
igve camada de vasgling ou
Tabed arnd sk nete
FEApECTIve COomim — lefy, B

77 Comm iragesro do 1
supofe 0od agreqgados

Terar v pransa, com
Bunl s AL {EfrEMEnIES das ferramantas Vil 411, 434,
W A1, 519 2 40
lig. &

Colocar na prensa. com auxilo

318 = A07 . aplacie Iewd Carmada
Ao vamelana o 1&lco il uring!
o FEADECHNG COXifm
'.n; 13

28 Suparie daceolunada 3
Epspensdo. junlg Com 3
spmil-Aneare articulada

Se necessdig, dotermings a diferenga
énlre a medida narmal & &4 mesdicko leita
oMM AlAwInCa ¢ 0 Paguimelrg.

Fglga admiasivel, nova

1.0 M (eirsn AR mela An Bl s Sal

Fig. 2

A varifichcan Ao Bracs & IRy cam o
Ahienidgr VW 5435 O brago da suspensan
ey estl om Gedim grands o ping
i njuste Estreir Ao lure ablange do

oras e e
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| et
Figura 3

Extrair da olhal & buchs do brage
da suspensia.

WE-IE"\\

A

L] - R

Figura 4

Podicianar, devidamente, no dispositiva
Vi 247 a bucha do brago de suspansdo.

= LI=T 1

=

Figuea 5

Encalxar nas olhais a Bucha o Bragh
da suspensio, previamanie impregnada
com vasellna,

Figura 6
Ingtalar a bucha no brago da suspansdo,
E

W i =
= a7 [
=y

= ] —

Figura 7

Remover o3 coxing dianieinos do supora
dos agregados.

Wi

Figura 8
Encaixar os coxins dianieires no suporie

08 agreqgados.
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Figura 9 Figpera 10
Remeoygr Of CoRing 16aserds 0g supdrie Eeffnmar of SoXinG raseiros no ST e
dos phregades. dos sgregados.
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Meola helicoldal. amortocedor. suporte da coluna da suspensdo — instruches gerais de montagem

Segidncia de trabalho

Remochs da suspensdo dianieira complela. inclusive mador & ransmissle

Rimocho:
Aatirar a8 rogos dienleiras.
Desligar o cabo magsa Jda bateria [§)

T s .
= 'l
@&

% i,

T 8
o

T

L]

L]

L]

1

-]

(R
Especificacio das molas
Mola pira suspénssa diantéon Mola para suspensdo lraseira
Vaiculo/ Exccugio o =

Compiimanto Diamatra Comprimenta Didimeitra
Todos 440,0 mm 140,80 mm 53,0 mim 1200 mm
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Suspensdo das rodas dianteiras, semi-arvore articulada

A OBEE AT A
Paa. Densminacio Cuanl.  remogho/desmoniagem  instalagdio/ montagem
_1 Suporle dacolunada 1 Verificar 59 esta torcido
suspensdo Com Carcach Gu BMpenado Com o aleridor,
do roljmento 38 roda canbarmea hg. B
T2 Porca sextavada i Antes de soltar a porca,  Substitui-la, aperiandeo-a
@ nocEsshnd comprimir  com 6 mkgl.
a mola helicoidal com
auxilio das ferr amentas
WY 340 ¢ 3400 5
fegn. 1 até 3.
3 Prato de encogio i
4 Bacha espagadoraao 0
suporie da coluna
da suspensio
%  Anel da ancosho i Pode ser subslituido com
a colung de suspensiao
inglalada.
& Prato dg anal 1
ameartecedar
7 Anal amoriecedor do 1 Colgcar com faleo
suporles da dolota da
sl’ﬁnenﬂﬂ - — — e - — ———————E—
# Apsin da eoluna 1 S esliver Janificaso,
O BUSPENFIY substiir por camgleta. =
% Rolamanio i
10 Prato superigr da mola 1
11 Angl pléstico i
12 Pralg do batenie 1
13 Mola holcoidsl i An moles 8o proprias para
cada suspensac (dignlairas
frasosral.
Comprimir & mala com
auxilic das ferramentas
VI 30 8 34005 —
figs. B &9
14 Balenie do amoriecedor 1
15  Coila protelora 1
186 Tampa rosceda da 1 Dvrsaparafusar com Aparafusar com a ferramenta
coluna da suspensan W 068 [40-201) Vi 064 (40-201) e apariar com
—fig. 4. 15 mkgl — fig. 4.
17 Amorieoodor 1 Sa osliver Corraido Ao
tutsn da coluna da
suspensds, retirar com
giuda dg wm marielo
& uma chawe fixa —
fig- 5.
18 Mangueira de FVC i -3 Aplicar dleg Tecty! M-
80 ou 506 na 1.8 ilustracks

espira da mola & instalar

cm!n auxilio de ar comprimido
—fig. 7

Figura 1

Coluna da suspensio esquerda, com
abariura o apolo adiclonal — VW 34045
wollada para frente.

Figura 2

Coluna da suspensio direita, com
abariura do apoio adicional — WY 38005
woltadi pidra iras.

P o

Figura 3

Ltilizando az ferramantas VN 340 e 34005,
comprimir & mola hllcoidal &, seguranda
o Gmbolg ¢om as ferramanias VW 158

& 150, soitar a porca suxlavada

s W 068

1758
%

Figura 4

Aparafusar/desaparatusar A tampa
di coluna da suspensao, wlilizando

A ferramenta VW 088 (40-701). Aperiar
com 15 mkgl.
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Figura 7

Antes da instalaclio, aplcar dleo Tectyl
280 ou 506 na 1% eapira da mola. Com
auxilip de ar comprimido, instalar a
mangueire, que doverd fcar som uma
salincia de 3 a 5 mm eém relacdo a
extremidade da mola.

Figura 3

Caso o amortecidor esieja corraido no
interior do WEo-supodle da coluna da
suspensdo, remover com auxllio de uma
chawe lixa ¢ um martelo,

Figura B

instalando & cofuna da suspensio no aleridor,
GELArA BM ordem quandd, Presspnando-se
levemente a ¢colung nos pontos de apaio,

ndo for possivel g infroducho da lamina

&) nos ponlos indicados.

Oba.: Pressionar sempre a coluna
EOREE 08 pontes dé alorncdo.

Suspensdo das rodas dianteiras, semi-arvore arficulada

Fagura g

righalar. sumpeos, molys da mesma
erpacficacan

Figqura @

Antea de spertar, equilibrar & Barea da
gmbple com as ferramentas VN 156 2 150

188
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S babalho Inaalr, ﬂﬂ'ﬂlﬂl‘h:r\“‘t Mala hﬂiﬂiﬂ:l. amortecedor, suparte da colunn da suspensio — lerraments

Remocho einstalagke da coluna da suspenslo complels

Tirar & parca sextavada da somi-drvare fes

arculada.

Dosaparalusar o cilindro Autuanie 7tk 4 |

(nad $010AF O 1ubd NExivi do fredal).

Extrair n barra de ligacdo da diregho 15 alé 17

Dosaparalusar B8 porcas que fixam a5 11 41213

ponigiras do aficulacde ao suporie de | 3

coluna da auspensio.

Femover a semi-drvare aniculada do 14
cubo da roda.

Desaparalusar as porcas que fixam a 18 até 20
coluna da suspensdo & carrocoria o

rafird-la. |
instalacdo
Aparafusar & coluna da suspanafio 18 A% 20
A COfroCeria; apertar as porcas com
o forque prescrita
Instalar a semi-Arvare articulada no 14
cube ¢a roda.
Aparatusar a porca sextaveda da 1e5
sami-Arvore ariculada. 4
Intraduzir no braco da Suspensao 11 abg 12
o5 parafusos gue fixam as ponigiras
e articulagio; colocar as porcas
& APETIAF COM O NOTGQUe préscrilo.
Fixar g barra de ligagio de diregaon, 15até 17
Fimdir o cliindro iutuante do freio. el . >
Appilar, Conloime prosciilo, & porce i Pl h, "3 h
SENTAVALR 08 Semi-drvore arliculada. Y 1 . 2
s TR S e TS
Subsgtl do rolamenio da roda
Substltulgio do cubo da roda
-} 1 3
Executar anbes: N.° Denominagio .Fltrramanlu Explicagbes
H'l.‘-‘ﬂ!i'l.:'l;liﬂ- da colung Ja Suspensio CUT‘HF‘“I d 1 Apoio adicioaal para dispositive comprassar VW 340/5

Desaparatusar o disco do frelo ¢ a & atd 10 _:z D =
chapa de coberiura. St b wmp:a_na:iF-r kil
Tirar ¢om a prénsa o cubo daroda @ 21 a1éd 23 3_Chave especial VW D68(£0-201)
SXIEIF O MHMMEN0 GA FOOA. 4 Basra angular para soguete VW 150

& Soguete Allan 8mm Vi 155

|}
180 191




Suspensio das rodas dianteiras, semi-arvore arliculada ' Suspensao das rodas dianleiras, semi-arvare arliculada
Sequéncia de trabalha Sequdncia de irabalho
Escoar o Houida de arreferimento, selrando & mangueira [3). PR Era & LA O LR
Desconactar o cabo do motar de partida (4), Hermpnte o parte iErs dea (8ra {16
Deanparaiusar o lubo de escapamento na regldio do colelor (B). Desaparalusar 8 coluna da susoensio de carrocenia 17}
Engalar & malor no dispogitive VW 061 (10-222) (7).

LT |

Tirdr & MARGQUEITA Superar (8.
Tirar g mangueira ng valvula do aquecimeniae (9]
Sailar & porca Sexlavads do cabo deé comando di emOrEAgem & rEMOWR & cARG (10§

_ ! {=laigle 2 cab =l & 1 1| pd f H ]t 18

Desaparafusdr o cabu de acionamenty do velocimedro (11, et e e el

Desoonectar o caho o8 gnicho oo distebuiter (12) pelteb U E e e T R SRS e LT e ey b R S ity B . o
Desconeciar o cabo no borne 1 aa babina [13). . o Ao St e il s e LS s LSS s

Desconectar & cabo massa do motor (14) i - i3 e e e s s i
Sollar o wagadoita do lubg Nesivel da gasoling ¢ fidde da bomba (15) ey e s S e e e S T D, L
Begaperalusar @ upoin da cAmacena & o Super i cyntral do metar (27 & 2
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Suspensiio das rodas dianteiras, semi-arvore articulada

Seqiéncia de trabalho

Detaparafusdr 3 bragadeira 9 0 suporte 4o Wbo de escapamento (24, 25, 26); desmoniar
o lubo die CSCARAMERtS Na regido dianisira.

Descngatar o sibgnciosn Na Pana do exo frasewrs (271 wilizanss o gancho gé
maniagam ViV B11,

Desravar o soitsr & parafuss de acoplaments da hadte de ligaghy 3 alavanca de
mudangas (8).

Tisar o8 parafusos do lixagho do suporie da ransmissdo {39)

Dba.: Velouloa a partic de cutubro/ TE: desacopiar a haste de ligagdo da alavansa
de mudaniis
Tirar o8 paraluses de fivacido do supone da transmessdao (290,

Oba.: Veiculos a partir dé sulubiof T6: soltar o parabheto gue flizd ¢ Coxim 03
ranSmisEan & CArroceria.

Exirair com duxblio da extralor Kukko 204/ 1 a barra g ligachio da diregdo [32).

Desconactar o wbo flexivel do tubo dgido do frelo e obtura-to (33),

Soltar 4 parplusesd de Meacho do aupodts dos agrejados na carroceria (35),

Aplicar & macaco de manobias com 4 lerramenta VW B17; desengatar o dispositive WY 061 {10-227)
Tirar complatamente os parafuses de fixegdo e baiar o suporte dos agregados, ald poder
desconectar o cobo dos farsis do marcha-A-nd (37,

Baixas o suporne dos agregadas completo, incluindo o molor & trandmisado.

194

Segiiéncia de trabaiha

Inslalagho

Eluwir w suntrie dos agregades compluto inglugial Moar & 1TARLMISEES,

Constara CABS o Tarcis de mierghp A A7

iretalar o5 oaralvses de Neagdo B0 Supane Aok Agregades @ Carrnednd (38
aplicar Logtite 277, apetando-os com 7.0 megl

Mota:

Alf o chassis BT 77604 g B 4209, nstalar primeirg o paraluso de feacho rasers

srauEres do Supdele dos AQrEANaR & CaTroCUTa

A partr dos chasus BT FRE0S e BU 4290 instakad pomsiro o paraiuss de fixacdo danigirg
CEOUETED 20 Suparte dot agregadvd A CafrooaTa

Fiasmr 4 hante de gal;a'.:h da ahireanca fe mudangas e iravar com aramg | M)

LevARTEr & UIANSMISSED = arskalan a6 SArafutst dg Fan=an &6 suparkt 90 caxim Aa trantmitain 120]
Fizar o fuba dy escadacnsnin

Eixar a barra di= igacan 48 deecio; aparafuser ¢ SOARCTAr o2 tubas Yexiveis 8 digides da fres
Aparalusar o SURHIE 00 MOST oo mobor com 7 5 mig!

Fixar provisariamenie o apoie (22 pard 3 Sairneeria ™ apertar gelinilivamento deandn o velouls
giliver Afaiado sobre as suas FORES

Coneciar o cakbo do mpldr (e paitaia.

Colocar a manguding & Lkl A Bragedera

Aparatisar 0 Spporfe 08 BUSEensio Na CUrroCens

Fixar o4 hos &léniens, 85 mangueleas ¢ 0 cABA% a8 amands

Haguiar a inlga da embryacym

Enchgr g sistema de arrefecimpenio

S"n?'ﬁf 0 Si510ma does telshis

Daposs do apede de fodos ne parafusos. o agregdnn mater-transamissdo dove ostar alinhaas
o mAnkrs qgus todod o4 Coxing FiiE A liwros o engds. O suparte na

CAMPLANE. Com o veloulp apolpdy sebre 35 SuBEs rodas. deve eslir ahnfldd A8 MEnSirE GUE 5S¢ apdet
unifprmemonte ol o mancal e Bnrracha
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Insir. gerals de monl
murm Pos.

e —— e — = =

Remoche ¢ instalagho do superte dos sgregados, inchusive
estabilizagor & brago da SUSpEnEis

Engatar ¢ molor ng despodstivo Wil DB [10-222).

Tirar a8 porcas de fixagdo das ponteiras de arliculagdo ao bragoe da susponsdo dinnleira; 3588
marcar anles a posicho de regulachs ds articulAchs nd BRACS J4 suspensio dianbora
(necle caso, ME0 & NeCessinio regular a cambagam),

Sollar & porca Sextaviads di lixdgao do suporie dos agregados 8o calgo de apolodo motods. 20 ¢ 21
Desmoniar 04 padalusod Séxiavados da lixacde do suporta dos agregados & carmocera, e 24
Hstirar & suporie do8 pGregadon.

A instalagdo 5o dd na ordem invarsa

Substitvlghe do coxim dianteiro/iraseiro do suporie dos sgregados

Executar anias:

Refmogio & inslalacko 8o suporte dos agregadoes, inclusive .arabslizador
@ brego OA suspensio

Exirain ¢ ¢oldcar o coxim. 2 e 27

Substiluico da ponteira de articulagho

Desaparafusiar A porcs para a lixaghko da ponieira do arbiculagis & cpixa S6 rolamento da 1T¢&2
roda @ lirar o paratuss.

Marcar o posigao de regulagem da poniging o anktulagdo; dessparalusar a8 porcas de 3 oaté g
fixagao da ponteira da articulagdo &0 brage da suspensao dianleira

Amtirar a ponbeira de articulagio.

Regular a cambagem,

Remogio & instalaclie do estabilizadar

Desaparafusar &5 norcas para a finagdo do estabilizadar ao brago da suspensdo dignloira 7 abé 12
& 80 suporte dos agregados.

Remogio e imstalagde do braco da suspensdo

Desaparafusar & porca para a Hxaglo do estabdizador a0 brago da Suspensdo dianteira. T aé 10

Desaparaiusar 8 porcas para a lixagho da ponleirs de aniculacso a0 braco da suspensdo 3, 5 e 6
diantgira (marcar antes a posi¢ao corela de montagom da ponteira de artculagdo com
respate &0 Drago da suspensido dianteira).

Desaparaiusar 03 paralusos para & fixacho do brago ca suspensdo dianteira a0 suporte 16 até 18
dod Ggrogados; retitar o brago da suspenslo dianbeira.

Substituigio des buchas do braco da suspensio

Exsculdr antos

Femofio & inAalSGAs do bragt da suapendds dlanteira
Extrair o colocar et buchag,

Suspensao das rodas dianteiras, semi-arvore arliculada

Seqidncia de frabaltho

a4 Aemagao e inslalscho da semi-drvore arliculada

Remocio

1 = Saltar & porca sexidvado (sata) @

i)

Chiwpr o woiculo @ firar as rodas.

2 — Ratirar o8 parafuled de sextiado
imerng ni regido da articulagao
infarna (2ela),

3 — Tirar & sem-dveore arculada oa
caixa do ralamanta da sod

j
=

desaparafusi-la (veiculs Apaiadd no
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Woda:

FPara @ momocde g sEni-aneore Arncuiada
dirgiy, o lubo de escapameanto dgvg 500
absinar AL ASE fA Sul parte dianicieh [na
CoARTar de gECaparmemlo g e Sunarie

o fin g do Ba branamsRaa)

Al ce: Emover A% ponleiras i griGul AGEG,
ARRNBIAT COM um riscador & poscan de
mantagem na brago ¢a suspenscg diantairg
Assie ik gfsnECELRN G BROCBIET 3 UEiD

T T Bl Agam da E-il'l'lbi".l'l!m

Instalaghe

1 = Cofogar a puniyira de articulagan em
posicho de montagem (g, as lada)
¢ apgetar as porcas com 6,0 = 0.3 mkgt,

2 — Apartar o5 paraiuses de aodecaganal
wrhpimn com 4 = 05 migl; ndu ceQuesar
de colatar 55 artuias do presshn.

3 ADErLAT A& pArch sexlavada com
15 - 2 mkg! (vweiculo com as (onas
IFIﬂiMEH N Gl

Suspensdo das rodas dianteiras, semi-arvore articulada

Semi-arvore arliculada — lerramentas

J

S —

s
™y
7

WY Denominagio Ferramentis Eaglicandes
1 Placa VW 4
2 Plaga W A2
3 Pino de pressic VW d08a
4 Alicate STy VW 161a
5 Algdle pard bragadtaas de ubos D B0 comum
& Base de pressio W a2
7 Pecaintermed:dria : Wi 412
_-H_Ei!.e de pressao ?'ma?
2 Apoio W D5 [a0-20a)

189
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[
ir
.~
-

Fos. Denominacas

1 Bracadeiry
3 mam 2

2  Brogadera s kg
B e

1 Anstutagdio
hamaesemed iy
exlefna

Bomi-drvore articulads — instrucbes gerais doe montagem

A GhaoivDs ng
Quan. remociv/desmoniagem sialaclic/ manzagem

i Cortar e retiras Fixar com aexilig ge um
alicale FarA Dradadiiar ey
= i3 3.

1 P& tirae Sulastisuir: fixar cam syl
de o lgate =—fig 3

1 e o angl rptenior, Colocur ng articulagan o

pas A, cam alicale

B pORLA B DALRS
LMl ameante com
O mAartsls 0o Berracka
Fial I'Egrﬂﬂ Framrad o
arlicylacdo, 1aranin
ERINAr & el Fot@n1ne
g3 Sul ranhyrg

lig, 1; varificar quantg

BRE reAEntgr o0 pag 4

paer gom o martelo de
Burtacba 20hrd A dgrm: @rvane.
Al fnC@iar & ANE| fElEGe
g TR Mmarg

S0 necAtEAn colains &
Arhicularde na 2ami-araors
wishrandg s da pranas;
fubriticar a prliculacis

4  Anairateaigr

3 Armuela espacadora

6 Mylgde prain

f Coilg protatora
i :llrll_:ulﬂci':l

B Angl retaniar

il b I

: | [!I:I'Egdh'lﬂ. GO grana’ &M CAs)
de sulisliluicae, invirnd pzir
Bl g 28 groxa de litio.
1 S tatiiie
1 Coam & piebe A iang
mosirandd pdra 3 arkicilacia
= 2
1 O duirrdl e mapss 48 =L
Al S GRVE A0SR
g o rruely asnad adie s
-_ 'lg ]
1 Voricar &6 ha
FAChauuras o pories
eRtnl Aoy gubstiiuir
A0 NRCEELA

1 [SE L T EL IR Bubistilulr ealoesr 3 poca
ferramenta Wil 181 @ ofe T iig VAN 068 (& P08y
By 4 SRR e grileUiada &

POSITIDRAY RObed 5 mesa

dA premgia

Calessr o aficl FEtleRisr

LTI H o BEF T o EER R Ly Pl [
"HaL Mergmenias WY 401

402, 527 232 v 412

A LR B AT 2 H 0

Na SeM-aragrg, abd Que sa3

el cibidddia sk g gl

OF LEfuUrpnc NE FARRUCA

iy semi-Anetes com o [3rramenta

W IEIn —tig. T

¥
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A obsgrvar na
Fos. Dencminasias Cuant.  remopd/desmantagem  instalaglol montagem

0 Articulacan 1 Exfraia copa proletors  Encainar na prénss — hig. 7;
hompeinatica da artaslachks — fig. 5 lubriticar & articulacio
intedn tirar asrticulagdo com  Com graxa; am caso de

guxilicdos lerramentis  substiluigia, inrodueir
Vi & e 408a da 45 3 afr griava 4 base de |Hio,
somi-gorge — lig. 8;
virrifier A arficulachs
" homoenElicA Quanto A

- desgai.
10 Mola de prate i 0 dikmetro makpr diove
apoiar na artieulacio
Lol — fiy, B
1 Coifa projetora 1 Varilicr g8 hi
da articulagio FAChacaras ou parkes
osiolaas: subsiiluir,
B8 ROCEHITIO
12 Somi-dreore 1 [reite? tSguernda,
i i | [ LS T
I
| - |
!iﬁ LT l
hﬂﬂ!lﬂ Execucio da caixa o Comprimenio da madida ""a"
medangas direita esguarda
fodos mechnica 506 506
201
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Sibrer o ancl rololcd (Reta Al & balge
gamuliancamsnld fabid b el ironth da
whicul®agac (seio B

i Ml rahensor

Arduell efbugudan

Ei

Fig. 3

Likhz@r ailel g8 d8 UE0 COMLIE [1aih
A HEACED de D ACAEIras

Unbizande 5 isreamenta WA 1515, rabiar
W ansl rvanior

KA de prals

Woda: & syt 1 Angl
eugdodor o (3 mols do prato
i el 2CAS homatind e

e phedecer ag pouihnnimeEra

Hsnirado ng v mn

L

i L AE g andnt® &M U IR

| Sire-devir e arlicd [l R H
o B B PR T
protohor 13 1
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"'.‘

FI:.\'J ]

Aumeveor da seme-arvose 8 arliiculacds
nomacrflicd ¢ wenfiGar quanic
A SEEqRLI&S

)

Figg 7

Lalocnr o gnel-rateniar cam suxiing

da ferramenty VW 1873 na sermd @ ¢
ENtARar 3 anliculacao. a1 ConEAgUIr Que ©
anal ' SFCEIE Nt efifogrl O sfdf i wiafie

AT TTENNNG
=

Fgﬂ

O g ametno maor g8 mold  parie convexa
gl i del e mn DG G agemado ng
LR TR T T
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Sequéncia de tabatho i

FAemacio o instalacis da srliculaghs homocingéllca intema
Subslituichs da colfa pratelora da articulachs homosindtica inlerna

ExgCiitar nbed
Remogio da semi-amnvord o liculiads

hirar @ anel retenior e as qifGrenles pogas 811

Remocao & instalagao da arliculache homocinética éxterns
Subsiilvicio da coifa prolelora da articulache homocingilca exierna

Exgculpr antes
Remocan da semi-Arvare arficulada

Bomgesr g% agadeirds o relivar 3% dideseniog pogas.

Exame dn erticulagdo homocinetlca interha

Exgcutar Antes:

Remogio da somi-arvamy arlivulads
Remogho da articulagho nomocindtica intérna

o T Desmoningem
A =l o ador de esfer

|II AFEF S CUSD 8 Q SEDar & 0FIeras.
\ de forma gue saia do um IHds da
| ariiculacst (50040,

2 — Ealeivr 45 e5leeds A0 Separanor.

Atencic!

o 0 cubo & A pach de articulachs farmam
i .j s um conjunta complein. Culdada para
na@o frocd-los.

f 3 = Tambem 23 8 edleras do cado
Arlieuigi 1m um datsrminsdn Qs
“a-poal de olerdncia. Por sso. subsliuir
1ampre #m conjunto o cubd, 0 poGa
do arculagRo, 0 Sepanadar de steras
& A eafpras

4 — inclinar o cubo @ removi-o pelos
chamlras do separddor fg asfaras,

i
4

Suspensdo das rodas dianleiras, semi-arvore articulada

Seglincia de frabalho

Insir. gerais de monlk

Poa.

5— Verdicar 8 peca articulany, o cubo, o
e separadar de ¢sleras @ g5 eaferas
Quanio a correaln & sinais de desgasie
Ll 1okga radial Bxcessiva provida
babtidas na aceleracio o desaceleracio
Moslis casos, & necaasirnio substiluir
& articulagho. Aksamentiod & SiNAs
e rodagem das esferas ndo sio mative
para substibuir & ariculacio

Montagem

| — Intigadazic o cuba airaves dos dois
chanfros do soparador da esferas,
indifaranta de quabgucr posighe.

& Inlroduzir 8 esterss.
4= Inlroduzir & cubo fa arliculagdo.

4 — ) chanfrn no didgmetro intemns do cuba
{dantsa) deve ficay voilads para o eolar
¢ encosio da semi-Amvorg arliculada e
para o didmoiro maior da articulacio.

5= |mraduzir verticalmente na aficulagho
@ cube, jurtd com o separador de
zsteras e as esferas,. Prostar BiEncAD
[T QuT SAMPpHE UMA pERY larga (a) na
JURLH COINCIda Com uma piEns sireila
&} do cubo ng mesme lade, apds &
intreducio complatn 00 cubo RE
articulagao.

B — Parfa introduzic completamenta o cuba,
JuUnkD com 2 Sepdsdor &g esferas e an
asieras, & necessirio hascular o cubo,
farendo-0 sair 4o 98U SEPArALST dé
asferas, 812 um ponly em gue B esfaras
tenham vma disthncia antie si guo
camispendn oo alasiamento #ntng as
pistas.




Suspensio das rodas dianteiras, semi-arvore arliculada

Ingtr. gorais de mond,
Pos

Soqiincia de trabalha

v ApeEtTAr AQCra com lcafa spora &
seoarador de vuforas (sela), paa
iFbr ot omplEtamanteE O Euibad
AL eslargs!

B — Verificar @ Tungionamentd da armcllagas.
gurasicde & milculagio hamocinklica
Bglive Corralamante montada; 628 possivel
desiocar manualmenta o cubo das
adferas oim tode a ealensdd Cmpensadin.

Examinar a articulacio homocinélica externa

Exgoular anfis:

Rémocho dn asma-Aredsd arficulsd a |
HE‘I‘HI'.'H:HI!I oA ArMcuacan nomMRCEnelca externg

Desmonlagem

1 — A posicle do cube das esferas um relagda |
S SEDIrador e esleras 8 & CAIKD da
Articulacan Qeve S0 mArcada, Anles da
desmaniagem. Alraves de um registrador
ehitfico ou ume pedra de afior. A pegas
devem sér monladas nd sen posicio
ofginal

# — Bascular o cubo & 0 separador de esferas,
de lorma qua sajn possivel retirer as
C5/Cras Uma A uma.

Suspensdo das rodas dianteiras, semi-arvore articulada

Seqikncia de trabalho

Instr. gumdam;::

3 — O separador de esferas jem duas aberuras
maores (Selal. Wirar o separador de eaferas,
AN quUE BA1AS ADSILURAS ERCOKIEM RO COIpD
da articulagdo; rativar entio o soparador de
esiaras junto com o culo.

3 Coldcar wim $840Menio 46 cubo ha AbeMura
retangquiar do separsdor de esfaras. para
pader lirar o cuba.

& — Lirnpar &% pecas.

Atenclaol

Tampém as & esleras de cada articuliRAcEo 1AM
um Selerminado grugd de tolerdncia Por isso.
subslituis sEmpe &M canjuno & cubo, &

peca de arbiculagao. o separador do esleras

@ a3 enfarRs,

& — Werndigar a peca articuleda, o culss, & 3Eparador
de esferas @ as estoras quanlo & COMoSan
e sinais de desgasie. Folga radial excessva
erovocs balidas nn sceleragdo &
diesaceieracho. Nesies casos. substiluir
A articulzcds,
Alizamentos o sanais O rodagem Aas aslaras
nio sdo molivo para substituir a aniculagdn,

Maonlagem

1 — Enchat o corpo da articulacio com a matady
da guantidagde de graxa, isio & 45 g

2 — Introduzic 0 SEparadar de eslerss junio com
o culbss na calua da articulagic, Depdis de
I UFIF LmE S5IBF A, IRtroEULF SEMOIE A
edlara opostd. olg. Depois de mantadas , o cuba
dave tor & posigio enginal am relagio
acama

3 — Introduzir a graxa {massa) resiante na
arlhiculasdo.

4 — Monfar o amel rebeniar nowg no culk.




Suspensdo das rodas traseiras Suspensdo das rodas lraseiras

Rolamentos da roda, vedador, pons do eixo — instrugoes gerais do montagem Pos. Denominagdo Cluant. A observar na
remogio/desmontagem inslalagio/montagem
A numeragao corresponde & ordem de desmoniagem. 1 Profelor da cubs 1 Colocar com suxllio de um
da roda ) martaio de borracha
Coniraping 1 Colacar gulrd nova.

Corca de seguranga | Colocar de Torma que seja poasivel

introduzir o coniraping.

4 Porca sextavada 1 Apis a regulagem da folga dos
Miex1 rolamentos, bravar atravds da
.COFGA d-_! SEQUIANCE & O
confraping,
5 Arrgiia de encosio 1
da rolaments
i Rolamento axierna Extrair o ansl xt. do Calptar o anel externd sab pressas,

o fld

rodamento ulilizando
loca-ping,

até encostar ng angl relentor —

fig. 1. Com mjuda das ferramantas
VW 411 e 432 (fig. 3), colocar

& intefng £om graxa; regular a folga
do relamenta (0,03 4 0,07 rmim)

Codm & larramenta VW 785 — lig. 2.

Tambar do fréio S Nt Eslnio, extrair Limpar cusdadosamente; axaminar
€8 ponts 4o 8ixo Com guanio a desgaste, danificagdes,
um exirator univenual, midas oxplas, esiadn Fa4 roscas

para o5 paralugds 3 lixagdo da
roda & bom estado da suporlicia
di freagem; ancher o cubd com
- araxa de uso muliplo.
B Vedadar Introgiuric com ajeda de um marels
. de barracha, cruzanda as balidas.
§ Rolamenis interno Extrair o anel ext. do Colocar 0 anel exberns aob pressio
da roda rmma_mn whiizando com ajuda das ferramenias
TRCR-pHnD. VW d11 e 432 = fig. 3. Colocar

o anel inlerno com graxa,

13 Anel retentor Deve ancaixas am 1odo o
COniorng,

11 Paraluso sexiavado Aperlar com &5 mkgf.

. [ 12 Arrugla de pressio
- R % M By R e i i3 Prato do freip Dwsengaiar o cabo do Engalar o cabo do frédo de eska-
__ Gomplets freio de estacignamenio.  clonamento,

14 Pontado eixg Examinar, com o esquadno & um
paquimelio, 3¢ hi empang =
fig. 4.

15 Corpo do eiza Examinar ¢ hi emoeno

LLETTS
-




Suspenséo das rodas traseiras Suspensio das rodas traseiras

Amoriecedor, mola helicoldal. escors diagoenal, corpo dé eixo fraseire/ ferramenias

Figura 1 Figura 3

Ndizande & pronsa & Ak berramentas Utelizando 3 pronsa © 3% refpechvas
spropriadas, INSTALRF Ao cubo &0 tambor feframentos, inslolgs o anal axigrng oo
o angl exierng do relaments Exsern. G ER s ST

L)
Figura 2 Figury 4
Apos posicinnal o Luderty VW TES Madir a peMa 4o #ig No minima em ks > _ o
cam reldgis centlesimal para regulagem ponles, oMo 48 meslin ni bestragio N.* Denominacio Ferramanias Explicactes
da folga dos rolamentes, movimentar A dileranga entre us valeres verilicons _ .
lore & Axialmente a rodi ¢ Obsgivar a folga nio devo excedsr 025 mm, Gasn 1 Pina de pressic VW 411
BCUSEdE canledria, Subatituir B ponta dd Mxo.
0.09 & 0.07 mm é o limite da lolga maxima 2 Placa VW 401
admissivel Poga intermaedisria VI 412

-




Suspenséo das rodas traseiras

Mo Denominaglo Ferramentas Explicagdes
4 Tubo deé pressso VW 421
5 Base de pressio Vi 432 =
& Pino-guia VN 4378 ;
7 Tubo de pressdo W 518 ]
8 Tubo de pressio VW 455
8 Tubo da pressao VW 54
10 Tubo de pressdo Vi A1ER
11  Gonsbmsing VY FabR P
12 Pind de préssio Vi 403a
13 Bases d¢ apoio VI SE30/E
14 Extralor kukko WY 2041 Man. Equip. Z-47
15 Gancho para tlensor VW 85574 VW 565575
18 Tensor VW BSES 4
17 Gancho de ramogdo
& Instalagho W E1
18 Tubo de pressan W &1 Ba
19 Pino de pressdo VW aoT
20 Base de pressdo VW 434
21  Pino d¢ pressdo W 409

Suspensdo das rodas traselras

Amoriecedor, | & =
o rn-nnugm:q. mola helicoidal, barra dingonal, conpo do elvo raselrg — Inatrugdes gerais

A RUMEFACAD CorreSponda A ordem de dasmoniagem.

5;' £ 3

=
o ——




Suspensio das rodas traseiras

A observar nA
Pos. Denominagho Quant.  remocho/desmontagem  instalagio/montagom Detalnes
Porca Sextavadla 1 Apartar eoam & mkgf,
uu..\lndn i Tirar com o veiculo Colpcar com o vaiculo apmaqu-
3 Parsmce apciade sobsE 48 20Es obré A8 sUAS ro0as ou depois
redas ou depois de de levanlar o conpo do i Trateind,
IGvARLAT O corpo do @ixo  com as ferramanias VW 6554
ITASEIrD GO &% ¢ S655/5 —fig. 1.
ferramentas Vi 6554
© 5655/ 6 — fig. 1.
3 Parafuso soxliviaen 1 Dhsmantar primeird Monlar antés da pos. 2;
& pos. 2, apartar com B megr,
4  Arruala dio presaso 1
5 Amariecodo 1 Para desmontar, glevar  Examinar; 8o ser diskendido &
o cofpo do cixo traseire  comprimideo, ndo deve acusar falla
com a5 lerramentas de reacdn; para CMVAr O ofpo do
Vi 55574 e BEES/E gizp Iragedro, whilizar as lerramenias
—fig. 1. U BRS 4 @ SBESSS — tig. 1.
: W 407
Bucha de barracha 1 Extrair com as Colgtar cam a3 ferramentas
i SUpOTipr ferramanias VW 400, e 4012 aplicar antés UM leve camada
434 o 401 == fig. 3, de vasaling ou 1alce indusiral
—lig. 4.
T Euch;a matalica | Exlrair oo &5 Eul!p-::ar SO0 preqsle com
Luperior ferramentas Wiy 411, aunilio das ferramentas VW
43T, 4185 o 21 411, 4378, 418a 0 401 —fig &
—fig. 2
3 8 Bucha metdlica 1 Exirair s0b pressio. com f.:ﬂh_:gar sob pressan, com
inferios guxilio das ferrementas  Auxilio das ferramentas VW
W 411, 43T e, 4780 411, 4578, 454 & 4010 = fig. B
e a01 — fig. &
8 Buchado borracha 1 Extrair gob prossio,com  Colocar $00 pressio, com
indericr suxilie das foramentas  auxilio das ferramantas Vi
W a8, 421, 454 & 400 £33, 421, 454 & 401 ; aphcar,
— fif. 7 antes, uma leve camada de
waseling ou talco industrial
— ig. &,
10 Mola hedicoidal 1 Fars B desmoniagem, Utiligar molas da mesma
lavaniar o ¢idg traseing identificacho: culdar (Ara gQue B
T S e rrAMmEnTas moln encosio corréiameante no
VIW E55/4 @ GEEE/S, pralo dé apoio do corpd do ¢,
desaparafusando o wtilizar as ferramentas VW 635/4
amad lecedor 96 corpa g SE88/5 — tig. 1.
el e — fig, 1
i1 Eatenie i =
12 Anel amorlecedor 1 H#A andéis amortecedones esquerdos
& dirgitos. Alengio Ao n." da pega
13 Porca sextavacda 1 Subaivied-la, poertAndo-a Com

7.0 mkgt,

214
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Suspensio das rodas traseiras

Fos. Denaminacis B ODEATAT P Dvialhos
remocAaidesmanlagem  instalagie monlagem
14 Pargluso sextavade Inslalar o paralusc com o cabega
& partir dos chisgis VRIRWID para & porca castels que
BU 003 312 & BT 053 TAS fixa o brago da suspensio.
1%  Porca sextavada Subsiitui-la, aparando-a com
7.0 mikgd
16 Arruala
17 Parafuso sexiavado
18 Bucha da barra Exlroir gob pressie, AplEar l&we camada de
diagonal canm S d sasefing ou lalco industrnl
{erramanias & colosar Sob pressio com as
VW S0Em & VW 30 faFramenns VIV 2003 ¢ 407 —
—fig. 10. lig 17,
19  Bdwra diagenal Vorificar 58 ha empena
& Paralvse sextavado

a) & parlic do chasai
BT 006 031

bl A partir dos chassis

BT o521 ¢
G Doa 242

Instalar nova chapa-trava ¢
apertar com 4.5 mikgl, guands
gravado na canecy do paraluso
8.8. Ma substituigdn, usar
parafuss 10.9.

Colocar chapa-trava & APEnar
com §,0=0.5 mkgl, guando
gal;m’ln na cabeca do paraluso
10.8.

Aimstalacio & feita pela latery
exbinng & linods por yma
PrcA CAsIRl0. Apariar com
6.0 mikgd — fig. 14,

21

Arfusla de pressan

22

Corpo do alxo 1Faseir

Para 3 remogis
completa tincluindo
Barra dizgonal ¢ [pmbar
gio freéo), utilizar o
diggositivg compressor
VN BSS/ 4 = [faramenla
SES5/5 —fig. 1.

Verificar ae estd empenado,
coen a fedramenta VW 2454
igwaniar S0 s forramentas
VW BS54 e 5655/5 — fig, 1.
Obs.: Sempre que Tor
ncessiria a remagio, na
inEfAla A0 alentar para a fig. 13

23

—— e =

Bucha do brago do
R0 T aseirg

Extrair com auxlho
da extrator kukka
204801 ¢ S853E —
fig. 12

Cobpoad com auxilio do extrator
Eukko 2041 ¢ 9306 aphcar
uma feve camasa o vasehing
oy lalse industrial o mancal =
tig. 12.
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Suspensdo das rodas traseiras

Frg. 1

Para facoilar & inslacis ou l'ﬂl'l'lll}l;lﬂ

do cope do eixo traseirg, da mola
melicvidal ou do amgrtacedor, atc,, utilizar
&9 ferramantas VW BS54 & 565575,

g1 4B
= 1. =
L man
,“,—"I"-ml-
. $ 3~ 3,
e ilf—ﬁm
P | : ;™

Fig. 2

Exiraif & bucha metdlica do olhal
da bucha di borracha suparior.

L SERE

E 4
4
k4
L e
i Wi
&7
!. i .
P ™ <2 - i
B s T i

Fig. 3

Do glhal do amorecedor, extrair a bucha
de DOrracha futenior

216

Fig. 4

Calocaf no alhal do amorlscedor & Bucha

e borracha superion, Ievementsa impregnacs
de vasoling ou 1alco industrial. Encaingr

aob presalo, Até o colar oncoslar

38

|l1.m

J___,.—-'lﬂl.ﬂ‘l-
i -b:'*l-q--h-—l-—L :f—"‘ﬂ.
el b

Fig %

A = Bucha metilica

Posicionar, devidamenlg, 0 AMorecedar
e colocar a bucha metalics no olhal da
becha 3¢ Bosracha SupEFaE,

Suspensio das rodas traseiras

F.g &

Exfrair a bucha matdlica ge olhal
da bucha de borracha inferigs

l'r_':
L= YWLDE
i :;_.-—I'I'ﬂl :
i WS
N R Fr————_ ]
o | W
i
= il —— ¥
Flg. T

. Posigianar devidamenta o amarecedor

& exirgir sob pressdo & bucha de
Sorracha inderior.

Fig. &

Colocar vd oifal do amertecedor

a bucha de borracha interior, levements
impragnada di vaseling ou talgo
irdusteial. Encaixar 50b pressio,

At o oEiar encostar,

VW

} I iy
i S B P T
e +'|-d--"" ’ i I/_ -

[‘r“; .

el B : !

I-Jg ]

A = Becha metdlica
Encaixar sob pressio s bucha metalics
no ¢lhal da buecha de borracha inferior.

Fig. 10

Exirair na prendga as buchas doa
alhais da barra diagonal.

Tl |

Fig. 11

Aplicanda uma léwe camada de vaseling,
GO TR T 1] preassdd af buchas nos
réspaciivas lhas da barra diagonal.

n7




Suspensdo das rodas traseiras

Fig. 17

Exiraif/encaizer @ bucha 9¢ brago df suspensde frasera, com auziie da ferraments SEB3/6
¢ oo exirator kukko 20401, pafa 480, oBSEfvE’ O SONMAACIA gue 18 Segquy:
1} Instalar a8 lerramentas S855/5 ¢ VW B55/2 ¢ comprimic as molas
2) Remover a barra diagonal,
3) Remgwer 0% parafusas gue lixam a parke Afefor do8 amargcodonss
4) Sgltar a ferramenta VW B55/4, até posmibdlitar @ romogEo 9as molas,
5} Desconaciar &5 MaNgQuairas do freéso e servigo
8] Remeovar o paralusc of fixagdo da brago osguerds da suspansdo
7] Remover o Drace esquerco da suspunsao Iraseira (A} da pesicio ¢riginal & apoa-io com calco
ge madeary (B}, conforme lgura 15, para facilitar o oporagho seguinta,
B} Substituir & bucha do Braco esquerdo 4a suspensdo. conforme figura 12, Encadr o Brags
na carfoceria & colocar o paratuse de fixagdo sem. coniudo, aperta-lo
%) Para subslityir & Bucha do brago dirgilo & Suspensde, repelir os Hens 8, T & B.

Ma instalacio, proceder NA ofdem inversa 4 oa PRI AD.

imporiante: Antes de dar 0 dpens As parafuss de leacio A5 BIAGS 98 Suspensho, ataniar
para a mediga “a", indicada na figura 13
10} Elotuar o $angria do freio das rodes trassiras

Oba.: DuanRdo 0 Bixo [raseiro (& estiver removido pard oulfios BENGOS & SEOrrgr @ fededhdsde da
substituicho das puchas do brago da suspensho, praceder confarme ndicads na figura 12

Suspensho das rodas Iraseiras

Fig. 13

Afed de dar o aperto nos paralfusos
Hos Dragos da suspensan, levantar
O oing a2be a medidy Ca”

Fig 14

0 paraluss sextavads & inslalads
pela lateryl gxigrma e fixado por
uma porca casloko

Fig 15

Apales slthover & Braco 0o suspensia
rasea A} da posican afufanl,
apnid-le com & calgy (B, para faciitar
o sulbslilungde A& Badcleg




Suspensdo das rodas traseiras Suspensdo das rodas traseiras

Instr. gerai ; .
Seqidéncia de trabalho il Seqiéncia de trabalhg Instr. gerais de mont.
Pos,

Exame do corpo do eixo rasrire gquanto a empenamento Remocho ¢ instalagio da suspensdo iraseira

Fara issa, medr 3 cambagam esquerda ¢ Desaparafusar as rooas

dinisla (eslandg o carrg sobre o alavador),

da weguintd manse Saltar g perca no dispomitivg

de compenaagdo (1)

1= RaEr A SO0 00 COFEG A0 Eins
lrasairo com o gonidmernn Vil 245 o
Angdar g valgr oblido

Extrarr & bucha de plastico
a0 cabo do reig de
eEtACEpRameni [2)

Cesengalar o silencioss da
UICADAMENED N pANE
deanigira unlizando a
ferraments VW B11 [3).

R R

2 — Muidir o dngula de cambagem em
ambo® 08 lados ng lambor do frgio.
ARGIET 38 vaANSTES onldns.

Desengata: o cabo e Ireio da
EBLAGIGRAMENIo (18 SAFFOCoTia [4)

DesEsAarMusar a lgacas dos wbas feaivais

3 — Comganas 0F valongs oplidos. & rigries 3o freng o obiura-ios (5)
Com o Corpo a0 eimg Haseing (n H :
pagigao horizaniel, 0% valores da i Levantar ligeiramunte o corpe do gixg raseirg com
EAFRBAGEM dEvem Ser puals am b © Aisposilive compressor VW 6554 & SES8/5,
ambos o5 ladas Formovier o3 paraiuios que fixam

& SONDO A #iad ASEra A CArrGoenia 6],
Espechicac®o: — 20': tobgrincia: + 30,

Em cazo de pasican molingds Ao Gorpo MWala:
Ao Ed lrase ] ' '
o '-al:fu;uibﬂl:ﬂw'a:?x?:ﬂfurl;"-:;:h“m O compo o 0ixo WALGirg 6 deve S8 vanlads
: & erilicada b 05 pESAt LS vm Kivge
s i FAlUSOS 58 SeIRarem tinas
BEm ensan

220
221




Suspensio das rodas rasairas

Seghéncia de irabalho

Insir. garais de monl
Pos.

Desangatar o SIEACHE0 ML Ul parls
frasgirs, plilizande @ lgrramenta

W BT (T

Desaparglugar 3 bamra diggonal J0 CoONpd
o cixn ratairo (8]

Desaparafusar o anortecrdar do corpo
A eime lrasera (9

Distenmionar & camps do eixo fFascing Som A
imrraaseia VW G554 & refird-la | 580
necessinos Jois mecAnicos

Maoritsgem

Colacar O cofps oo el Tasgird @ Aplicar g
disnasitive compressar YW BS54 & 5B55/3
Colocar 0% paraludos e eaghn 45 cofpo doving
{ras2afo B carTocania (S€ necessarnio,

mlavar ligeiromenla o o b

Colocar a mola helicoidal: cusdar para que

fiqui na podiche cottela

Fixaf o amoriecedor ; bitdno de aparnio

& mikgl

Findr & Barra dwagonal (Dinkrio do epario
v 0 omkah

Engatar ¢ fixar & cADO do Irgin d&
prlaiemamenig

Aparafusar @ conggiar 08 Tulbos lloaiveis
& rigidos do [resn

Engatar o gilencioso (ulilizar & farramenia
R a11]

Bedirar o Aispogilivg COMprassor

Zangrar o sistema d¢ freio

Regulur o cabo do treio de eslacionaments

Freios — macanismo dos sistemas hidrfulico & mecinico

Freio dos rodas dianteires — lerramentas

H.2 Denominagio Farramanlas
1 Jogo de ferramentas para Ingio & disco




Frelos — mecanismo dos sislemas hidraulico @ mecanica

Instr. gerais de monl
Pos,

Seqidncia de rabalho
Remocéc & instalagio do cllindre com cofpo flutuante 1 abt 3
Aemocdo e instalacdo do disco do frelo T abt s
Remogéo e insialagic da chapa de cobertura do ireio a disco Tad

Ag pocas 0510 NUMSradas na ordem de Gesmoniae.

Fraios — mecanismo dos sislemas hidrdulico & mecinico

Pop  Dengminagio

Creand A obawrvar na

FEMGCAS/ deMmonTAgem INATAIACALS monlagem Detalhies

B Chapa de coberluri

Fos, Denominagio Cruand,

Digeo da fréio
[spossgra de 12 mm}

o

B FParaluso saslavado

= ——m

7 Arrusla de pressio

Examinar gueianls a
E’EB;E‘STE 8 BMpeERamanT
i, pdrmigsivel: 0,10 mmj

8 Cubo db roda
gianteirs

10 Suporte da colura da
sSuspansic com
CArciga 4o rolamenta
28 noda

A oDSarvEr nE
remdC a0/ gesmontagen  instalaclol monlagem Detalhes
1 Paraluso sexlavada 2 Aperiar com @ migl.
2 Anel de pressio 2

3 Cilindro flutusnia
fespaisura das
sapalas: 14 memj

Soltar ¢ ipn fexivel do
freio =6 quanda far
recondicienads. Fara
gualipwsr gukre frabalha
A Sdindit, suspandé-la
pOT MEi GE ArAmMe nd
CRITOCEA

4 Parafuso de cabege 1
chals

Eapessura das pastilhas: 14 mem

Digco do frelo: 12 mm

Py Q& rebentao a&s&gurﬂdﬂ P Mgl
de bucha de fizagao.




Freios — meacanismo dos sistemas hidrdulico @ mecanico Freios — mecanismo dos sistemas hidraulico @ mecénico

Seciacis B¢ rabali Instr. geraks de monl

Insir, gerats de monl
Pos.

Pos.

Verificagiio das sapaiss

Alencio:

A sapats externs & guiada por um ressalts
disposlo na carcega do cilindro Nuluanle. Para
lirdr @ $Apala, Aperiar o corpo flituante [oom
cilingro do freio) pare fora.

As sapalas devem ser verificadas apda cada 5 000
ki, dévendo ser substituidas quando a espossura
da guarnicde atingir no méximo 8 medida "a"

de 25 mm.

A% SADATAS A& UM MESMO eixo devem Ser
substituidas sempra em conjunio, nic sando
parmissivel irocas individuais; ao se frocar as
SapAtas, também devem sar substituldas &%
respectivas molzs de recuparagio em ambos
of eilindros.

Remogho & Instalaclo das sapales do fredo a disco

Inmroduzir o &mbale no cilindre, empreganda
pRra izs0 o dispositive de fixagdo v colocagdn
de &mbalos,

Pincs de retengho com
bucha de fixagdo

Remover a sapata interna com o gancho, 1

LHilizands & cafibre de verificacio, Em casos de necessidede, a posicio do
CORSINLAF A PESICED exdla do dmbolo, dmbolo pode ser corrighda com auxilo
Que deve ser dg 20, do dispositive para virar dmboles.




Fralos i dos sistemas hidraulico 8 meclinico Freios — mecanismo dos sistemas hidraulico & mecanico
— mecanismo

Ilﬂh. "I'h d- 4118 |I||¢n-‘ﬂ bre: | d¢ Il"’ﬂ — irishr uth !.r.l! de ||m|l'g“||
l: &5 ' Mi

Colocar as sapatas.

Montar mola de recuperaglo nova & substibuir
08 pinied do retencio das sapalas.

{ | 1 J
0 17 18 18 1§ 55 g &




Freios — mécanismo dos sistemas hidraulico e mecinico

Denaminagio Chuant. A obaErvar na

remocie/ desmoniagem  instalagiof montagem

Chapa de segueanca 1

2 Miola de rilomg 1 Desengalar. com auxilico  Engatar, com auxilio de
g um ANCATE whivorsal, um alicate uniwvaersal
3 Pino de seguranga i | Lubrrificar ligeiramaenio
GO Grani.
4 Eixo dos pedais 1 Girar no lade do pedal
de embreagem. com
puxilio 96 »m alicate
wniversal, & Sacar sirmgl
taneamente #1é A matada,
para & esquends.
& Pedal do freio 1
& Fevestiments do 1
pedal do freip
T  Bucha ge algjamente 2
Batente do pedal |
Garlg 1
10 Porca sexlavada 1
11 Haste dg aciona- 1 Ajugar a lobga: 4-T mem,
mente do Ambolo do medida na placa do pedal,
cilmdro-masire
12 Parafuso sextavido z
13 Arruela de pressio 2 R
14 Gilindro-mesire P S s
15 Porca sextavads 2
16 Aruela ge pressio 4
IT  Pega miermadidna
do servoleio 1
1B Porca sexlavads 4 Aperar com 1.5 migl.
18 Arrudla de pressdo 4
20 Servolreio com haste 1 Ajustar & hasie de aclenamenio
de Bcionaments {sem folga)

Freios — mecanismo dos sistemas hidrdulico @ mecinico

Seglidncia de rabalha

Imadr. gerais de monl.

Pos.

Remocho & instalagio do cilindro-mesire
{carrad com aervofreio)

Ezxecuiar antes:
Aemgpdo da cobertura inderor laberal do painel

Dysaparafusar 05 iuboes da frele do 14
cilindro=mestre.
Tirar g parafusos sextavados 12
Depois da instalagio
Worilicar o folga da haate da
ationaments do freio; e necessanio,
regular
Sangrar o sisbema da frelo
Remscio & Instalechio do cilindro-mestra
(carros com servolreio)
Desaparaiusar o4 ubas 45 frais da silindra-medtne.
Desaparalusar o ciindro-mestre do sarvolraic
Bubatituir 8 arreely do vedache enirg o servofreio e o cilindro-mesire. Apertar os
parafuasd de ficacho do cilindro-mastne com 1,5 mkgl.
Dupois da irsialagho:
Sangrar o sistema de freia
Remogie @ instalagio do servolreio
Emiuliar dnlies:
Femagio da cobertura inferior lateral do palnel -
Remogio do cilindro-mesiog
Desmontar o pino de segurange de gard )
Tirar a5 porcas sexiavadas. 15 16
Ratiras o servafrelo,




Freios — mecanismo dos sistemas hidrdulico ¢ mecanico

Ingtr, gerais de mond,
Seqiéncia de trabalho ey

Regulagem da hazte de acionamente do freis
{carras sem servolren)

Executar anbes.
Remocds da cobariura mferor (ateral do painel
Soltar 8 pesca sextavada da garfa. m
Girar & haste de acicnamenio 4o fréio, abé existir uma lolga de 4-7 mm &
na placa do pedal,
Aperiar a perca sexiavada do garfe. m
Aegulagem da hasle de acionamenio do fredo
{carros sem servoiradn)
Ex&cutar anles:
Aemocio di cubertura inferior lateral do painel
Tirier ¢ ping de seguranga de garfo, 3
Solter a porce sextaveda do garfo y [}

Girar @ haste de acionamento do servofreio, até gue o furo do garfo coincida n
o lure no pedal do lreio (pedal em posicis normal)

Colocar o ping de seguranca do garla 3
ADBrtar A cantfaporca saxlavada do g:r!u (o
Remocho » instalagio do pedal do freio
Executar anbes:
Remogdo da cobortura infories laleral do painel

Tirar o pino de soguranca do garfo, a
Desengatar 4 mola de relosno. Z
Retirar & chapa de seguranca. 1
Girar o oixo dos pedais no lado do pedal da embredgem @ sacar simultangamenty

o elyo atd a metade, para 3 esquerds, é
Tirar o pedal do freio, 5

Substitvicho das buchas do pedal do freio

Exgcular antss:
Remocio €8 coberiu infenar laeral oo pains
Remocdo do pedsl do freig

Extralr a3 buchas (batenda).

Colocar buchas novas o lubrificd-las com graxa.

Fraios — mecanismo dos sistemas hidrdulico e meclnico

Freios das rodas traselres — inslrugdes gersis de monlagem

As pegas ¢3tho numeradas na ordem de desmonlagam.

WOl 1T 12 o B

&
]
@
nd

-
=]
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Freios — meécanismo dos sistemas hidriulico @ mecanico

Pog. Dendminacio L#TET 24 A obssrear na
remocdo/desmaniagem  instalagiolmoentiagam
1 Prolelor g6 cubs 1 Galecar, com auxilio do
da roda uim mamels 0 borracha
2 Contrapging 1 Colocar ping novo
Coros de seguran;a i
4 Porca sexlavada i Rogular a lokga do
ol FEnlG
T &  Arruela de pressdo 1
da rolamenia
6 Aoiaments EXIErnG I
ida roda
7 Tambor do freig, 1 Antes, recuar 85 sapatas.  Verificar se hi desgasie,
180 mm di &
B Maola dit retenglia 1 Femawer & instalar
com auxlfio de um alicate
[fg. 10
9 Maola de lismana 2
10 Fino ancora 2
11 Mala de recuperaghs 2 Dessngatar & engatas
com auzilio de wm alicate.
12 Hasie de apoio com i
bucha @ ¢corca denlada
de regulagem A reguldgem dive sar faila
A partir dos chassis em sentido conlrdrio ao
BT 057 211 & BU bIG 362 habsbualmente shetumio,
13 Sapala do freio cam i Crezengatar o caba de Examinar & guAannicao;
ARG & alavanca comandg do fraig utilizar 56 guarniches da
da acinnameanta do eslacionamonle da mosma qualidade Aum
il sapata Bl ARGE. ME%mo eixo
14 Sapata do frese com 1 s
guarmicio
1% Paraluso com 2 PR
sextavads interno
18 Cilind:g do lrels 1 Desapiralusar o tubo Examinar as pagas |
da roda, 14,29 mm do fraig. intornas quanto a
de desgaste
| i
17 Paraluso sexiavadg 4 Apgrtar com 8.5 mkg, | )
18 Arrugla de pressao 4
1% Praly do freio R
20 Tampho 2
21 Ponta do eixo 1 Tk
234
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Fig.

Witelizand ¢ um alicabe remaverfinsialar
& mpla de retengdo do leeag,

b_uh'. gerais de mont,
Paos.

Remoclo & Inatalaclo do tambor do frelo trassiro

Recuar a8 sapalas oo feio por Mmoo da coroa de regulagem da haste de apoio, airavés
o Tung N Pram 3o 1nedo, 12

Remover o lambor. 1alé T

Remochko & instalache das sapalas do Irete de ambas as rodas traselras

P

Famoves o 1ambar do freio.

1 1 ald ¥
2 ODesenganchar as molas 02 BAMINA & & MOl e relentio. a5

3 Desenganchar & mola de recuperacig inferigr, 1

d  Reticar 3% sapalas 13, 14

Regulagem das sapatas do freio das rodas iraseiras

1 Hemower o tambor do freig, 1ae7
2 Bemower a3 Sapeias do froio, B alé 14
3 Removar os rebites das guarnicies das Sapatas
4 Limpar as sapatas,
5 Eliminar &3 rebarbas dos furos dos rebiles.
&  Reébitir novas guarnigdes comecando pela cenbro.
Remocho & Instalacho dos cllindros do iredo da roda

I Remover o lombor 3o eo. 1 a !
2 Sadtar ¢ lubo do frelo no cilindro da reda. 15
5 Sohar ot paralusos de fixacde do vilindro da reda %
g FDFI;EI &85 Sapaas com ausilio g duas chaves de lenda lgeiramente para fora

8 metirar o cifindro do freio. 16




Fralos — mecanismo dos sistemas hidraulico  mecanico

Seqléncia de rabalho

Instr, gerals de mont,
Pog.

Remocio ¢ instalagho do prato do froie

—

Rempvor o lambar do frelo.
Femover a2 SEpalRE,
Aamover o8 cilindros de freio da roda,

TR T

Cosaparafusar o pralo 4o freio.

1 até 7T

& abé 14
15, 1€
17, 18,19

——

Reguisgem das sapatss do freio das rodas iraseiras

| == (Girar & coroa dentada da haste de
apoia Som uma chave de tenda,
iniroduzida puky furw oo pralg
g lnge, Abe Que 38 quarmicHes
ERCOSIEM fo tambar

2 — Giear pora rds a cored denlada, abé
QUe & oA DOSSA Ser girada
liveemente com A MAo.

O A parlir Pom chasgrg
BT 08T 210 & B DO3 352 8
regulagem devera ser faiia
om sentido conlrario 2o
hakklualmente af cleada.

& vorificagdo da espessura da
guanmicas da sapala do lreios
i rodda Iraseina & Peitd Airaves
oo arificio exigtents no

prans do freilo, conlaime
indicade na ligura sy lado,

i, — o — 5 e

Freios — mecanismo dos sistemas hidraulico e mecinico

Alavanca do frelo de estacionaments — instfugoes _glﬂd-l dir monlagem :

T L] (L]

Dentmindgac

Chuand.

A ghasrvar na
remoacao) desmantagem  Instalaglio/monlagém Delalhes

Forca sextavada

Regular o cabd de comanda
do frelo de estacionamanto.

[(Fepazitivg de
compensacio

CABG de Comando
da freio de
aslacionamenbs

Paratuso saxiavado

Arruala de prassin

Alavanca do frela
de gslacignamenio
Com Suparla

Capa protetora do
frgio do eslaciona-
mantg

Arrpela-lrava

Untar lFgeiramants com graxi

Fing da haste de
COHTLA M0

V¥

Heste di comando

11

Manipule da
alavanca do freio
de eslacionamanio

237




Freios — mecanismo dos sistemas hidriulico ¢ mecinico

Frelos — sisterna hidraulico, servolreio

Fos. Denominacho Cuant. A obsgivar na
remaglo/desmaniagem  inslalagho/montagem Detalhes
12 Botdo do comands 1
da alavanca

13 Maola da hasie do |
MECANISEMO d& Iried

14 Bucha da mola |
15 Haste de comando !
da irava
16 Arruela-lrava i 4
17 Pina da ariculagdo 1 Lubrificar ligeirarmente
COm graxe.
18 Setor denfado do i
Mmacanismo de rava
Seqiéncia de trabalho e e o IO

Remochko e instalacdo da slavanca do freic de estaclonamento

Soltar a porca sextavada; rétirar o dispositive de compensacio. 1 até
Desmontar 0% paraluscs sextavados da alavanca X d.: :
Depois da instalagle:

Regulagem do cabo de comando do frelg de estacionaments

Remogho » instalecéo do cabe de comando do irele de estacionamento

Execular anies:
Remocao do lambor do frels
Dessngatar o cabo de comands do freio de estacionamento: nas alavancas de
aclonamento das sapalas, sollar a3 porcas sextavedas. i
Desengatar o cabo de comindo do freio de oetacionamenta. Y

Dwepois da instalacio:
Regulrgem do cabo do comando do fr&io de cSlacionLmsns

Regulagem do cabo de comando do Ireio de estacionamento

Exacutar mnbes:

Regulagem do frelo

Prender dols dentes da slavancs
die freéc de estacionamento.

Apartar & parch sexiavads, a1é um ponle sm
Que amkas &5 redas niko possam ser girxias
T & mdio, 1

Soltar a alavancs & verificar se ambas &g
rodis giram liviemente,

Reparacio do clllndro-mestre (17,46 mm &), veiculos sem servolraio — instructes gerals de monlagem

— —m

Exepular antes
Remagan do cilindrg-mesing

AS pBCHS BS180 NUMETAGAS NE Ordem da Sul SBsMmon1age.

.
.-

Abengho:
Fara reparagdes no cilindro-mesire, insialar sempig o jogo de repard complelo. Aplicar uma camada
de D pard freg oighngl VYW &m Po0ES &5 Jaxclas ¢ Smbalds anted 08 Sud montagem,




Freios — sistema hidraulico, servofreio

Freios — sistema hidraulico, servofreio

Pos. Desommacio hpand A gbservar na r : 1
reffcgan/ desmantagem  instelecda/ monlagem Dlalhes P, inagéo Cuant A observar na
rémoghol desmontagem  instalacdo/ montagem Detalhas
1 Tama 1
e 23 Mola de presso 1 Nao confundir com
7 Anel ge vedacio I conica do émbolo da A pegan® 1y
da lampa cAdmara secundania
3 Fiiteg 1 24 Embolo da : i Subssifuir.
& [Remarvalndo dn i cdmara secundéria
liquido de freic 25 Gaxeta separadora 2
& Bujgovedadar 2 Umégdosts com liquide de 28 Carcaga do cilindrg- 1 Em caso da sulcos
fres s COMprimin g mgaira ou sinais deinados pela
i 3 rezervaténio sobre of Dujdes : derrugem, $ubsitulr o
& Vilvuls de pré-Uressss 2 ———— cilindro completo.
Imtarruptor da luz i I
da irgin — Bipalar
i Parafuze imitadar 1 Tirar antes da 5S¢ necessdrio, ceslocar o
gEsmontagem oo gned emMEboip da chmard secundana
retEnIae [11) Ao edindng.,
9 And relenbor 1 Subsnbr = s l
10 Coda de protecdo 1 ;
11 Aned eglenioe 1 Litalarar uma chave de Subsiinir.
fends coma alavanca
pare B remagso (Fig, 1)
12 Affuela de BRcasis | LT
13 Conjunia ém balo aa 1 Completar antes da
CAMArg primania instalagdo,
14 Conjunio @mgalo da 1 Comploier ontes da managom:
chmara secundiria A0 ins1alAe, SCQUAr A carcaca
do clfindra-mesing ¢om 8
Abwriura pars tl:l.Il'.i. oora
Evilar QuE 35 PECAS CAIAM
i A do émbnle Fig. 1
15 Parafuso limitagor i Apartar iima k 2
g6 Curso i D Aermever o anel retentor, com auxllio ce
- i uma chave de Tenda.
16 Buchado encosla 3
17 Mola de presado MNag canfundir com a =
ailifidrica do dmbolo pega n¥ 23
" da camara primdria
18 Anel de apoio 7 Substituir.
combinada
18 Gaxeta primdria 2 Substituir. s ‘
20 Arrvela imermedidria 2 Substituir.
21 Err_'lhuln da cdmara i Substiluir.
primdria
22 Gaiela secunddna 1 g
1




Frelos — sistema hidriulico, servolraio

Reparagio do cilindro-meatre (20,64 mm o), veiculos com servofrelo — instrugdes gerais de monfagem

ExEcular anies
Remogio do cilindro-mesing

Ad pagas 05130 NUMEradas na ordém a¢ sud desmentagem

Alengdo:

Para reparagbes no cilindro-mestre, instalar sempre o [0G0 du repara completo.
Aplicar uma eamada linissima g liguide da frais angiral YW &8 lodus os gaaciss & Smbslas,
Anles da moniagem,

Freios — sistema hidraulico, servolreio

Pas. Denomenegio Chrand A gbsorvar na
remocan/ dEEMAnIAgER  inslalagas montagem Detalhes
| Al e \'I:\{!d.li&{l 1
Tampa 1
Angl ge wadacan ]
da tampa
\ 4 Filtro 1
5 Redervatdfs do |
liseyus i oy b Tresicy
[ EIJ:F.!EI WAAN G 2 Umdiesgr com lguids de

T Wakula de pré-pressls 2

fraio @ COMgHEmer G
rEtErvatino sobre &% buphes

B interruptor da luz 1
do frgep - bipolkar
B Paraluse imilador i Tivar anlys da Sa necessdno, deslocar o
SEEMANTAGEM G0 Anel #mbola da cAmara sacundara
retentar {11} n@ cilindra.
10 Anel de vedacis i Substitwir
11 Anal retentor | Ltilizar wm alicate de Substitwir.

ponias Sara tird-la
—Tig. 1.

17 Conjunio émbolo da 1
cAmara primaria

13  Conjunia émbale 1
da cimara secundiria

Completar anies da
mantagom.

Complelar anles do montagem;
B0 InGTalar, SEQurar & Carcaca
do cilindro-mesine com a
Bbertura para baixo, para
evilar gue &% pocis calam

do dmibolo,
14 Arrusla 2
15 Gaxely SEcumniing 1 Substiluir; @ labio de vedagao
i gamela deve estan wilade
para o cilimdrg
1% Parafusa limitador 1 Ageilar himamonbs
de Curss
17 Bucha de encosio 1
18 Bols de pressao 1 HEc confundir coma
:1 caliredrica do @#mbalo pga n® ZF3,
da camara premaria
SubsHuir.
combinade

‘ 19 Anelde Apoin .
|
L




Freios — sistema hidréulico. servoirelo Frelos — gistema hidraulico, servofreio

Reparacho do cilindro Nuluanie — [nsirugdes gerais de montagem

Pas. Denominagéo Chuani. & pbserval na R =
rpmogddS desmaoniagem  INSLRLAGAQY montagem Cwilalnes Executmr antes
— - Remogio da cilindro fuiuante

a0 Gawela primdsia 2 Sublitir. Romocdo das Sapatas go freig a disco
#1  Arrusla intermedidria 2 Subrstituar A8 pegas estdo numeradas na grdem de Sua desmontagem
¥ Embolo da | Substiuir

caAmara primdria e
¥ Mola de pressioe 1 Mia confundir com a

cOnica G0 dmbole da pecan? 18

cAmara acundisia
4 Embalo da 1 Subatiuer

camara secundinia
25 Gangld separddord 2
28 Carcacado clingdng- i Em caso de 5UiCos ou

miesire sinais deixados pola

harrugem, Subsituir g
cilingro completo,

14 £ - 1 3 3 [ 10 i i) 1 I 5_ _E-_ T
Fig. 1 Pos. Demominagio Cuant. A gbservar na 3
Utilizando um alicate de pontas, remover remaddo) desmeniagem  insialagdo/moniagem Detalhas
O Whell-rEbENOr Qi car-;aﬂ;u & silindro- _'rl Ping fixader da 5!?11-] 2
. 2 Maols de recuperacio 1 y
i 3 Sapals do freid 8 disco 2 Sy
& Corpn oo 1 Saparar oo conp Colacar o corpa fixe na
fivtuantes — fig. 1. mala-guia @ dapois sobra
o conpd Muluanie: o corpa
fixg tem duas ranhuras
Que 50 BNCRIXAM NO COrpo
Hutuante (fig. 2]. z
g Corgc fiutuanie i MNao danehcar Substituin, $0 osbver
frifgads G défarmads
B Gilwdro do fraio Separar com auxlliode Colocar o cilindro da freia
ufm 18CapinG do Earps com auxilio de wm LDEADIng
flutwanta (tig. 3, Sobrg o Lo pa Hutugnte
colocando um calgo ifig. 4]
de madeira na carpo
fiuiuante.




Freios — sistema hidraulico, servofreio

Freios — sistema hidraulico, servolfreio

Pos. Denominagdn {uant & phesErvar fa
remecAoSdesmantagem inslalagios moniayem Detaines
T Mola-guia 1 Colocr sobre & cilindno
dg fradg,
8 Coifa protatora i
Parafuso sangrador 1
10 Anel retenlo 1 Tirar com a mdo Gu
Wit AleCare AdeqQUAEE.
11 Capa protators 1
1z  embalo i 1 Expulsd-la do cilindre Lubsifici-lo com lguido da
Codn AF SoMmprimidn frisic & introduzi-ia
{tig. Sh na ilindrg, wlilizandg yma
Atenchoa: apoisr bem o morsa dolada Je sapatas
dmbalo sobre um calpe  protetosas — hig. 6
fe madeira: porigo
de acdenios
13 Anel d¢ vedagso 1 Hatirar com ajuda de Calacar com liquido original
esizciongrio urd vareta de plastico VW para cilindros de frabo.
{tig. T): ndo ulilizar
ferramenias de canios
agudos.
14 Disco oo freio 1

Flg 1

Separar do coqpo flutuante o conpo fixa.

L2

Fig. 2

Monkar o corpo fixo nd mola-guia e,

atrgvés de suas ranhures (setas), oncaixar
an conpa Nutuante,

Fig. &

Posicionar sobrg calGs de MAders 0 Compd
flutuanis g separar & Cilindro do freas,

com auxilic d& um 1Ecaping.

Fig. 4

Com auxike de um tocaping (81as].
inakalar o ciindrg d@ Trelo ng copnpo
futuanta.

F|§. 5

Apagir o Embolo em avpgricie estritamente
lisa & expulsd-la da eifindro com

ar comprimega,

Fig. &
Lubrilicie, Higeiramania, O Embols com ligusdo
dg Irelg & depois inlrodudir ng cilindrg.
pom Auxilio do uma morse dolado Ge
sApaias proteloras.

Flg. T

Com varéla de plastico ou alguma ferramanta
HEm cantes agudos, retirar o anel dé
vedagio eslaciondrio, situado ng INTerior

de cilindrd do ireis.




Frelos — sistema hidraulice, servofreio Freios — sistema hidraulico, servofrelo

Reparagio do cllindro do frele da roda — instrugdes gerais de monlagem Reparacio do pervelraia
Exgcutar antes: Esgoutar previamenie
Remocio do cilindro do fréig da roda Remocho do sorvolreio

Af pRgan e3lio numeradas na ordem de sus desmaniagam.

Pos. Dengminagio Cuant. A observar na

remogio/desmontagem  instalagio/montagem Detalhes
Pos. Denominacio Crumni. A obsgoear na ' Porca sextavada 4 Aperiar com 1.5 mkgl,
ram pfdesmontagem i lac@of montagam Datalhes .
ogd g ki 9 2 Arruels de pressdo
T Caila protelons do 2 Substitulr 3 Suporte intermedidie 1
cHindre do freio do sarvelrein
2 Embaolo do eilindso 2 Examinar quanto a désg asto 4 Ansl de vedacao g 1 Subsiituir,
dig fréio da roda & colocar com lguito de suporie do servafrain
robpimpaer
= A e - & Anel de vedacho do 1 Subatituir
3 Gaxeta do cilindrg 2 Substitwir; colocar com lguido suporie intermedidne
do iraig i resn afigenal Vil e
& Capaprotetars |
Mola do embalo 1 - JreT —
. T Anel amortecedo 1 Substituir; montar de lofma
Carcaga do cilindro 1 Em caso de suleos ou 3 Fi " que as ranhuras de ambas
do frein sinais deizados pola i#trg as pecas liguem colocadas
ferrugem, substituir o am genilico opodta,
cilindro completo. -
B Servolrgio 1 Subatituir lslalments am
& Parafuso de sangria 1 casn de falhas
do gilindro do frado 3 ) 3
IO Anel ge vedaclo entre |
T Coita protetora 1 ] o BEraliEo ¢ ¢
| e Cilindro=mesire
Il Parca sexiavada
12 Asfucla de préssio 2
13 Cilndro-mestre i




Freios — sistema hidrdulico, sarvofralo

Reparos interncs do servofreio

Poi. Denominaglo

1 Wihula do
vACUD

& obsarvar na
FormeG A desmantagem  instalacho/ montagem Datalfves
Hemowe-la puntamente ! H:rul-a coma =E
cam o vedador [F), com  ferramenta 37023,

auxibio ga fere. 37023,
inclinando=a
Suavemente.

abservanda gue flique
bom posicionada,
impoaingo
varamentos — fig. 1

2 Vedador da
valvila do vacuDs

idem n® 1,

T3 Filtro o& ar do
samvolireio

Hamaver & ~abafufl d6
painal

goltar a haghe de
ALMARAMERS A0 SEMG-
freia 4

com um alicala

0 DICS, remaver o
filiro e ar.

4 Pafea plaatica
fixadora da hasle
di acionameno

Pracedar fin ordem

‘mvarsa a da remodo.

Deward &t irecads
a cada substiluicio
dag guarnighes das
SADATAL TTALAITAL
o4 sapatas do freie
adisto.

Padicianar A fesr, AR08
na valvula bagualiie;
eorn a berr, 27017, solar
& porca plaslica

— fig. 2.

Praceder na ondim

ineersa 4 da remocan,
dando um leve aperto

na porca plastica
— iy, 2

5 Hailede
ACignmaenic
o gervolreio

Quando da regula-
gem, deixar o pedal
do freio am sua

posicho de (epouso,

reguiando-o de for-
ma gue 2 haste de
acionamanio fHgue
sam foloa

& Arrgela-trava
dentada

Ramave-la juntaments
¢om o anel de vedagdo
[T}, com a lger. 3T022
— fig. &,

Calacar & angl d&
vedagdo (Thea
arrgela-lrava ¢om a
fere, AT01S, pressio-
nando-g com firmeza
— fig. &

T Anel de vedacio
o carpo da
witvula de
baguelite

idem n.® 6

Dhevirld Ber 0% S0
dentes yvoliasog
para fora,

e S —

e

Freios — sistema hidrdulico, servolreio

: :Tu

Fig. 1 Fig. 2

Remogio & instalagho da valvula da
wistud & do wedadar da valvula de vacuo,
com @ ferrampnla AT02E,

Remaver & amela=trava dentada &
anal de vedacio do corpa da valula
do baguelile, com a terramenta 37022,

Figg. 2 Fig. 4

Rumogiio o instalagio da porca plastica
TixpGora da haslo g 000 A menio,
Enm 8% ferramentas 300 e 3P T

Insialar o anel de vedacdo do conpo da
vilvules de baquelite & a arruela-trava
dentada, pressionando a lerramenta 37018,

& pnidade servolrzio @ fechada por duss tampas, A8 Quais ndo devem ser separadas, pois,
pAra LANI0. SEnAM necestdnios ferramentas & cuidados espocinis.
Sendo assim, somenta as pecas mancionadas podarmn Saffer Fepancs.

Obs: As terramentas uliiradas para reparas internos do scrvolreio sHo Menetilas
pels firma Maguinas Varga S.4, (Manual do Equipameanias B-7).
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Freios — sistema hidrulico, servofralo

Teste do servolreio 4T 70 01 00

—_—

Antes de iniciar gualguer o518 ¢e luncignamento da unidade sarvolreio, deve-s¢ wirficar
o sislema de freig, gque deverd estar em parfeilas condipls: 2eMm ar, Sem
vazamenty de llquida, com regulagem do podal conela, mangueiras niko danificadas, #ic

A ubiliraghs destes teslos auxiliard O digndslice, antes de netirar do veiculo o servolimo,

Tesle 1 — Pisar varias vezes com forga no podal do freio, eslando o motor parado, BAra
eliminar o vacud &xkSIEnte na unidade.

Manter entlo o pedal do freio caloado (com forga regular) e fazer o molor
Hinclanar.

Se o servodrebo funcionar corretamente, o pedal deve ceder percepthralmento
{auments da losga de reagem).

Teshe 2 — Colocar & mator #m funcionamenta; ao acionar o pedal do frelo, deverd ae audival
o ruddo de ar entrando no sarvolredo, Pordm, maniendo-s5e o pedal scionasd. ndo
deverd coorrer o ruido.

S8 o resullado pioe lor satisfaldeio, signitica qua A unidads nio estd funcisnandeg,
provavelmenie par fAlta de wAtud, causada possivelmente por falha da vivula
do wicuo ou filiro obsinuido.

Teste 3 — Golocar o mober em lunclonamento por medo minute, desligar o deixar parkdo
por dols minulos. Logo apds, acienar o pedal do fraio, dévendo-2e8 guvir o redo
a@ ar entrands no servoiraio.

S& o resultads ndo for salsfatdrio, 8 causa podérd Sér vATAMENLS Alraves
dos vedadores das lampas, vedador da wdhula do vicuo ou vedador gntrg & clindng-
mestre ¢ servafrelo

Tabela de irregularidades

Irregularidade Causa provivel Correqia

1 — Forga erercida no pedal do Falta de vécua.
fralo ralativaments alta.

Warlicar conexies.
Flaxivel do wicus danificado. Weridicar flaxivel

Apuma falla da
assisténcha da unidads, Falha da unigdade. Substitir & wnigade.
@ = Acdo lenla ¢o servolnsio Filtra, Substituir o ilro.

Flaxlwel obstrudido,
Falha ¢ unidada.

Vearificar flaxivel
Substitulr & unideds.

3 — Falha do assisiéncia Flezivel danificada. Werificar flaxivel & auas

om lreadns, conexdes.

Marcha-lenty irrogular Vazamentd dé ar na vilvula Substituwir & vélvwila &6 vicisn

ou excessvamente lenka, de vacur ou no seu wedador. =1 ] \'F‘j;ﬂﬂr-
Vedadaor entre cilindro- Substituir o vedador entre
mesire sarcofraic. gilindro-mestre sarvolnso,
Falha da unkdade. Substidr & uhedade.

4 — Ruldo de passagam da Vadador da wilvula de Subatituir o vedsdor 48 valvula

8F GO o Treio @M repouss baguelite da baguelite.

B Afianado, pOrdm iRerts. Viedndor das L as, Subsiituir & unideds,
GConexbes do flexivel do verificar a5 congxhes & fexivel
vACuD, do wacug,

Falha da unidades, Substiir 2 unidade.

Freios — sistema hidraulico, servofreio

imreguipridade Causa provdvel Comecio
5 — Forga exercida no pedal Hasle do dmbolo com sulcs Recondicionar ¢ cilindro-
do fraio relalivamenle am deferminado ponia; logoe mastre

ala, & partir de
determinada posigao.

que & gaxeta vedadora liver
passado G558 DONG, pEneirar
ar gxterng no senvoireio,
atravéds do orilicio de
winliiacin.

& — O pedal, mesmao calcado
lofaimente, ndo produsz
#lgito de fraagem,

Salda do liguide de fredo
e Gritigio de wenlifasdo.

Gaxalas secundirias com
Tuga.

Aecondicionar o cilindre-
mastre




Freios — sistema hidriaulico, servolraio

Freios — sistermna hidriulico, servolreio

y - Instr. gorais de T‘T

Ordem de procadiments;
1 == Gilindrg do fnged da roda traseira direila 3 ==Cilindra flutuante diantsing dirgito

2 — Cilindro do lreis da roda [raseira esguerda 4 — Cilindro flutuanie dianteirs esquerds

| I

——

#

-
S

4T 08 55 OO Troca do liguide de freio

O calar gerads numa Irgagem nko ¢ ransmilide apenas aos tambores ou discos de freios,

mas lembem acs cilingros dag rodas &, Com sho, a0 proprio liguido de treio. Nos cilindros
flutuvanips do sisloma de freic & disco as temperaturas 38 elevam muilo mais gue nos cilindros das
rodas do sistema 9o lamibos, embora COM A Mesma salenacio.

O liquido de freic tem a propriedade do absasver Agua (pod exemplo, & wmidade do arh, um
fendmenc chamado higroscopia. Um alto 180 d¢ dgua rebaixa bastante o ponto de ebulicio
do Hguids, podendo formar-ze bolhas de vapor, =& ag femgeraiuras lorem muile slizs, Com
temperaturas extérnas muils baixas, o conlecdo de dgua aumeénta a viscosidade do liguide.

D alto teor de dgua, &0 sor excedide o ponbe de ebuligio, pode, por exemplo, &m Cescidas
prodongadas ou fortes declives ¢ eslandd endatdda uma vilotidade suparsor ou ainda em
conseqUéncia de rebocaments inadequade do velculo  com o pedal de lreie consiantimenta
pisado, condurir & formagio do bofhas de vapor.

Viscosidade do Nquido muito elevada a lemperaluias exiremamante baixas podem,
evantuaiments, provocar a entrada de ar no cillindre-mésbie, AmMBos oF lendmenos 58 CoSTUMAM
BRErGCOT M CAS0S exirémos, podendo, no entanio. ter como consaquéncia a faiha do breio.

Fara manter o teor da dgua redutido, & indispensavel rocar a liguido 4o freio do sislema
hidriulico a cada dois anps.

1 — Bambear o pedal do lreio, lazendo sair o liguide pelos onficios dos parafusos
Wflﬂ':'l"ﬂl aborios dos cilindros das eockas frasdicas o das pingas Hutuantes, ald ndg
sair mais liquido.

2 — Recolocar lquido novo o sangrar o sistema 30 Treio, ou por meio de bomBaaments peite
pedal, ou com ajuda do aparelho de sangria & &r comphimida

254

Seglidncla de traball Imatr, gir-hd-m

Atlencho:
Ap hdar oom liguido de freio, lTomar a5 seguinies Precaugoes:

1 — 0 liquida de fréid & senenoso. Aldm disso, devido As swas proprigdades clushicas,
na0 deye entrar em contalo com a piniura.

2= ) liquidy d& Ireio & higroscopico. lsle signitica que absorve a umidade atmostérica,
devendo, por iSso, s&f guardado Sempre em recipenies hermaticamenia fachados,

Ulilizar somanie liquido de fraic nowo (gue ainda nio lunha sido ulilicada).

0 liguigo de freio que durante o procedimenlo de sangria liver $ak00 00% Cilinarog de irelo
das rodss & dog cllindros flutvanles ndo deve ser rautilizade., Aecompletar o nivel do
rasarvalddio 56 com liquide afiginal V.

Processo de sangria elctundo por uma pessca

Para aste caso, obogatoriaments, doverd s ulilizado 0 aparelha @& Sangria com ar
comprimide, instalade mo Bocal de enchimento do reservatddio de liguids de freia.

== [ngtalar o aparelho; provocer uma pressio de 2 atm o sistema.

— Remaver & coifa de protecdo dos parafusos de sangria.

— Adaptar um fubo flaxivel no parafuso do sanghia da roda, imciando pola roda oscira

dirgita ¢ infroduzindo a oulra extremidade do lubp N recipiente 0 SANGNA, que deve conler
ligiido até a meiade ce say wolume fotal,

— Abrir & torneira do tubo de carga, permitinds 8 entrada de liguidos no sistema.

— Solted o parefuso de sangria da roda am uma volta, aproximmadamonie, ald ndo mals aair
@r pétlo lubo de sangna.

= Apertar & paraluas de sangria da roda,

— Proceder de modo ENICD & na Me3ma ondem, nas rodas rageira esquerda, dianteira direita
e dianteira esquerda, conforme esguema,

— Ascolocar as coifas de protecdo.

— Weriticar o nival do ligudo de Heio fo resaraltdnes, complilondo-o, 80 NoCEasAno,

AlEm Gestas EnatrucHes, a8guir A3 que Acompanham o citado aparslho.

Bangria realizada por duas pesscas
Ezsle milodo pode ser ulilizado somunie um cosos de extrema necessidade, ende ndo for pogaivel
Elibzar-ss, ou N0 lor disponivel, o ¢quipaments &8 SANGIHA COM &F Comprimida.
MNeste £330, uMA pessoa geverd fazer o bombeamanio, mediante warice Rcionamentos no pedal
do freie, & & sequnds pessoa deverd fazer o servigo em cada rode, de acorde coMm esquema,
seguindo os itens abalao.
— ACIOnGr varias vezes o pedel do freio ¢ segurk-lo acionado,
— Soitar o paralyso de sangria da (pda, estands o fube fledivel colocado no recipiente
de sRNgria.
— Com o pedal ainda acicnade. aperfar o paraluse de sangria da roda, estando o lubg Mexived
colocado no recipiente de sangri.
— GOS0 Necessanio, repelir & operacie, alé ndo mars aparecerem Dothas de ar junio
com o lguids.
— Deixar o welcyld meia ROrA &M repousa. Apds esie lemps. proceder a uma nova SAGrE &m
todo o sisiema.
Cuidar para que o reservaldric de quide de freio esteja abaslecido. Gaso conirano, sera
agpirada Ar para o inberior o sisbema
ADHS & SANGriA, recompletar o nivel do resemnvaldno ¢am liqusse de frelo 14 8 marcaglo mes.




; Direcac

Volante, lubo & érvore da diteglo — Instruches gerals de montagem

Dirego
Pos. Denominacio Cuant, A ocbsarvar na
remocfio/desmontagem instalagio/montagem Dwtalhes
1 Acionador da buzina 1 Tirar do volania,
2 Porea sextavada 1 Apertar com 5 mhkgl.
3 Arruoin dentada 1
4 \Volante da direglio 1 Instalar com as radas
#linhadas. Alentar para
o interraptor comiHnads
dod indicadoras da
diregao,
5 Anel de encosto 1
& AngHrava 1 Litifizar wm anel nowo.
T dArreela 1
# Mola do pressdo da 1
arvora da diregio
9 Anel de ajustagem 1
10  Parafuso de ruptura 3 Furar ¢om broda de ApEriar Jé romper
8.5 mem de 2, B cabega, e,
11 Asruala 3
12 Inlefruplor combinads 1 Desconeciar & ancaixe Coneclar ¢ encaixe
i tipla. miulnpio.
13 Porca sextavada 1 Apertar com 3 migl.
14 Arryela 2
15 Paraluso sextavado 1
16 Asvore inletior 1 Remové-la do plnhio da Colocar sobre a Arvare
direcia, com auxilic da diregloaté o batente.
dg um tecaging,
17 Bragadeire 1
18 Coiln protetors 1
18 Parafuso sextavado 2
20 Arruels 2
21 Tubo da coluna 1
22  Arvore Jadiretao 1
23 Flange de fixacdio 1 Com o lado mails
comprido para a diraita.
# Bucha inferior da r 4 Colocar menualmente.

arvore da diregao
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menlagem

de ligagio da direclio, amoriecedor da direglo, calua da direcio — imstrughes gerais

13

W 34

P

i

14

25

i

ar

an

Direcéo
Pos.  Denominagss Cuant & ohServar Nk
remocio/desmaontagam  insialagio/ montagem Datalhas
1 Coniraping i LIRikzar daslrd fowva.
2 Porcacastels i Apariar com 4 mkgl @
colpcar ¢ Contiaping. S
3 Chapa de seguranca 1 Monlar uma chapa nova .
P 4 Paraluso seslavado 2 Apertar com 5.5 migl ¢ travar,
debrando a ponla dh ¢hapa.
5 Bara dineity de 1 Extrale com auxilie
ligagao da diregao, g extraior kukko
nAS Bjustaval 2007 (i ¥h %
& Porca sexlavadn 1 Apariar com 4 mkgl, apos &
regulagerm da comvérgéncia.
{ T Ponlgira da barra 1 Verificar guanto a deigaste.
de ligagie da direglie ! L
& Porcasexlavada 1 Aperiar Apdd & requlagem
cia Convergencia,
9 Arrpela de pressio 1
10 Paraleso sexiavado 1
11 Termanal sntemd da 1
arra de ligagao da
direcio
12 Braghduira 1 p
13 Barra do ligachn da 1
discAn, Ajusidvel = : L7
| 14 Bucha da barra de 7 Extrair sobre pressio Aplicar uma Mewe Camaca
de Hgagho da dirégd SO B uxillo gEs da vaselina na blmt'h: oV
ferramentas Wi 408a @ COMRCAr COMm Bjuda Ga%
o401 (lig. 2, farramanias VW 4083 & 401
-f!ii. 2h.
15 Porca sexiavada 1 ;
& Arrusla de pressdd £ i
17 Parafuss sextavadc r's o
18 Amortecedor da 1 Exgminar o funcionamients
dir i correld; a haste do Bmbolo,
QUANTE puxads o CHmMpramide
deve parmitir @ moviments
lanto, ponkm continuo |sem
| movimentos Bruscos ou
irregulares), em lodd o geu
CuUFSo, Al aS posighes finais
10 Bucha ? Extrair sobre 0ressino Colocar sob pressao (1. 8).
(fig. 5] B =
2 Bucha de bosrpoha 2 Exfirair sabre prassio Colpcar sob pressdo (fig. T)
ifig. &} o
21 Potca sexlavada 1 Apértar com 2 n-!hgi_ =l
i 22 Arrudla 2




Direcéo

Pos. Denominagio Cuani. A observar ng
remocio/desmontagem inslalagio/montagem |
- : I |
23 Paraluso sexlavado 1
24 ATWOrE InlEfige 1 Extrair do pinhdo da Colocar na i.r-'.'ur-E da
diregdio. com ajuda de diregin, abh oo batenta,
ETY LOCaping ou
o B I'I-HE_' de cobra
25 Bragaceira 1 Montir antes de colocar a
Arvore inferior
26 Porca sexilavada 2 Apgriar com 2 mkgf.
27 Arrudla g pressdo 2
28 Parafuso sextovado 2
20 Porca sextavada Z Aperiar com 2 migl.
3 Arrusla 2 -
_31 Parafuso saxtavasio z
%2 Parafuso sextavado 1
1 Suporie de fixacio 1 =
das barras oo ligagio
& de Amoriecsdar
da diregio

4

a5

Bragadeira da coa
dirggdio, 45 mm de &

36

ar

Bragadeira da coifa
prgdolora da caiza da
direcia, 85 mm de &

proiatora da caixa da

O hegar de fixacio ndo
devwe 28 ercontrar N 7ona Jas
baifras de ligaghs o direclo.

Calta r:mi-emra da
Cidxa da diregin

Idem, pos. 34.

Hemu'.'et_a'taim da
diregdo.

Colocar pelo ladg oposio
oo pinhio da diregio.

Caiza da diregéo

Caixa da diracan
apustivel a partir doa
chassis BU 003 0339 8
BT 046 309,

Aemogao completa,
incluinds barras de
ligacas & amoriecidor

de diregao (e houver).

lg

Faraluso de regulagem

Bubslituir em cazo de
cesgasle [folga axcestive)
a4 ruldas. Nao hi
retondicionaments Ou repanrs
& regulzgem da caiXa da
CErEcED & [oila confonme

fig. 3, com auxilio da

chave espacial (fig, dh

Wide fig. 3,

Flg. 1

Extrair & barra de ligagdo da
direcio com auxllis do axtrator
B Ry 20401,

Fig. 2

Flamowver ou cobocar 5ab pressio a
bugha da barra de ligacio da direcio,

a3 2 1

Fig. 3
1 — Paraluse da regulagem
2 — Cantraporca

3 — Paraluso de fivacdo da lampa —
apariar com 2 rnh:gl

4 — Arruala de prossoo

49— Tampa da caixa da direcdn
& — Misla de pressdo

T — Dised o pressio

8 — Cunha da presado

Ajuslagam

Roscar o paraluse de regulagem (1), com
a mao, ald senti-kp encostar no disca

do preasho (7). Em sequida, sequra-io
coM a chave espycial. ravande-o

pula contraporca (2]

Controle da ajusiagem

A — Diregao pasada & relarno difical:
paraluso de regulagem muily speriadg

B — Diregdo uidosa: parafuso de regulagem
Solto.

=t Y L i
W " i E:,—-
f _-,'.-JI"H"' "| =
s |
| e
|
e di.. F U
= i
Fig. 4

Chave espscial: confeccions-la confarma
desenho, para proceder & ajustagem da
caing da diregdo.
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Sequiéncis de trabalha Seqiéncia de rabalhe Instr. garais de mont.
Poa

Remogiio o insinlecho da calen da diregho

Femover 04 parafuses que fixam as Jed
barras de ligagdo & caixa da direciio,

Soltar a ficagdo da dregre inleriar ao 21 até 25
pinhao da direclo, extrainde-a com sjuda

de um IoCaping ou pungdo.

Desaparafusar & calxs da diregdo da 26 até 31
CRfrocaria.

Reticar & caixa da diregdo, atravis da
abertura na caixa da roda direita.

Anies da instalagio da caixa da diregfo, 4
colocar o3 dois parafusos do fixecio
{sotas) das barras de ligagdo da diregho.

Para lacilstar a fizagdo das barras no

weiculo, desapertar primeind um paralusg
& fixar a barra, fixando depois & outrs barrs,

da mesma lorma.
Extrair a bucha meldlica do amorlecedor Colocar a bucha de borracha g olhal Substituiclo de colis protiors de caixa da direglic
da diregdo, com suxillo das ferramentas do amorlecedor da dirggdo, com auxilio
VW 411, 43T a, 421 & 401, das ferramanias W 407 & 401.

Executar antes:

Remocio & instalaglo da caixa da diregho
Desaparafusar o amonecedor da direglo 1517
dio suporte da caiva da diregdo.
Retirar o suporte, incluindo o swporte
de fixaglo.
Desaparatusar as bracadeiras da coifa a4, 35
protelora.
Subatituir B coifs protetora. k-

Ajustar a3 aberturys do suporie da 3

fixagho das barras de ligacio da direclo
nos furos da coifa.

= r'
L

o

Fig.8 Fig. 8 A~ Bucha meialica

Extrair 8 bucha dé barracha do olhal _ Calocar a bucha melslica do
do amartecedor da direclo, com auxilio amoriecedor da direcdo, com ausilio
das farramentas VW 411, 418, 401, das lerramenizs VW 411, 4374, 421 & 201, Il'




Instrumenios elétricos

A i3 de monl.

Remocio o inslslacio da béls do medidor do nivel de combustel

A boia ¢ acessivel pela mala. As pecas estio numeradas na ordem de sua cesmomagem.

Fos. Denominagia Quant. A Gbsardar na
remode desmontagem instalagio/montagem
1 Parafuso Phillps 3
Z Tampm 1
3 Anpl de vedacis 1 Colar na lampa,
4 Bdia do modidor do 1 Com auxilio da lerramen. Para ¢origir a indicagia,
mivel e eombusiivel ta e coNgtrucAo propria podeae dobrar Eoeiraments

. @ braco da bdda,
firar para 4 &-  (Ligacdo - fig 1.}
querda, alé desengatar,

5 Aneldevedago 1 Aplicar glicoting: cusdar da

vedRgAs pediila cntre o
reservalorio e a bola,

& Filtro om :-'|.|.|':;I|:|: 1 Werilicar se a1 om bam
an Cambuttivel Uslada; impar, 20 osliver
Sujg,

Instrumentos elélricos
- " Inetbr, ais de manl,
Segidncia de trabalho i Pos.
1 — Cabo de ligagdo i Massa == marrom
2 = Cabo o relogio indicader da nlve! de
combusivel — viglelalprato
4 — Bragadeird para o tubo llaxivel
de gasclina
Ferramenta para remover & instalar a bdla do medider do combustivel
Para a remagio & iﬁ!ﬂﬂ'aq.'m:l da Bdaa, utiliEar & PErramanta
M Quesido.
De simples construgdo. em material SAE 1020, dispensa
maianes detalhes, bastando pRra & SUA conlecodo seguir
a5 medidas do desenho abalxo.
’E
g
| ||
| | ]|




Instrumentos gélricos Instrumentos elétricos

Sequincia de rebaiho Tl gerats d% mont _
- Pos, Seqibncia de trabalho Instr, gerais de monk,

Remoglo & Imstalacio do cabo de aclonamenio & velocimetro

Exscular previamanie:
Bemogio da caixa do conjunte dos instrumentos

|
|
|
I
|
!
i

Pos. Denominacio Cuant, Obearvar na
remocio) desmaniagem instalagio/ montagem

Cabo massa da baleria Dealigar,

1 Cabo de aclonamento 1 Wio hebrificar a ligacio

da velocimatro no velocimetra,; ateniar

& flizacdes,
e Atencio:

Z Gﬂﬂlﬂ;ﬁm na 1 ﬂm'll*i Fﬂﬂhhf:ﬂ-ﬂ Observar a posigad 0 acionamento do valocimetre nio deve produzir ruidos ou vibracies. Se o lubo metalica

Supdne do painel mﬂ s correta de instalagiio. de cabo de acionamenta for comprimado, © resuflado serd a indicacho oscilante 0o nstrumants.

— 8¢ o lubo protetor melalce tver alguma dobra, o cabe nio podera wabdlhar correlaments,

3 Coiladeborrachana 1 rompendo-se. &M pOUCo Tempo, MESSe MEsmo (ugar.

?hn':rllrm Nia apligue graxa ns Hgagho do cabo ao welocimatrg, ji que s graxs pode penetrar, alravés

do eixo, no inslrumonto, impedindg assim © movimento do ponbedrs.

4 Fita de fixaclc 1
3 Porca redonda i Soltar ¢ fxar com auxilio de um allcate universal

(e iransmisalo)




Instrumanios elétricos Instrumentos elétricos

Conjunto dos instrumentos — instrugdes gerals de montagem

& obsErvar na
Exgcular prévamenta: o .
Remocio da ceixa do conjunts dos insirumenios . . v 3 Hord . inslalagho/ montagem
1 Estabilizador de 1 Rlemaower.
tenslio
E &6 7 4 B N 101 2 3 % 16 13 12 4 17 2 Soguete para mdx,  Girar o soguels para Intraduzir os ressallos de
| - Iampada g & ESqQUETdA & Firmover, contaio dos soquetes na
placa de condutores e girar
J ® o soquite para & direlita,
exprcendo lgeira pressio,
2 Lampads 12 VI3, mi.
Lpo:W21x854d =]
Suporte do cabo
5 Sogueie para 1 Ramovear.
ldmpada da ilurmina-
Ao do velpcimetro
& LAmgpada 12 Vi3 W, i
tpaW21x0854
{para ilvminagio do
velocimelra)
T Parafiuso sextavado 13
Com colar g8 segu-
rancd M35 x 17
8 Velocimetro 1 Com aabmatro parcial
4 Tampa 1 Modelo LS com reldgio
dé horas

10 Porca sexfavada 4 Fixagio para indicador

[latic) do nivel da gesolina @ do
; indicador da temparalura

11 Armuela 4 i

12 Mostrador dos kndi- 1 Simbolos das junalas =
cadoras do nlvel de Os ressalios oo pléstico
combustivel e da cevem entrar nos fures
lempearalura, com dn placa de condutores
janelas para as Imprassos.
lgmpades

+ 13 Indicador do nivel i Ligagao para a bdia do
4 e combustivel medidor —

14  Indicador da temipe- i Ligacao DAra O Sensor
fatura do liguido de e msdidar —
arrefecimenio

1% Arrgela cdnlca 4 O didmatro maior deve Ficer

woltads para a placa de
condulones [mpressos.

18 Piaca do conduiores 1 Verificar as linhas dos
Iimpressos condulonss quanto &

evenmuals inlenmepcbes —
Ligagdes do conector
de ancaixe moltipke

17 Calxa do ¢onjunio 1

d0s ingirumanios




Instrumentos elétricos

1_Lh:::dmtldll:$:ph varda
2 — Luz de controle do

altsrnador — wiarmedha
3 =— Luz indicadora da pressdo

do dlep — yvarmatha
48 5 — Livre para eveniuas

BEUIpAMEnLOS Sxtras — i
8 = Luz de conirole dos fachos

allos — Al

Ligagies do conector de encaixe
milipie
1 — Luz de conirole dos
indicadares da diregdo
2 — Ligacho & massa p/
lluminacho, relégio di
horas, controle dos fachas
altos, estabilizador da

tengfo

3 — Ingieador do nivel
de combuativel

4 — Luz da contrale do
alternador

5 = Luz da confrola do
alternador

&— Luz indicadora da pressio
do dlao

T — Livre

B — Cabo pogitive
8 — Indicador da temperatura

10 — Livra

11— Cabo positive do relbglo
de horas

12 — Livire

13 — llyminagio dos inatru-
mentos — caba posilivo

14 — Controla dos tachos altos
— CAbo pOsitive

Alencio:

Como pega de reposigde, fornece-se a

placa de condulores impressos junto com

@ lvx da iluminagio do velocimeln.

Desejando-s¢ ligar um reldgic de horas,

& pretiso soldar vm fio adicional,

1 — Ligagho para a liuminagio do
valocimetro

2 — Llgagho para o reldgio de horas,

Instrumentos alétricos
v L
wagoes Indtr. glrildl-m::'
f Remochs & ingtslacio do velocimetro
EUTAr prevamenle;

noclo da caixa do conjunlo dos instrumenlos

1 — Dsligar o cabo mEssa da Daleda
2 — Remover o sogquele do Igmpada. junio com a Kmpada EE
3 — Remover 3 parafusos sexiavados com coiar de seQuUranga.

Atencho:

Mao ¢ permilido allerar a guildmetragam réqistrada ne sdbmatro,
nem o luncionaments do velocimetrs. Sends necessarnio substituir o
welocimetrp, deve-ze fazer consiar observasdo no Manual do
Froprietano do weiculo, indicando a quilpmebragsm percorrida.

Esta indicagis deve ser autenlicada com O CANMDO ¢ ASSiNATUC
da Oliginag Vv

Remogho @ instalagho do indlcador do nivel de combustivel
Remocio o instalaclo do indicador da lempeératura do liguido de arrelecimenio

scular previamenio:
noGdo da caixa dp conjunie dos Insiremenios

1= Desligar o cabo massd di bateria.

2 — Bemover o eslabilizador de ensfo, j S
3 — Remower 0 vilocimeng ' ]
4 — Aomover od B poralusss sexlavados com calar da seguranca 7

(hxacEo d8 paca de condutoras iMpreLsos)

F ADAF A = Bomagrenr 38 porcas de fivacho do 10, 1
- rdicadar dn nivel de gesolina.

B — Remdedr A% pErcas de fixacAs il 11
do indicador da lemparaiura do
liguido de arrclocimonla,

Ligagdes pare o estabilizador de tansio;

C e blasaa, torm. 31

O =— Af ingtruments

E — Fiz positive. tarm. 15

F — Paralusos da lisagho pora os F I
inzlrpmentos dos indicadores do
nivel do combustival ¢ da
bl atnra A6 Liguids
de arrglecimenio

Hatirar oa imsfrumonios 13, 14; 15

-
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